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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD zahfna vopred Neskrutkovatelné lisované objimky pre mechanické spojky vystuznych tyCi (dalej
ako objimka). Objimka je prvok pre spojenie ty€i pouzivanych vo vystuzenych Zzelezobetdénovych
konstrukciach. Prenasa axialny tah a/alebo tlak z jednej ty€e na druhu, alebo z jedného konca na druhy tej
istej vystuze.

Puzdro mdzZe mat’ Stvorcovy prierez a stredovy otvor, ktory umoZfiuje priechod ty€i. V hornej Casti je objimka
vybavena vysokopevnostnymi ocelovymi klincami alebo kovovymi &apmi. Objimka médze mat tiez
nestvorcovu prierez, ale aspori spodna plocha je plocha.

Objimka ma na bo&nom povrchu strediaci otvor na kontrolu presnej polohy ty€i po€as instalacie.

[
I'*-._.’"

>~

Obrazok 1.1-1 — Priklad objimok: Stvorcovy prierez a zaoblena strana

V hornej Casti objimky su v Specidlnych otvoroch upevnené vysokopevnostné ocelové klince, ktoré bocne
stlagaju vystuzné tyCe. Klince su umiestnené tak, aby vytvarali postupne sa zvySujuce bo¢ny tlak smerom
k centralnej Casti vystuZe. Vnutorny otvor ma s vnutornym zavitom, ktory ma za uc€el zvysit' trenie na

I ___
Ihdhdhal. . .

Obrazok 1.1-2 — Rez objimkou a poloha tyce

Bocny tlak méze byt vyvodeny aj kovovymi ¢apmi, ktoré funguju rovnako ako klince.

Obrazok 1.1-3 — Boény tlak vyvodeny kovovymi éapmi
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Obrazok 1.1-4 — Boc¢ny tlak na ty¢
Objimky pokryté tymto EAD su kompletne vyrobené z pozinkovanej ocele.
Vyrobok nepodlieha harmonizovanej eurépskej norme (hEN).

Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknat' prisluSné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu
a opravu, ak to povazuje za potrebné.

Ma sa za to, Ze vyrobok bude zabudovany v sulade s navodom na montaz vyrobcu alebo (v pripade
absencie navodu) v sulade s beznou stavebnou praxou.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vilastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurdpskom
hodnotiacom dokumente sa maju vziat do Gvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

1.2 Informéacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSlrané pouzitie

Objimky sa pouzivaju ako spojky pre vystuzné tyCe.

Objimka méze spajat pozdizne tySe ako alternativu k presahu ty&i, aby sa umoznila $trukturalna kontinuita
ako v novych zelezobetonovych konstrukciach, tak aj pri modernizacii existujucich stavieb. Objimka moze
tiez spajat’ ocelové strmene pouzivané ako pre nové Zelezobeténové konStrukcie, tak pre modernizaciu
existujucich stavieb.

Obrazok 1.2.1-1 — Upevnenie ocelfovych strmenov pri dodatoénej montazi do existujicich stavieb

Objimka je ur€ena na spajanie priamych vystuznych ty€i a vystuzi zo zvitkov a nasledne narovnanych
(odvinutéa vystuz).

Tento EAD sa vztahuje na pouzitie v beténovych konstrukciach so statickym, dynamickym a seizmickym
zatazenim.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD boli vytvorené na zaklade poziadavky
vyrobcov vziat do Uvahy Zivotnost kotvy na zamyslané pouZitie 100 rokov od zabudovania (za predpokladu,
Ze vyrobok bol spravne inStalovany). Tieto ustanovenia su zaloZzené na suCasnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.
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Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamy$lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
zivotnost méze byt za beznych podmienok pouzivania omnoho dlihSia bez toho, aby doslo k vyrazne;j

degradacii ovplyvriujucej zakladné poziadavky na stavby1.
Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické

posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické pojmy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Symboly
Pre ucely tohto EAD sa pouzivaju nasledujiuce symboly.

Ay [%] Celkové prediZzenie pri maximalnom zataZeni
d [mm] Menovity priemer tyce
E [MPa] Youngov modul pruznosti ocelovej vystuze
k1 - Napatovy exponent kone¢nej Unavovej Zivotnosti (sklon krivky S-N pred N*)
k2 - Napatovy exponent nekonecnej Unavovej zivotnosti (sklon krivky S-N po N*)
s [mm] Vytiahnutie
s [mm] PrediZenie cez meranu dizku pri skiske vytiahnutia

G
Sem [mm] Merané prediZenie cez merant diZzku pri skiske vytiahnutia
S [mm] Teoretické pruzné prediZenie cez merant dizku pri skiske vytiahnutia
s [mm] PrediZenie po dizke mechanickej spojky pri skiske vytiahnutia

S

- ztiahnuta plocha rebierka

f Vztiahnuta plocha rebierk

R
L [mm] Dizka mechanického spoja

[mm] Vzdialenost medzi poslednymi viditelnymi zmenami v profile vystuze v
blizkosti objimky

L [mm] Minimalna poZadovana volna dizka vzorky

f
L [mm] Dizka meradla
N - Stanoveny pocet zatazovacich cyklov pri unavovej skuske
N* - Referenéna hodnota pre pocet cyklov do unavového zlyhania v S-N

krivke

Ry [MPa] Menovita medza klzu vystuze
S [mm2] Menovita plocha vystuze

1 Skuto&na Zivotnost vyrobku zabudovaného do urgitych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych pracuje, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouZivania a udrzby tychto stavieb. Preto nemozno vylucit, ze v urcitych
pripadoch méze byt skuto€na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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Uy Ug Uy [mm] Trvalé prediZenie po 4, 8 a 20 cykloch v nizkocyklovom tnavovom teste
&y [%] Pretvorenie na medzi klzu vystuze

Omax [MPa] Horna droven napéatia pre vysokocyklovu Unavovu skusku

Ttu [MPa] Medza pevnosti v nizkocyklovom tinavovom teste

Teu2 [MPa] Medza pevnosti pri skuske pevnosti v tahu

o [MPa] Rozsah napatia pri vysokocyklovom unavovom teste

EAD 160124-00-0301
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

VSetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto EAD treba chapat ako odkazy na datované
verzie uvedené v kapitole 4.

2.1 Podstatné vliastnosti vyrobku

Tabulka 2.1.1 zobrazuje, ako sa parametre vyrobku posudzuju vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria pre posudzovanie parametrov
vyrobku a ich vzt'ah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

& Podstatna viastnost Mgtoda_ Spdsob vyjafirenla parametra
posudenia vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita
Uroveri
1 | Tahové viastnosti 2.2.1 Age[%]; ocu[MPa]
Uroveri
2 | Vytiahnutie 222 s [mm]
Urover
- N pri statickom zatazZeni
3 | Vysokocyklova unava 223 - S-N, k1 a k2 pri dynamickom
zataZeni
Nizkocyklova unava: Skuska striedavym Uroveri
4 | tahom a tlakom pri vysokych napatiach v 224 Uyo [mm]: o+, [MPa]
mechanickom spoji 20 O
Nizkocyklova Unava: Skuska striedavym Urover
5 | tahom a tlakom velkych deformacii v 225
mechanickom spoji Uy [mm]; Ug [mm]; of,.[MPa]
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poziari
6 | Reakcia na ohen 226 Trieda

2.2 Metoédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku

Tato kapitola je ur€ena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouZitie vyrazov ako ,musi byt uvedené
v ETA" alebo ,musi byt uvedené v ETA® treba chapat len ako také pokyny pre organy technického
posudzovania o tom, ako maju byt vysledky posudeni prezentované v ETA. Takéto znenie neuklada
vyrobcovi Ziadne povinnosti a organ technického posudzovania nevykona posudenie podstatnych vlastnosti
vo vztahu k danej zakladnej charakteristike, ak si vyrobca neZela tieto podstatné vlastnosti uviest vo
vyhlaseni o parametroch.
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Vzorka sa pripravi podla pokynov vyrobcu na inStalaciu.

Vzorka musi byt dostatoCne dlha, aby sa zabezpeclila volna dizka medzi &elustami skusobného stroja
umoznujuca urCenie celkového predizenia pri maximalnej tahovej sile Ay [%]. Nasledujuce volné dizkyLy
[mm] su minimalne pozadované dizky pre vzorku:

- pre d <25 mm: Lf =250 mm + L
- Ford=25mm: Ly =200 mm + 2d + L

Kde L [mm] je diZka mechanickej spojky a d [mm] je menovity priemer vystuze. Dizka mechanickej spojky (L)
je vzdialenost medzi poslednymi viditelnymi zmenami v profile vystuze v blizkosti objimky (L1) plus dva
menovité priemery na oboch koncoch (pozri obrazok 2.2-1).

Dizka mechanickej spojky L [mm] je teoretickd hodnota vratane dizky ty&e, ktora mohla byt ovplyvnena
spbsobom zakoncCenia tycCe.

W/ /7 [T [ [/ T [T /]

2d Ly 2d

r

Y

L,

Obrazok 2.2-1 — Volné konce vzorky pripravené na skusky

Objimka musi byt umiestnena v strede skisobnej vzorky.

VSetky skusky sa vykonavaju spajanim vystuze s vlastnostami podla prilohy C EN 1992-1-1 so vztiahnutou
plochou rebierka fr podla EN ISO 15630-1.

Pre vystuzné pruty sa hodnota fr vyberie v rozsahu uvedenom v tabulke 2.2.1.

Tabulka 2.2.1 — Rozsahy hodnét fr pre vystuz

Minimalna hodnota Maximalna hodnota
Menovity priemer tyce vztiahnutej plochy vztiahnutej plochy
rebierka fr rebierka fr
[mm] (EN 1992-1-1)
5<d<eé6 0.035
6 <d<12 0.040 0.100
d > 12 0.056

Skusky sa vykonaju pre kazdu velkost podfa materialu a podla typu objimky, pre kazdy priemer vystuze

podfa typu ocele (medza klzu) a pre kazdy typ vystuZe (z ty&i aj odvinuté zo zvitku).

2.21
Ucel posudenia

Ugelom postdenia je vyhodnotenie tahovych vlastnosti objimky pri pouZiti na spajanie vystuze.

Tahové vlastnosti

EAD 160124-00-0301
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Metdda posudenia

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 15630-1, ¢lanok 5.

PrediZenie pri maximalnej sile Ag: [%)] sa meria podla EN ISO 15360-1 mimo diZky ¢asti mechanickej spojky
na kazdej zo spojenych tyC€i. Zaznamenaju sa obe hodnoty a najvacsia sa pouZije.

Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v ¢lanku 2.2.
Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.

Vykona sa minimalne 5 skusok.

Na tuto skudku sa mézu pouzit aj vzorky zo skusky vytiahnutia (lanok 2.2.2).

Vyjadrenie vysledkov

Porusenie méze nastat' v nasledujucich troch spésoboch:

a) V Celustiach skudobného stroja, vo vzdialenosti od Eelusti maximalne 1 x d. V tomto pripade mozno skusku
povazovat za neplatnu.

b) V ramci dizky mechanickej spojky (ako je definované v &lanku 2.2).

c) Mimo dizky mechanickej spojky (ako je definované v &lanku 2.2).

Priemerna hodnota a minimalna hodnota prediZenia pri maximalnej sile Ay [%] a priemerné, charakteristické
a minimalne hodnoty pevnosti v tahu o:. [MPa] sa uvedu v ETA s prisluSnym spdsobom porusenia. Ak dojde
k poruseniu v ramci dizky mechanickej spojky, Ag: [%] sa neda zmerat. V tomto pripade mozno Ag: [%] merat
na samostatnej ty€i z rovnakej tavby pri rovnakej urovni zataZenia ako spajana ty€. Hodnota efektivnej
pevnosti v tahu nespojenej vystuznej ty€e pouzitej na skudku sa musi uviest v ETA ako priemerna hodnota
ziskana na najmenej troch skuSobnych vzorkach podla skudobnej metddy opisanej v tomto ¢lanku.

Pevnost v tahu o:. [MPa] sa posudzuje na zaklade menovitej plochy vystuze S» [mm?].

Charakteristicka hodnota sa ur€i pouzitim vhodnej hodnoty kn pre nezname Vx uvedenej v EN 1990, priloha
D, tabulka D1.

2.2.2 \Vytiahnutie

Ucel posudenia

Ugelom posudenia je vyhodnotenie vytiahnutia, ktoré predstavuje nelinearne trvalé predizenie mechanickej
spojky pri zataZzovani.

Metéda posudenia

Skuska sa musi vykonat nasledovne:

- Pred zacatim skuSky nie je povolené predopnutie skuSobnych vzoriek.

- Napatie sa rovna 0,6 x Renom. Zatazenie sa urc¢i na zéklade menovitej plochy vystuze S» [mm?].

- Stroj na skusanie tahom, ktory sa ma pouzit, musi spifat &lanok 9 normy EN ISO 6892-1.

- Vytiahnutie sa meria s presnostou 0,01 mm.

- Extenzometre musia byt triedy 2 alebo vy83ej podla EN ISO 9513. Extenzometre pouZivané na uréenie
vytiahnutia musia byt aspofi dvoj-osové (spriemerované), ale pokial mozno ako troj-osové (spriemerované).
- Po upevneni €elusti skuSobného stroja sa meradla nastavia na nulu.

- Zatazovaci cyklus sa nastavi tak, ako je uvedené na obrazku 2.2.2-1. Maximalne napatie v tahu sa
nemdze odliSovat o viac ako 3 %. Meranie sa vykona, ked sa dosiahne Specifikované tahové napéatie
v tretom cykle.

- Rychlost zataZovania a odlah&ovania musi spifiat ¢lanky 10.3.2.1 a 10.3.2.4 normy EN ISO 6892-1
(metdda A).
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0.6 -R

enom

0.02 ‘R, nom

0 >
Obrazok 2.2.2-1 — Zat'azovaci cyklus pre skusku vytiahnutia

From 2d to 5d
A /%
L, ( \’/ \\i// Ly Ly
From 2d to 5d

Obrazok 2.2.2-2 — Spésob merania vytiahnutia

Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v ¢lanku 2.2.

Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.

Vykona sa minimalne 5 skuSok.

Rovnaké vzorky ako pri tejto skudke sa mozu pouzit na tahovu skusku (¢lanok 2.2.1).

Vyjadrenie vysledkov

Vytiahnutie je vyjadrené ako rozdiel medzi prediZenim cez meranu dizku a prediZenim ‘mechanickej spojky.
Pre kazdu polohu je hodnota prediZenia rozdielom medzi nameranymi hodnotami predizenia a teoretickymi
hodnotami pruzného predlZenia nespojenej tycCe.

Vytiahnutie s [mm] sa teda ur¢i takto:

5=S6— Ss
kde:
SG = S6m ~ Gith : predizenie cez merant dizku Ly [mm];
Ss : predizenie mechanickej spojky L1 [mm]
° SGm : namerané prediZenie cez meranu dizku Ly [mm];
s¢th=Lg*0l E - teoreticka hodnota pruzného prediZenia cez merant dizku Ly [mm];
Lg : merana dizka [mm]. Je rovna L1 plus dizka medzi 2d a 5d"
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o =4F /nd? : skuSobné napatie [MPa]
F : skuSobna sila [N]
E : Youngov modul pruznosti ocelovej vystuze sa uvazuje 2.0 x 10° MPa

() za predpokladu Lg > L

2.2.3 Vysokocyklova tnava
Ugel postidenia

Ugelom postdenia je vyhodnotenie vysokocyklového tnavového spravania objimky pri pouZiti na spajanie
vystuze pri statickom a dynamickom namahani.

2.2.3.1 Statické namahanie

Metdda posudenia

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 15630-1, ¢lanok 8, s tymito Upravami:
- VoIné dizka vzorky sa vyberie podla popisu v &lanku 2.2.
- Skuska sa vykona s hornou uroviiou napatia (omax) rovnajucou sa 0,6 x Renom.

- Teplota v skiSobnom laboratériu sa musi rovnat (23 +2) °C.
- Frekvencia musi byt v rozsahu od 1 Hz do 200 Hz.

SkuSka pozostava z vystavenia vzorky axialnemu napéatiu v tahu, ktoré sa cyklicky meni podla sinusového
tvaru viny s konstantnou frekvenciou v pruznom rozsahu (obrazok 2.2.3-1).

Ak sa vzorka porusi v blizkosti Celusti skiSobného stroja a objimka je stale neporuSena, skiska mébze
pokracovat po opatovnom uchyteni vzorky do Cefusti s rovnakym rozsahom napatia, ak je stale k dispozicii
minimalna volna dlzka.

o

0.6 " Renom

\\//\ 4o = 20,
t

Obrazok 2.2.2-2 - Priebeh zat'azovacieho cyklu pre vysokocyklovu unavovu skusku

0

SkusSka sa vykonava dovtedy, kym sa nedosiahne porusenie vzorky alebo 3 miliény zatazovacich cyklov.
Rozsah napétia sa rovna 2¢,=60 MPa.

Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v ¢lanku 2.2.

Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.

Vykonaju sa minimalne 3 platné skusky.
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Vyjadrenie vysledkov

Minimalna hodnota poc&tu cyklov N dosiahnuta pri ski8kach sa uvedie v ETA.

2.2.3.2 Dynamické namahanie

Metéda posudenia

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 15630-1, ¢lanok 8, s tymito Gpravami:

- Volna dizka vzorky sa vyberie podla popisu v &lanku 2.2.

- Skuska sa vykona s hornou uroviiou napatia (omax) rovnajucou sa 0,6 X Renom.
- Teplota v ski8obnom laboratériu sa musi rovnat’ (23 £2) °C.

- Frekvencia musi byt v rozsahu od 1 Hz do 200 Hz.

SkuSka pozostava z vystavenia vzorky axialnemu napéatiu v tahu, ktoré sa cyklicky meni podla sinusového
tvaru viny s konstantnou frekvenciou v pruznom rozsahu (obrazok 2.2.3-1).

Ak sa vzorka porusi v blizkosti Celusti skiSobného stroja a objimka je stale neporuSena, skiska mébze
pokracovat po opatovnom uchyteni vzorky do Cefusti s rovnakym rozsahom napatia, ak je stale k dispozicii
minimalna volna dlzka.

Unavovl odolnost objimky predstavuje krivka S-N. Krivka S-N sa ur&i linearnou regresiou s 10 % kvantilom.
Krivka S-N pre mechanické spojky je spodna hranica 10 % kvantilu.

Skuska sa musi vykonat pri minimalne 4 rozsahoch napéatia so gmax rovnym 0,6 X Renom. ROzsahy napétia sa
vyberu tak, aby bolo moZné ziskat sklon dvoch &iar tvoriacich krivku S-N (obrazok 2.2.3-2).

|

log 204

log N

Obrazok 2.2.3-2 — Typicky priebeh S-N krivky

V sulade s tabulkou 6.3N normy EN 1992-1-1 je definovany rozsah unavovej odolnosti pri N* (pozri obrazok
2.2.3-3) pre spojovacie zariadenia a sklony dvoch ¢iar tvoriacich krivku S-N su k1 respektive k2.
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log Ac
A

Konec¢na unavova Nekone¢na tnavova
Zivotnost Zivotnost

»

N*=10" log N

Obrazok 2.2.3-3 — Vyjadrenie sklonu dvoch ¢&iar tvoriacich krivku S-N
Styri rozsahy napétia potrebné na ur&enie sklonov (k1 a k2) dvoch &iar tvoriacich krivku S-N sa musia rovnat
20 MPa a 30 MPa pre nekonecny rozsah unavovej Zivotnosti a 60 MPa a 95 MPa pre konecny rozsah
Uunavovej zZivotnosti.
Pre zniZzenie poctu skuSok je mozné na stanovenie k1 pouzit pre kone&nu unavovu Zivotnost len rozsah
napatia 60 MPa a 95 MPa. V tomto pripade, ak je ur€eny napatovy exponent k1 mensi ako exponent podla
tabulky 6.3N normy EN 1992-1-1, napatovy exponent k2 sa vypocCita ako k2 = 2k1 — 1. Ak je urCeny
napatovy exponent k1 vacsi ako exponent podla tabulky 6.3N normy EN 1992-1-1, napatovy exponent k2
sa musi rovnat hodnote uvedenej v tabulke 6.3N normy EN 1992-1-1.
Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v €lanku 2.2.
Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.
Pre kazdy rozsah napatia je potrebné vykonat minimalne 6 skisok.

Vyjadrenie vysledkov

Krivka S-N v grafickej a tabulkovej forme a zodpovedajica hodnota k1 a k2 sa uvedie v ETA.

2.2.4 Nizkocyklova unava: Skuska striedavym tahom a tlakom pri vysokych napatiach v mechanickom
Spoji

Ucel posudenia

Ugelom posudenia je vyhodnotenie nizkocyklového unavového spravania pri skuske striedavym tahom
a tlakom pri vysokych napatiach v mechanickom spoji.

Metdda posudenia

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 15835-2, ¢lanok 5.6, s tymito Upravami postupu zatazovania:

- vykona sa postupné zataZovanie podla ,Stav 1 v ISO 15835-2, &lanok 5.6;
- skuSobné vzorky sa zatazuji rovnhomernym zatazenim az do porusenia.

Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v ¢lanku 2.2.
Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.

Vykonaju sa minimalne 3 skusky.
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Vyjadrenie vysledkov

V ETA sa uvedu priemerné a maximalne hodnoty trvalej deforméacie po 20 cykloch U2 [mm] a priemerné,
charakteristické a minimalne hodnoty medze pevnosti o7« [MPa]. Menovitd hodnota pevnosti v tahu
nespojenej vystuze pouzitej na skusSku sa musi uviest v ETA.

Medza pevnosti or.. [MPa] sa posudzuje na zaklade menovitej plochy vystuze S, [mm2].

Charakteristicka hodnota sa ur¢i pouzitim vhodnej hodnoty kn pre nezname Vx uvedenej v EN 1990, priloha
D, tabulka D1.

2.2.5 Nizkocyklova unava: Skuska striedavym tahom a tlakom vel'kych deformécii v mechanickom
spoji

Ucel posudenia

Ugelom posudenia je vyhodnotenie nizkocyklového Gnavového spravania pri skugke striedavym tahom a
tlakom pri velkych deformaciach v mechanickom spoji.

Metéda posudenia

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 15835-2, ¢lanok 5.6, s tymito Upravami postupu zatazovania (pozri
obrazok 2.2.5-1):

- vykona sa postupné zataZovanie podla ,Stav 2 v ISO 15835-2, &lanok 5.6;
- vykona sa postupné zatazovanie podla ,Stav 2“ v ISO 15835-2, ¢lanok 5.6;
- skuSobné vzorky sa zataZuju rovhomernym zatazenim az do poru$enia.

F (kN) //“
0,5F
0 / 2¢,L, / 5¢,L, & = el (mm)
/ /
-0,25F, 7%
et 5, Uy = (8, + 8,12 5. | Ug=(35+ 5402
0,5F

Obrazok 2.2.5-1 — Postup zat'azovania pri nizkocyklovej tinave: skuska striedavym tahom a tlakom
velkych deformacii v mechanickom spoji

Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané v ¢lanku 2.2.
Rozostup rebierok a vyska rebierok vystuze sa uvedie v ETA.
Vykonaju sa minimalne 3 skusky.

Vyjadrenie vysledkov

SkusSka sa vykonava na ur€enie trvalej deformacie po 4 cykloch Us [mm], trvalej deformacie po 8 cykloch Us
[mm] a medze pevnosti ar.. [MPa].
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Trvalé deformacie Us a Us (pozri obrazok 2.2.5-1) sa vypocitaju ako:

8,46, 83+ 84
T YRR g

Kde

- &1 hodnota prediZzenia reprezentovana vzdialenostou medzi dvoma bodmi krizenia na
vodorovnej osi, ktoré sa pretinaju s rovnobeZzkami S nastavenou od Urovne zatazenia 0,5Fen
a od urovne zataZenia pri spathom odlah&eni -0,25F.y po striedavom zataZeni Styri krat
dvojnasobnou hodnotou pretvorenia na medzi kizu &, (pretvorenie pri nominalnej medzi
kizu).

- &2 hodnota prediZzenia reprezentovana vzdialenostou medzi dvoma bodmi krizenia na
vodorovnej osi, ktoré sa pretinaju s rovhobeznymi Ciarami S nastavenymi od Uurovne napatia
pri odfahCeni 0,5F.y a od urovne napatia pri spatnom odlah&eni -0,25F.y po striedavom
zatazeni Styri krat dvojnasobnou hodnotou pretvorenia na medzi klzu ¢, (pretvorenie pri
nominalnej medzi klzu).

-d3a b4 hodnoty prediZenia ziskané rovnakou metddou ako 81 a 82 po striedavom zataZeni Styri krat
patnasobnou hodnotou pretvorenia na medzi klzu &, (pretvorenie pri nominalnej medze
kizu).

-S=EsSn/Ly;

- Es = 2x10° MPa;

-Sn menovita plocha vystuze;

- L1 ako je definované v ¢lanku 2.2 tohto EAD;

-Fey = Sn*ReH,spec;

- Ren spec Specifikovana charakteristicka (alebo nominalna) hodnota medze klzu vystuze.

Priemerné a maximalne hodnoty trvalej deformacie po 4 cykloch Us [mm] a trvalej deformacie po 8 cykloch
Us [mm] a priemerné, charakteristické a minimalne hodnoty medze pevnosti or. [MPa] sa musia uviest
v ETA. Menovitd hodnota pevnosti v tahu nespojenej vystuZe pouZitej na skudku sa musi uviest' v ETA.

Medza pevnosti a7, [MPa] sa posudzuje na zaklade menovitej plochy vystuze S, [mm2].

Charakteristickd hodnota sa ur€i pouzitim vhodnej hodnoty kn pre nezname Vx uvedenej v EN 1990, priloha
D, tabulka D1.

2.2.6 Reakcia na ohen

Objimka sa povazuje za vyhovujucu poziadavkam na triedu A1 vlastnosti reakcie na ohen v sulade
s ustanoveniami rozhodnutia 1996/603/ES, v zneni rozhodnuti Komisie 2000/605/ES a 2003/424/ES potreby
ski$ania na zaklade toho, ¢&i spifia podmienky stanovené v uvedenom rozhodnuti, a na jeho zamys$lané
pouzitie sa vztahuje uvedené rozhodnutie.

Preto vyrobok zodpoveda triede reakcie na ohen A1.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Pouzity systém posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurdpsky pravny predpis: Rozhodnutie 2000/606/EK.

Systém: 1+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body c¢innosti,

nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.1.

Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania

P& Predmet kontrol Skusobna alebo Pripadné Minimalny pocet Minimalna
o y kontrolna metdda kritéria vzoriek pocetnost kontrol
Riadenie vyroby (FPC)

vratane odberu vzoriek vo vyrobe podla predpisaného skiiSobného planu

Kontrola podkladov Podla
1 | Materialy p . skusobného - Kazda dodavka
o dodavatela .
planu
Podla o) .
2 | Pohtad Vizualne postdenie |  skaSobného ; 100 % vyrobnej
g davky "
planu
Podla Kazda vyrobna
. ) 2 . . 1 pre kazdu velkost | davka, na zadiatku
3 |Rozmery a tolerancie Posuvné meradio®® skusobného o 3) -
. a typ objimky a na konci
planu . .
vyrobného procesu
Ako je uvedené Podla 1 ore kazdu velkost Kazdych 1000 kusov
4 | Pevnost v tahu v ¢lanku 2.2.1 tohto skuSobného F; tvo obiimky 4 z vyrobnej davky
EAD planu yp objimky (16)

! Davkou sa rozumie kontinualna vyroba rovnakého typu a velkosti pochadzajuca z rovnakého odliatku
2 S presnostou na +0.1mm
3 Typ objimky z hladiska ocele (medza klzu) a z hladiska typu bo¢ného stlagenia (klincami a kovovymi apmi)

4 Typ vystuze podla toho, &i je vyrobeny z tyéi alebo odvinuté zo zvitku.
5 Ak davka pozostava z mnozstva menieho ako 1000 kusov, kontrola sa vykona na jedinej vzorke.

3.3 Ulohy notifikovanej osoby
Zakladné body Ccinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pre vyrobok sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.
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Tabul'ka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

- . . . . I . Minimalna
N Skusobna alebo kontrolna Pripadné Minimalny pocet M
P.¢. | Predmet/druh kontroly metoda kritéria vzoriek pocetnost
kontrol
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
N:)etlsf\lllzodvi';al'ngeogggréﬁf Overenie celkového FPC, Pri zagati
P o Y ako je popisané . -
riadenia vyroby s . Uvedené . novej vyroby
" .o v kontrolnom plane Uvedené
1 |personalom a vybavenim je : v kontrolnom . alebo
. o dohodnutom medzi . v kontrolnom plane ., .
vhodny na zabezpecenie . o plane vyrobnej
nepretrzitej a riadnej vyroby organom t.echnlckeho linky
objimky posudzovania a vyrobcom
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie kontroly
Notifikovany organ sa uisti, Yikgnggijévzf::t? g?ﬁg;o
Ze systém riadenia vyroby a 1€ op . .
— g plane dohodnutom medzi Uvedené .
stanoveny vyrobny proces . o Uvedené «
2 ., iy . organom technického v kontrolnom . Raz ro¢ne
su udrZiavané s q ) 7rob 14 v kontrolnom plane
prihliadnutim na kontrolny posugzovania a vyrobcom plane
14n s odkazom na suroviny,
P proces a vyrobok, ako je
uvedené v tabulke 3.2.1
Kontrolné skusky vzoriek odobratych notifikovanym organom na certifikaciu vyrobkov vo vyrobnom zavode
alebo v skladoch vyrobcu
Vytiahnutie . A Uvedené 1 pre jednu velkost | Raz ro¢ne
Ako je uvedené v ¢lanku o o
3 v kontrolnom | a typ objimky® a na
2.2.2 EAD . e (3
plane typ vystuze®
Pevnost v tahu . A Uvedené 3 pre jednu velkost" | Raz rogne
Ako je uvedené v ¢lanku o o
4 v kontrolnom | a typ objimky® a na
2.2.1 EAD . e (3
plane typ vystuze®
Vysokocyklova Gnava . o i Uvedené 3 pre jednu velkost™ | Raz ro¢ne
Ako je uvedené v ¢lanku )
5 v kontrolnom a typ objimky'“ a na
2.2.3 EAD . e (3
plane typ vystuze®
Nizkocyklova Unava: Skuska Uvedené 1 pre jednu veflkost™ | Raz ro¢ne
6 striedavym tahom a tlakom Ako je uvedené v ¢lanku v kontrolnom a typ objimky® a na
pri vysokych napatiach v 2.2.4 EAD plane typ vystuze®
mechanickom spoji
Nizkocyklova Unava: Skuska Uvedené 1 pre jednu velkost | Raz ro¢ne
7 striedavym tahom a tlakom | Ako je uvedené v &lanku | v kontrolnom | a typ objimky@ a na
velkych deformacii v 2.2.5 EAD plane typ vystuze®
mechanickom spoji
. Uvedené 3 pre jednu velkost" | Raz rogne
. Uvedené v kontrolnom e 2
8 | Rozmery a tolerancie lane v kontrolnom a typ objimky® a na
P plane typ vystuze®

(WV3etky velkosti sa maju preskasat do 5 rokov.
@Typ objimky z hladiska ocele (medza klzu) a z hladiska typu bo&ného stlagenia (klincami a kovovymi ¢apmi)
®Typ vystuZze podra toho, & je vyrobeny z ty¢i alebo odvinuté zo zvitku. Pre vystuz musi byt hodnota fr zvolena tak, ako je popisané
v ¢lanku 2.2 tohto EAD.
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eurépskeho technického postdenia.

[11 EN 1990:2002+A1:2005+A1:2005/AC:2010 Eurokdéd. Zasady navrhovania kon$trukcif;

[2] EN 1992-1-1:2004+A1:2014 Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: VSeobecné
pravidla a pravidla pre budovy;

[3] EN ISO 6892-1:2020 Kovové materialy. Skusanie tahom. Cast 1: Metéda skuSania pri
izbovej teplote;

[4] ENISO 9513:2012 Kovové materialy. Kalibracia prietahomerov pouzivanych na jednoosovu
skusku tahom
[5] ENISO 15630-1:2019 Ocel na vystuz a predpinanie beténu. Skugobné metddy. Cast 1: Tyce,

valcované dréty a dréty na vystuz betonu;

[6] 1SO 15835-2:2018 Ocele na vystuZovanie betonu — Vystuzné spojky pre mechanicke
spojky tyCi — Cast’ 2: SkuSobné metddy.
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