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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

1.1.1 Celkovy opis zostavy

Zostava horninovych azemnych kotiev s pouZitim predpinacieho ocelového lana (dalej len zostava
horninovych kotiev) pre geotechnické prace je injektovanad kotva v sulade s EN 1537' a obsahuje
nasledujuce prvky, pozri obrazok 1.1.1.1, obrazok 1.1.1.2, obrazok 1.1.1.3, obrazok 1.1.1.4, obrazok 1.1.1.5,
obrazok 1.1.1.6 a obrazok 1.1.1.7:

- Pramenec s pouzitim 7-drétového predpinacieho ocelového lana ako tahané prvky;

- Prvky konstrukéného kotvenia na prenos zataZenia do konStrukcie a na prenos zatazenia z predpinacieho
ocelového lana na tlakovu raru v slepom vrte, ak je to relevantné;

- Systémy ochrany proti korozii;

- Pomocné prvky potrebné na montaz, instalaciu a utesnenie horninovej kotvy.

Systémy ochrany proti korézii si kombinacie cementovej malty, mékkych vyplfiovych hmét na ochranu proti
kordzii, samotného PE alebo PP plasta, hladkych a vinitych PE rarok:

- RozliSuje sa medzi vnutornou maltou — t. j. cementovou maltou vo vnutri PE rarky a v priamom kontakte
s predpinacou ocelou — a injektaZnou cementovou maltou vypifiajucou medzeru medzi kotvou a vrtom;

- Makkeé protikorézne vyplhiové hmoty ako tuk a vosk;

- Samotny PE alebo PP plast pre volnu dizku predpinacieho ocelového lana;

- Hladké alebo alternativne vinité PE rarky pouzivané na volna dizku kotvy, ak st pouZité;

- VInité PE rarky pouzivané v kotevnej dizke kotvy, ak st pouzité;

- Zostava pre volna dizku pozostavajuca zo 7-drétového predpinacieho ocelového lana vo vnutri samotného
PE alebo PP plasta vyplneného makkou antikoréznou vypliovym hmotou. VSetkych sedem drétov
predpinacieho ocelového lana je potiahnutych mékkou antikor6znou vypliiovym hmotou len vo volnej
dizke. Predpoklada sa, Ze zostava je vyrobena bud nanesenim tukového povlaku a vtiahnutim lana do
plasta, alebo alternativne natiahnutim plasta na tukom potiahnuté lano (monostrand).

Horninova kotva méze byt vyhotovena v nasledujucich variantoch ochrany proti korézii (terminolégiu pozri na
obrazku 1.1.1.1, obrazku 1.1.1.2, obrazku 1.1.1.3, obrazku 1.1.1.4 a obrazku 1.1.1.5):

- Variant s obmedzenou ochranou proti korézii (PLL): Pri tomto variante je lano v kotevnej dizke chranena
injektaZnou maltou; vo volnej dizke su predpinacie ocelové lana zapuzdrené vo vnutri jednotlivych PE
alebo PP plastov, pripadne vo vnutri PE rirky a vSetkych sedem drétov lana je potiahnutych makkou
antikoréznou vyplfiovou hmotou; kotevné prvky a lano su v kotevnej zéne vybavené ochranou proti korézii
v sulade s 1.1.2.3.

- Variant s obmedzenou ochranou proti korézii s predizenou Zivotnostou (PLL+), pozri obrazok 1.1.1.3: Pri
tomto variante je predpinacie lano v kotevnej diZke chranené injektaZnou maltou; vo volnej dizke su
predpinacie ocelové lana zapuzdrené vo vnutri jednotlivych PE alebo PP plastov; prechod medzi volnou
dizkou a kotvenim je utesneny; kotevné prvky a lano su v kotevnej zéne vybavené ochranou proti korozii
v sulade s 1.1.2.3; a

- Varianty so zvySenou ochranou proti korézii (PLE1 a PLE2): Pre tieto varianty je predpinacie lano po celej
dizke zapuzdrena v PE rurke; v kotevnej dizke je PE rurka vyplnena vnutornou maltou; pre PLE2 sa
posudzuje Sirka trhlin vo vnatornej malte; vo volnej dizke su predpinacie ocelové lana zapuzdrené vo
vnutri jednotlivych PE alebo PP plastov vyplnenych makkou antikoréznou vyplfiovou hmotou a priestor
v PE rurke je vyplneny vnutornou maltou alebo makkou antikor6znou vyplfiovou hmotou; vrt okolo PE rarky
je vyplneny injektaZnou cementovou maltou, ktora pésobi ako prenos zataZenia do horniny alebo pody.
Kotevné prvky su vybavené ochranou proti korézii v sulade s 1.1.2.3; a

- Varianty s komplexnou ochranou proti korézii (PLC1 a PLC2): Pri tychto variantoch je predpinacia vystuz
po celej dizke zapuzdrena v PE rurke a je elektricky izolovana od zeme a kotvenej konstrukcie; v kotevnej
dizke je PE rarka vyplnena vnuatornou maltou; pre PLC2 sa hodnoti $irka trhliny vo vnuatornej injektaznej
malte; vo volnej dizke su predpinacie ocelové lana zapuzdrené vo vnutri jednotlivych PE alebo PP plastov
vyplnenych mékkou antikoréznou vyplfiovou hmotou a priestor v PE rurke je vyplneny vnutornou maltou

1 Vsetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto EAD sa majti chapat ako odkazy na datované verzie uvedené v ¢lanku 4.
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alebo makkou antikor6znou vyplhovou hmotou; vrt okolo PE rarky sa vyplni injektdZnou cementovou
maltou, ktora pdsobi ako prenos zatazenia do horniny alebo pddy; kotevné prvky su vybavené ochranou
proti korézii v sulade s 1.1.2.3; predpinacie lano je elektricky izolované od zeme a konstrukcie tak, aby
poskytovala elektricky odpor najmenej 100 kOhm pri skusSani v sulade s prilohou B.1. Tieto moznosti
umozhuju monitorovanie systému ochrany proti korézii v ¢ase vyroby vo vyrobni, v €ase inStalacie na
mieste a kedykolvek poc€as Zivotnosti meranim elektrického odporu; a

Horninové kotvy PLL a PLL+ m&Zu byt vyhotovené v nasledujucich variantoch uvolnenia (terminolégiu pozri

na obrazku 1.1.1.6 a obrazku 1.1.1.7):

- Variant kotvy konvenéného typu kotvenia s mechanizmom uvolnenia pri prechode z volnej dizky na
kotevnu dizku; a

- Variant kotvy s tlakovou rurou s mechanizmom uvolnenia na koreni kotevnej jednotky.

Horninova kotva mdze byt vyhotovena v nasledujlcich variantoch nastavenia a monitorovania kotevnej sily:
- S nastavenim iba zvySenim kotevne;j sily; alebo

- S nastavenim zvySenia a zniZenia kotevne;j sily;

- S monitorovanim kotevnej sily.

Zostava horninovej kotvy je uréena na pouZitie len v pripadoch, ked zaklad napinacieho zariadenia
horninovej kotvy na kotvenej konstrukcii poskytuje kapacitu > 110 % Fpk (kde Fpk je charakteristicka medzna
hodnota napinacej sily tahovych prvkov predpinacieho lana), ktory mézZze byt vybaveny roéznymi
prostriedkami:

- Napinacie zariadenie na beténovom zaklade, pozri obrazok 1.1.1.1 ako priklad; a

- Napinacie zariadenie na ocelovych prvkoch, pozri obrazok 1.1.1.2 ako priklad.

Anchor plate
Anchored structure

Anchor head
__Individual PE or PP sheath

Stressing s
end anchorage

Tendon

Concrete support
i Borehole

"eg /g, e g
'gth —
External grout < /]

Or),_-, p
gt

PLL - Obmedzena ochrana proti korézii (lana vo vnutri jednotlivych PE alebo PP plastov vo volnej dizke):
Napinacie zariadenie na beténovom zaklade

Obrazok 1.1.1.1 — Horninova kotva — Celkova schéma a terminolégia pre PLL — Betonovy zaklad

Legenda: Individual PE or PP sheath Samotny PE alebo PP plast
Anchor plate  Kotevna doska Tendon Lano
Anchor head  Kotevna objimka Borehole  Vrt
Stressing end anchorage  Napinacie zariadenie External grout  Injektdzna malta
Concrete  Beton Free length  Volna dizka
Anchored structure  Kotvena konstrukcia Bond length  Kotevna dizka
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Anchor plate
\ Anchored structure

Anchor head

PE pipe (smooth or corrugated)

Stressing

end anchorage Tendon (coated with soft corrosion protection material)

Steel support

£
Teg Lg, ’?gﬂ,

External Grout _——

8,
Ona ;. o

‘* PLL
- Obmedzena ochrana proti korézii (lana vo vnutri PE rurke vo volnej dizke): Napinacie zariadenie na
ocelovych prvkoch

Obrazok 1.1.1.2 — Horninova kotva — Celkova schéma a terminolégia pre PLL — Zaklad z ocelovych

prvkov
Legenda: PE pipe (smooth or corrugated) PE rarka (hladka alebo vinita)
Anchor plate  Kotevna doska Tendon (coated with soft corrosion  Lano (pokryté s makkou
protection material)  antikor6znou vyplfiiovou hmotou)
Anchor head Kotevna objimka Borehole  Vrt
Stressing end anchorage  Napinacie zariadenie External grout  Injektazna malta
Steel support  Ocelovy zaklad Free length  Volna dizka
Anchored structure  Kotvena konstrukcia Bond length  Kotevna dizka
Seal Tesnenie/upchavka

EAD 160071-00-0102

Strana 7 z 61



Anchor plate

Anchor cap

Anchor head

Soft corresion protection
filling material

Stressing
end anchorage

Anchored structure

Transition pipe with seal

Reservation tube —optional

Individual sheath of
prestressing steel strand

Bore hole
fee /
n9th

Tendon

External grout

Ond p
gts

PLL+ - Obmedzena ochrana proti korozii s predizenou Zivotnostou (lana vo vnutri jednotlivych PE alebo PP
plastov vo volnej dizke s tesnenim v prechode medzi volnou dizkou): Napinacie zariadenie na beténovom

zaklade

Obrazok 1.1.1.3 — Horninova kotva — Celkova schéma a terminolégia pre PLL+

Legenda:
Anchor plate
Anchor head
Stressing end anchorage
Anchor cap
Anchored structure
Soft corrosion protection
filling material
Seal

EAD 160071-00-0102

Transition pipe with seal

Kotevna doska Tendon
Kotevna objimka Borehole
Napinacie zariadenie External grout
Ochranny kryt Free length
Kotvena konstrukcia Bond length
Makka antikorézna Individual sheath of prestressing
vyplfiova hmota steel strand

Tesnenie/upchavka

Prechodova rurka s tesnenim
Lano

Vrt

Injektazna malta

Volna dizka

Kotevna dizka

Samotny plast predpinacieho
ocelového lana
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Anchor plate

Anchor cap

Anchor head
Soft corrosion ;
protection filling material |

Stressing
end anchorage

Anchored structure

Transition pipe to PE pipe

Reservation tube
Grout

Seal Individual PE or PP sheath

PE pipe (smooth or corrugated)

Tendon

External grout ;
R - PE pipe corrugated

Borehole

Te, e
*gts

Internal grout

8
?ﬂa‘ Ig, f?g,-h

PLE1 a PLEZ2 - Zvy3Sena ochrana proti kordzii: Napinacie zariadenie na beténovom zaklade

Obrazok 1.1.1.4 — Horninova kotva — Celkova schéma a terminolégia pre PLE1 a PLE2

Legenda:
Anchor plate
Anchor head
Stressing end anchorage
Anchor cap
Anchored structure
Soft corrosion protection
filling material
Seal
End cap

Grout
Reservation tube

EAD 160071-00-0102

Transition pipe to PE pipe
PE pipe (smooth or corrugated)

Prechodova rurka do PE rarky

Kotevna doska PE rarka (hladka alebo vinita)

Kotevna objimka PE pipe corrugated  PE rurka vinita
Napinacie zariadenie Tendon Lano

Ochranny kryt Borehole  Vrt

Kotvena konstrukcia External grout  Injektazna malta
Makka antikorézna Free length  Volna dizka
vyplfiova hmota

Tesnenie/upchavka Bond length  Kotevna dizka

Koncovy Individual PE or PP sheath  Samotny PE alebo PP plast
uzaver/utesnenie Internal grout  VVnUtorna malta
Malta

Tesniaca rurka
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Anchor plate

Anchor cap "\‘
\\

Anchorhead \<

Soft corrosion T~
protection filling material )i

Stressi
end anchorage

S
Electrical insulation - /
/

/

/
~

N
/]

Anchored structure
//‘ T —

Transition pipe to PE pipe

Reservation tube

Grout
i Individual PE or PP sheath

PE pipe (smooth or corrugated)

Borehole _—

£
o "enge,

Tendon

PLC1 a PLC2 - Komplexna ochrana proti korézii: Napinacie zariadenie na beténovom zaklade

Obrazok 1.1.1.5 — Horninova kotva — Celkova schéma a terminolégia pre PLC1 a PLC2

Legenda:
Anchor plate
Anchor head
Stressing end anchorage
Anchor cap
Anchored structure
Soft corrosion protection
filling material
Seal
End cap

Grout
Reservation tube
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Transition pipe to PE pipe

Kotevna doska PE pipe (smooth or corrugated)

Kotevna objimka PE pipe corrugated
Napinacie zariadenie Tendon
Ochranny kryt Borehole
Kotvena konstrukcia External grout
Makka antikorézna Free length
vyplfiova hmota

Tesnenie/upchavka Bond length
Koncovy Individual PE or PP sheath
uzaver/utesnenie Internal grout
Malta Electrical insulation

Tesniaca rurka

Prechodova rurka do PE rarky
PE rarka (hladka alebo vinita)
PE rurka vinita

Lano

Vrt

Injektdazna malta

Volna dizka

Kotevna dizka

Samotny PE alebo PP plast
Vnutorna malta

Elektricka izolacia
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Anchor plate

\ Anchored structure

Anchor head

Individual PE or PP sheath

Detachment mechanism

st -y "

/ Borehole - i . Tendon
Tegy, . ;
~ &y, b
/ Externalgrout - ”<\ /
=

/ "l“
o
2Nty
T

Variant: Kotva konvenéného typu kotvenia s odistovacim mechanizmom pri prechode z volnej dizky na
kotevnu dizku (PLL a PLL+): Napinacie zariadenie na ocelovych prvkoch

Obrazok 1.1.1.6 — Horninova kotva — Kotva s odist’'ovacim mechanizmom

Legenda: Individual PE or PP sheath ~ Samotny PE alebo PP plast
Anchor plate  Kotevna doska Tendon Lano
Anchor head  Kotevna objimka Borehole  Vrt
Stressing end anchorage  Napinacie zariadenie External grout  Injektdzna malta
Anchored structure  Kotvena konstrukcia Free length  Volna dizka
Detachment mechanism  Odistovaci mechanizmus Bond length  Kotevna dizka
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Anchor plate
\

Anchored structure

Individual PE or PP sheath

/
/i

Compression pipe

4 Tendon / Dead end anchorage
/ T a / with detachment
J ” L / hani
A \//_\ e mechanism

Borehole

IS
3 fee 'Iengfh

7~

/
L.

~_Nd
otk

/ "‘a, Anchorage unit

~

Variant: Kotva s tlaenou rdrou s odistovacim mechanizmom na koreni kotevnej jednotky (PLL a PLL+):

Napinacie zariadenie na ocelovych prvkoch

Obrazok 1.1.1.7 — Horninova kotva — Kotva s tlacenou rirou s odist'ovacim mechanizmom

Legenda: Individual PE or PP sheath

Anchor plate  Kotevna doska Tendon

Anchor head  Kotevna objimka Borehole

Stressing end anchorage  Napinacie zariadenie External grout

Anchored structure  Kotvena konstrukcia Free length

Dead-end anchorage with  Odistovaci mechanizmus na Bond length
detachment mechanism  koreni kotevnej jednotky

Compression pipe  Tlagena rura Anchorage unit

1.1.2 Casti zostavy

1.1.2.1 Tahany prvok

Samotny PE alebo PP plast
Lano

Vrt

Injektdzna malta

Volna dizka

Kotevna dizka

Kotevna jednotka

Lano pouziva ako tahané prvky 7-drétové predpinacie ocelové lano. Tento EAD pokryva iba 7-drotové
predpinacie ocelové lana, ako su definované v EAD 160004-00-0301, ¢&lanok 1.1, pokial ide o geometriu
a charakteristicku silu. V tomto EAD sa pre lana neposudzuju Ziadne podstatné vlastnosti.

1.1.2.2 Prvky konstrukéného kotvenia

Prvky konstrukéného kotvenia slUzia na prenos zatazZenia z predpinacieho lana na kon$trukciu a na prenos
zatazenia z predpinacieho lana do horniny alebo pddy v koreni kotevnej jednotky (kotevna jednotka
a tlakova rura), kde je to relevantné. Prvky konstrukéného kotvenia vyrobené z ocele su zahrnuté v tomto

EAD.

Prvky konstrukéného kotvenia na prenos zatazenia do konStrukcie pomocou napinacieho zariadenia su:

- Kotevna objimka;

- Kliny;

- Kotevna doska;

- Lokalne vystuzenie oblasti kotvenia, ak je to potrebné;

- Elektroizolagna doska umiestnend tak, aby elektricky izolovala lano od kon&trukcie a zeme (PLC1 a PLC2).

Prvky kon$trukéného kotvenia na prenos zatazenia z tahanych prvkov do horniny alebo pédy v slepom

ukotveni (len kotvy tlakovych rar) zahffiaju:
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- Kotevna jednotka (na prenos zatazenia z tahanych prvkov na tlakovu raru): V kotevnej jednotke na prenos
zatazenia z tahaného prvku na tlakovu riru sa mézu pouzit patentované mechanické prvky, ako je hlava
kotvy a kliny alebo tlakové fitingy pripevnené k tahanym prvkom, alebo alternativne, prenos zatazenia
mbze byt zabezpeCeny vazbou cez cementovu maltu vo vnutri kotevnej jednotky; mozno pouzit aj
kombinaciu tychto dvoch alternativ;

- Vinita tlakova rura.

Na prenos zatazenia z tahanych prvkov do horniny nie su v kotvach konvencného typu potrebné Ziadne
dalSie konstrukéné kotevné prvky.

1.1.2.3 Prvky na ochranu proti korézii

EAD pokryva zostavu horninovej kotvy s prvkami na ochranu proti korézii, ktoré pozostavaju z:

- Vnutorna cementova malta v styku s predpinacou ocelou podla EN 447;

- InjektaZna cementova malta vypinajica medzeru medzi kotvou a vrtom v stlade s EN 1537;

- Cementova malta v kontakte s predpinacou ocelou v koreni kotevnej jednotky tlacenej rary kotvy v sulade
s EN 447;

- Makké vypliiové hmoty na ochranu proti korézii;

- Hladké PE rury a hladky PE alebo PP plast;

- VInité PE rurky v sulade s EN 1537;

- Monostrand, ak sa pouziva ako zostava s PE alebo PP plastom a predpinacej ocele pre volnu dizku;

- Jednotlivad zostava PE alebo PP plasta a predpinacej ocele vyplnena makkou antikoréznou vyplfiovou
hmotou pre volnu dizku lana;

- Prechodova rirka na napinacom zariadeni medzi kotevnou objimkou alebo kotevnou doskou a PE rurkou
na volnej dizke;

- Specidlne tesniace a elektroizolaéné systémy potrebné na zabezpedenie tesného a/alebo elektricky
izolovaného zapuzdrenia lana;

- Kovovy povlak v stlade s EN I1SO 1461 alebo povlak spifiajuci poZiadavky EN ISO 12944-2 pre kategoériu
korézie C4 na ochranu ocelovych prvkov priamo vystavenych atmosfére;

- Malta na ochranu ocelovych prvkov priamo vystavenych hornine;

- Bud' vrstva cementovej malty alebo makka antikor6zna vyplfiovd hmota na ochranu ocelovych prvkov,
ktoré nie su priamo vystavené atmosfére alebo hornine. Predpoklada sa, Zze ochrana proti korézii je
obnovitelna alebo, ak nie je obnovitelna, poskytuje ochranu pocas doby zivotnosti. Alternativne mézu byt
pre tieto ocelové prvky pouzité materialy odolné voci korézii.

1.1.2.4 Dopinkové prvky

Doplnkové prvky v sulade so $pecifikaciami vyrobcu, ako si uvedené dalej, potrebné na montaz, instalaciu

a utesnenie horninovej kotvy, su zahrnuté v tomto EAD a musia byt podrobne uvedené v ETA:

- Tesniaca rura, ktora méze byt potrebna na zabezpecenie odstupu pre kotvy prechadzajuce cez beténové
prvky;

- Rozperky podla potreby na zabezpec&enie potrebného krytia predpinacieho ocelového lana alebo PE rurky;

- Jednotlivé tesniace prvky, ako su teplom zmrastovacie plaste;

- Ochranné kryty na napinanie zariadenie alebo koreri kotvy;

- Kanaliky a rurky na injektovanie kotvy.

1.1.3 DalSie aspekty suvisiace s vyrobkom

Na zostavy horninovych kotiev sa nevztahuje harmonizovana eurdpska norma (hEN).

EN 1537 nie je harmonizovana norma, ale poskytuje odkaz na niektoré metody a kritéria posudzovania.
Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknat' prislusné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu
a opravu, ak to povazuje za potrebné.
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Ma sa za to, Ze zostavy horninovych kotiev budu zabudované v sulade s ndvodom na montaz vyrobcu alebo
(v pripade absencie navodu) podla predpisov platnych v mieste pouzitia.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti zostavy horninovych kotiev uvedené v tomto
Eurépskom hodnotiacom dokumente sa maju vziat do uvahy pre stanovenie parametrov vyrobku
s podrobnym uvedenim v ETA.

1.2 Informéacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Zostava horninovych kotiev je ur€end na kotvenie konstrukcii a na stabilizaciu hornin a zeminy aktivnym

zavadzanim predpinacich sil. V zavislosti od potreby ochrany proti korézii je horninova kotva uréena na

pouzitie s:

- Obmedzena ochrana proti korézii (PLL) v neagresivnych pddnych podmienkach a bez vystavenia kritickym
bludnym prudom: na do¢asné pouZitie;

- Moznost obmedzenej ochrany proti korézii s predizenou Zivotnostou (PLL+) v neagresivnych pédnych
podmienkach a bez vystavenia kritickym bludnym pridom: na dogasné pouZzitie s predizenou Zivotnostou;

- MozZnosti zvySenej ochrany proti korézii (PLE1 a PLE2) v neagresivnych a agresivnych pbédnych
podmienkach, ale bez vystavenia kritickym bludnym pridom: na do¢asné a trvalé pouzitie;

- Moznosti komplexnej ochrany proti korézii (PLC1 a PLC2) v neagresivnych a agresivnych pddnych
podmienkach a/alebo vystaveni kritickym bludnym prudom: na do¢asné a trvalé pouzitie.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy hodnotenia zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zaklade udajov vyrobcu
Ziadost o zohladnenie zivotnosti supravy pre skalné a pédne kotvy:

- do 2 rokov na doCasné pouzitie; )
- do 7 rokov na do¢asné pouzitie s predlZzenou Zivotnostou
- viac ako 2 roky a aZ 100 rokov na trvalé pouzivanie

pri zabudovani do stavby za predpokladu, Ze zostava horninovych kotiev bola vhodne prepravovana,
skladovanad a inStalovana (pozri 1.1). Tieto ustanovenia vychadzaju zo su€asného stavu techniky
a dostupnych znalosti a skusenosti.

Pri posudzovani zostavy horninovych kotiev sa musi brat do uvahy zamySlané pouzitie predpokladané
vyrobcom. Skuto€na zivotnost mdze byt za normalnych podmienok pouzivania podstatne dlihSia bez toho,
aby doslo k vyraznej degradacii ovplyvriujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Udaje o Zivotnosti zostavy horninovej kotvy nemozno interpretovat ako zaruku, ktord neposkytol vyrobca
vyrobku alebo jeho zastupca, ani EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organ pre technické posudzovanie,
ktory na tomto zaklade vydava ETA. EAD, ale povaZuju sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti produktu.

2 Skuto&na Zivotnost vyrobku zabudovaného do urgitych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych pracuje, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouZivania a udrzby tychto stavieb. Preto nemozno vylucit, ze v urcitych
pripadoch méze byt skuto€na zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie
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1.3 Specifické pojmy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Doc¢asné kotvy

Docasné kotvy su horninové kotvy, ktoré sa pouZzivaju do 2 rokov v sulade s EN 1537. Docasné kotvy
s predizenou zivotnostou su horninové kotvy, ktoré sa pouzivaju do 7 rokov.

1.3.2 Trvalé kotvy

Trvalé kotvy su horninové kotvy, ktoré sa pouzivaju viac ako 2 roky v sulade s EN 1537 aZ 100 rokov

1.3.3 Monostrand

Samostatné predpinacie ocelové lano s individualnou ochranou tukom alebo voskom a plastom z HDPE,
porovnaj s EAD 160004-00-0301.

1.3.4 Kruhova matica

Konstrukény kotevny prvok s vnatornym zavitom umoziujuci nastavenie kotevnej sily, pozri obrazok 1.3.4.1.

Structure

Anchor plate

Ring nut

Anchor head

Obrazok 1.3.4.1 — Napinacie zariadenie pomocou kruhovej matice — priklad

Legenda:
Anchor plate  Kotevna doska Ring nut  Kruhova matica
Anchor head Kotevna objimka Structure  Konstrukcia
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 2.1.1 zobrazuje, ako sa parametre vyrobku posudzuju vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.
Priloha A tabulka A.1 sumarizuje, ktoré podstatné vlastnosti mozno povazovat za relevantné pre kazdé
zamyS$lané pouZitie

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria
pre posudzovanie parametrov vyrobku a ich vzt'ah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

C. Podstatna vlastnost Metdda | Sposob vyjadrenia
posudenia | parametra vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita

1 Odolnost proti statickému zatazeniu 2.2.1 Uroven

2 | Odolnost proti Unave 222 Uroven

3 Prenos zatazZenia do konstrukcie 2.2.3 Urovers

4 Komplexna ochrana proti korézii (PLC1 aPLC2) 224 Opis, Uroven

5 | ZvySena ochrana proti korézii (PLE1) 225 Opis

6 | ZvySena ochrana proti korézii (PLE2) 2.2.6 Opis

7 Obmedzena ochrana proti korézii s prediZzenou Zivotnostou (PLL+) 2.2.7 Opis

8 | Obmedzena ochrana proti korozii (PLL) 228 Opis

9 | Vplyv odistenia kotvy na unosnost 2.2.9 Opis

10 Vplyv prostriedkov na nastavenie a monitorovanie kotevnej sily na 2.2.10 Obis
unosnost P
Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového 2.2.11

11 lana vyplneného makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii — Obis
Hmotnost makkej vyplfiovej hmoty na meter (stupefi plnenia) (PLL+, P
PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)
Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového 2.212

12 lana vyplneného makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii — Obis
Maximalna sila na vytiahnutie lana z plasta vyrobenej zostavy (PLL+, P
PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)
Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového 2.2.13

13 lana vyplneného makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii - Obis
Utesnenie konca samotného hladkého PE alebo PP plasta (PLL+, P
PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)
Zostava samotného PE plasta a predpinacieho ocelového lana 2.2.14

14 | vyplneného mékkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korozii - Opis, Uroven
Monostrand

15 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost vinitej PE 2.2.15 Urovers
rarky pod vnutornym tlakom (PLC1, PLC2 a PLE1)
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C. Podstatna vlastnost Metoda | Sposob vyjadrenia
posudenia | parametra vyrobku
Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost prechodu z 2.2.16 ]

16 | hladkej PE rurky na vinitd PE rdrku a utesnenie na vinitej PE rurke Uroven
(PLC1, PLC2 a PLE1)

17 Specialne tesnenie — Tesnost prechodu z hladke]j PE rarky na vinitu 2.2.147 Obis. trover
PE rarku a utesnenie na vinitej PE rarke (PLE2) PIS,
épeciélr)e tesniace a elektroizolacné systémy — Odolnost tesnenia 2.2.18 ]

18 | volnej dizky PE rurky pri kotveni pri tlaku zvonku (PLC1, PLC2 a Uroven
PLE1)

19 Specialne tesnenie — Tesnost tesnenia volnej dizky PE rurky pri 2.2.19 Obis. Grover
kotveni pri tlaku zvonku (PLE2) PIS,
Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového 2.2.20

20 | lana vypIneného méakkou vypliiovou hmotou na ochranu proti kordzii - Opis, uroven
Tesnost prechodu volnej dizky do kotvenia (PLL+ a PLE2)

21 | Sirka trhliny malty vo vinitej PE rdrke v kotevnej dizke (PLC2 a PLE2) 2.2.21 Opis, troven
Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Elektricky odpor 2.2.22 ]

22 | izolaénej dosky medzi hlavou kotvy a kotevnou doskou (PLC1 a Uroven
PLC2)

Specialne tesniace a elektroizoladné systémy — Vyplnenie priestoru 2.2.23

23 | medzi prechodovou rurkou od ukotvenia az po volnu dizku Opis

cementovou maltou na ochranu proti korézii (PLC1 a PLE1)

2.2 Metoédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami

vyrobku

SkuSanie bude obmedzené len na podstatné vlastnosti, ktoré ma vyrobca v umysle deklarovat. Ak v pripade
akychkolvek prvkov, na ktoré sa vztahuju harmonizované normy alebo eurdpske technické posudenia,
vyrobca prvku zahrnul Uzitkové vlastnosti tykajlce sa prisluSnej charakteristiky do vyhlasenia o parametroch,
opatovné skusanie tohto prvku na vydanie ETA podla aktuadlneho EAD sa okrem odévodnenych pripadov
nevyZaduje, okrem pripadov uvedenych v podmienkach Specifikovanych v 2.2.
Tato kapitola je ur€ena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouzitie vyrazov ako ,musi byt uvedené
v ETA" alebo ,musi byt uvedené v ETA® treba chapat len ako také pokyny pre organy technického
posudzovania o tom, ako maju byt vysledky posudeni prezentované v ETA. Takéto znenie neuklada
vyrobcovi zZiadne povinnosti a organ technického posudzovania nevykona posudenie podstatnych vlastnosti
vo vztahu k danej zakladnej charakteristike, ak si vyrobca neZela tieto podstatné vlastnosti uviest vo
vyhlaseni o parametroch.
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2.21 Odolnost proti statickému zat'azeniu

Posudenie odolnosti voli statickému zataZeniu mechanickych kotveni na napinacom zariadeni kotvy a na
koreni kotvy (zostava kotevnej jednotky), ak je to vhodné, musi byt zaloZzené na skusani v sulade s EAD
160004-00-0301, priloha C.2.1 pre vonkajSie lana. Ak je to potrebné, musia sa odskusat napinacie
zariadenia kotvy ako aj zostavy kotevnej jednotky na koreni kotvy. Pri skiSani zostav kotevnej jednotky na
koreni kotvy musi byt podpera zostavy kotevnej jednotky na koreni kotvy na skiSobnom rame zabezpecena
len pozdiz koncovej strany tlagenej rary, prierezova plocha vnutri tladenej rury/kotevnej jednotky nesmie byt
podopreta priamo na skuSobnom rame.

Realizovatelnost nastavenia kruhovej matice po zatazeni na 80 % Fpk sa musi dat dosiahnut u napinacieho
zariadenia kotvy pomocou tychto kruhovych matic.

POZNAMKA: Pozri 8lanok 1.3.4 s prikladom napinacieho zariadenia pomocou kruhovej matice.

Pocet a velkost skudobnych vzoriek a poZadované vlastnosti musia byt v sulade s EAD 160004-00-0301,
¢lanok 2.2.1.

2.2.2 Odolnost’ proti unave

Posudenie odolnosti proti unave mechanickych kotveni na napinacom zariadeni kotvy a na koreni kotvy
(zostava kotevnej jednotky), ak je to vhodné, musi byt zaloZené na skuSani v sulade s EAD 160004-00-
0301, priloha C.3.1. Ak je to potrebné, musia sa odskuSat napinacie zariadenia kotvy ako aj zostavy
kotevnej jednotky na koreni kotvy. Pri ski8ani zostav kotevnej jednotky na koreni kotvy musi byt podpera
zostavy kotevnej jednotky na koreni kotvy na skisobnom rame zabezped&ena len pozdiZz koncovej strany
tlaCenej rury, prierezova plocha vnutri tlaCenej rary/kotevnej jednotky nesmie byt podopreta priamo na
skusobnom rame.

Pocet a velkost skudobnych vzoriek a poZadované vlastnosti musia byt v sulade s EAD 160004-00-0301,
¢lanok 2.2.2.

2.2.3 Prenos zat'azenia do konstrukcie

Posudenie prenosu zataZenia do konstrukcie mechanickych kotveni na napinacom zariadeni kotvy na
beténovom zakladovych prvkoch, musi byt zalozené na skuSani v sulade s EAD 160004-00-0301, ¢lanok
2.23.

2.2.4 Komplexna ochrana proti korézii (PLC1 aPLC2)

Prvky na komplexnu ochranu proti korézii sa posudzuju z nasledujucich hfadisk v sulade s EN 1537, tabulka

C.2 a skuto€né podrobnosti o ochrane proti korézii zostavy musia byt uvedené v ETA:

- Kotevna dizka lana pre PLC1: Samotna vinitd PE rurka obsahujica 7-drétové predpinacie ocelové lana
a vyplnena vnutornou maltou. Koniec PE rurky je utesneny uzaverom (EN 1537, tabulka C.2, bod 1a));

- Kotevna dizka lana pre PLC2: Samotna vinitd PE rurka obsahujica 7-drétové predpinacie ocelové lana
a vyplnena vnutornou maltou. Okrem toho $irka trhlin vnutornej malty pri prevadzkovom zatazeni je taka,
Ze sa vytvoria 2 ochranné bariéry, pozri odsek 2.2.21. Koniec PE rurky je utesneny uzaverom (EN 1537,
tabulka C.2, bod 1c));

- Volna dizka lana: Samotna hladka alebo vinita PE rdrka obsahuijuca jednotlivy PE alebo PP plast a zostavy
predpinacich ocelovych lan vyplnené makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii a vyplnené
vnutornou maltou (EN 1537, tabulka C.2, bod 2, prva moznost kombinovana s C);

- Prechod lana z kotevnej na volna dizku: Tesniaci systém medzi vinitymi a hladkymi PE rarami, ak je to
vhodné;

- Prechod lana z volnej na kotevnu dizku: Prechodova rurka medzi kotevnou doskou a PE rarkou, spojena
s kotevnou doskou, s tesniacim zariadenim medzi prechodovou rarkou a PE rurou, vyplnena makkou
vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii (EN 1537, tabulka C.2, bod 3);

- Napinacie zariadenie: 7-drotové predpinacie ocefové lano potiahnuté vrstvou mékkej vyplfiovej hmoty na
ochranu proti korézii, hlava kotvy a kotevna doska vo vnutri krytu potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej
hmoty na ochranu proti kordézii alebo, alternativne, vnutro krytu Uplne vyplnené; kryt kotvy, kotevna doska
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a ocelova prechodova rurka chranena proti korézii v sulade s EN ISO 1461 alebo pokryta typom a hrubkou
povlaku, ktoré spifaju poziadavky normy EN ISO 12944-2 pre kategériu korézie C4, ak je povlak
obnovitelny, alebo ak nie je obnovitelny, prislusny prvok vyrobeny z materialu odolného vodci korézii
poskytujuceho aspon ekvivalentni ochranu v porovnani s normou EN ISO 12944-2 pre kategoériu korézie
C4. Ochranné kryty kotiev, ktoré nie su Uplne vyplnené makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii
vybavené odtokom v najniz8om bode krytu. Ochrana povrchov konstrukénej ocele vystavenych zemine
cementovou zalievkou sa povazuje za vhodnu napriklad pre vonkaj$i povrch prechodovej rury z kotevnej
do volnej dizky.

Posudenie vlastnosti komplexného systému ochrany proti korézii (PLC1 a PLC2) sa vykona na zaklade na
skusok v sulade s prilohou B.1, skudobnymi postupmi v ¢astiach B.1.2.1 a B.1.2.3.

Na skuSanie sa pouzije pat uplne zmontovanych zostav strednej velkosti zo série dostupnych velkosti
zostav kotiev.

Pozadovana vlastnost pre skusky na mieste (B.1.2.3) je minimalny elektricky odpor = 100 kOhm. Ak jedna
z piatich skusanych zostav nevyhovuje, musi sa skusat dalSich pat zostav. Najmenej 9 z 10 skuSanych
kotiev musi splfiat Specifikovany minimalny elektricky odpor. Pre skusky vo vyrobni (B.1.2.1) musi byt v ETA
uvedeny skutoény elektricky odpor. Odporuca sa elektricky odpor = 100 MOhm.

POZNAMKA: Pozadované vlastnosti vychadzaju z rozsahu tohto EAD, pozri 1.1.1.

2.2.5 ZvysSena ochrana proti korézii (PLE1)

Prvky na zvySenu ochranu proti korézii sa posudzuju z nasledujucich hladisk v sulade s EN 1537, tabulkou

C.2, a skuto¢né podrobnosti o ochrane proti korézii zostavy musia byt uvedené v ETA:

- Kotevna dizka lana: Samotna vinita PE rurka obsahujica 7-drotové predpinacie ocelové lana a vyplnena
vnutornou maltou. Koniec PE rarky je utesneny uzaverom (EN 1537, tabulka C.2, polozka 1a));

- VoIna dizka: Samotna hladka alebo vinitd PE rirka obsahujica jednotlivy PE alebo PP plast a zostavy
predpinacich ocelovych lan vyplneny makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii a vyplnené
vnutornou maltou (EN 1537, tabulka C.2, polozka 2, prva moznost kombinovana s C);

- Prechod vystuze z kotevnej na volna dizku: Tesniaci systém medzi vinitymi a hladkymi PE rdrkami, ak je to
vhodné;

- Prechod lana z volnej dizky do kotvenia: Prechodové rdra medzi hlavou kotvy alebo kotevnou doskou a PE
rurkou, spojena s hlavou kotvy alebo kotevnou doskou, s tesniacim zariadenim medzi prechodovou rurou
a PE rurou, vyplnena makkym antikoré6znym vyplfiovym materialom (EN 1537, tabulka C.2, polozka 3);

- Napinacie zariadenie: 7-drotové predpinacie ocelové lano potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na
ochranu proti korézii, hlava kotvy a kotevna doska vo vnutri krytu potiahnuté vrstvou makkej vyplhovej
hmoty na ochranu proti kordézii alebo, alternativne, vnutro krytu Uplne vyplnené ; kryt kotvy, kotevna doska
a ocelova prechodova rurka chranena proti korézii v sulade s EN ISO 1461 alebo vybavené typom
a hrubkou povlaku, ktoré spifiaju poziadavky normy EN I1SO 12944-2 pre kategériu korézie C4, ak je povlak
obnovitelny, alebo ak nie je obnovitelny, prislusny prvok vyrobeny z materialu odolného vodéi korézii
poskytujuceho aspon ekvivalentni ochranu v porovnani s normou EN ISO 12944-2 pre kateg6riu kordzie
C4. Ochranné kryty kotiev, ktoré nie su uplne vyplnené makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii
vybavené odtokom v najniz8om bode krytu. Ochrana povrchov konstrukénej ocele vystavenych zemine
cementovou zalievkou sa povazuje za vhodnu napriklad pre vonkajSi povrch prechodovej rury z kotevnej
do volnej dizky.

2.2.6 ZvysSena ochrana proti korézii (PLE2)

Prvky zvySenej ochrany proti kordzii sa posudzuju z nasledujucich hladisk v sulade s EN 1537, tabulkou C.2,
a skuto€né podrobnosti o ochrane proti korézii zostavy musia byt uvedené v ETA:

- Kotevna dizka lana: Samotna vinita PE rurka obsahujica 7-drotové predpinacie ocelové lana a vyplnena
vnutornou maltou. Limitovana Sirka trhlin vnutornej malty pri prevadzkovom zatazeni vytvori 2 ochranné
bariéry. Koniec PE rury je utesneny uzaverom (EN 1537, tabuftka C.2, poloZka 1 c));
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- Volna dizka lana: Samotna hladka alebo vinita PE rdrka obsahuijuca jednotlivy PE alebo PP plast a zostavy
predpinacich ocelovych lan vyplneny makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti kordzii alebo
monostrandy a vyplneny vnitornou maltou (EN 1537, tabulka C.2, Polozka 2, prva moznost kombinovana
s C);

- Prechod vystuze z kotevnej na volnu dizku: Tesniaci systém medzi vinitymi a hladkymi PE rdrkami, ak je to
vhodné;

Prechod lana z volnej dizky do kotvenia — holé pramene: Prechodova rira medzi hlavou kotvy alebo
kotevnou doskou a PE rarou, spojena s hlavou kotvy alebo kotevhou doskou, s tesniacim zariadenim
medzi prechodovou rarou a PE rdrou, vyplnend makkym antikor6znym vyplfiovym materialom (EN 1537,
tabulka C.2, polozka 3);

Prechod vystuze z volnej dizky do kotvenia — oplastené pramene: Prechodova rira medzi hlavou kotvy
alebo kotevnou doskou a samostatnym PE alebo PP plastom, napojena na kotevnu hlavu alebo kotevnu
dosku, s tesniacim zariadenim medzi prechodovou rarou a samostatnym PE alebo PP plastom, vyplnena
makky vyplfiovy material na ochranu proti korézii (EN 1537, tabulka C.2, polozka 3);

Napinacie zariadenie: 7-drotové predpinacie ocelové lano potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na
ochranu proti korézii, hlava kotvy a kotevna doska vo vnutri krytu potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej
hmoty na ochranu proti kordézii alebo, alternativne, vnutro krytu Uplne vyplnené ; kryt kotvy, kotevna doska
a ocelova prechodova ruarka chranena proti korézii v sulade s EN ISO 1461 alebo vybavené typom
a hrabkou povlaku, ktoré spifiaju poziadavky normy EN ISO 12944-2 pre kategériu korézie C4, ak je povlak
obnovitelny, alebo ak nie je obnovitelny, prislusny prvok vyrobeny z materialu odolného vodci korézii
poskytujuceho aspon ekvivalentni ochranu v porovnani s normou EN ISO 12944-2 pre kateg6riu kordzie
C4. Ochranné kryty kotiev, bud Uplne vyplnené makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korozii, alebo
nie uplne vyplnené makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii a vybavené odtokom v najnizSom
bode krytu.

2.2.7 Obmedzena ochrana proti korézii s predizenou zivotnost'ou (PLL+)

Prvky obmedzenej ochrany proti korézii s predizenou Zivotnostou sa posudzuju z nasledujucich hladisk
v sllade s EN 1537, tabulka C.1, a skuto¢né detaily ochrany proti korézii zostavy, vratane minimalneho
vonkajSieho krytia injektaznou maltou, musia byt uvedené v ETA:

- Kotevna dizka lana: 7-drotové predpinacie ocelové lana chranené minimalnym krytim injektdznou maltou
(EN 1537, tabulka C.1, polozka 1)

- Volna dizka lana: 7-drétové predpinacie ocelové lana, zapuzdrené vo vnutri jednotlivych PE alebo PP
plastov a vSetkych sedem drétov lan potiahnutych makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii
(EN 1537, tabulka C.1, polozka 2b)).

- Prechod predpinacieho lana z volnej do kotevnej dizky: PE alebo PP plast kongi za hlavou kotvy a spoj sa
utesni. Obnazeny povrch predpinacich lan je potiahnuty vrstvou makkej vypliiovej hmoty na ochranu proti
korézii. Prvky tesnenia su umiestnené tak, aby bol cely prechod z volnej dizky do kotevnej dizky uzavrety.

- Napinacie zariadenie: 7-drotové predpinacie ocelové lano potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na
ochranu proti korézii, hlava kotvy a kotevna doska potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na ochranu
proti korozii (EN 1537, tabulka C.1, polozka 4a)) vnutri ochranného krytu potiahnutého vrstvou makkej
vyplfiovej hmoty na ochranu proti korézii alebo alternativne, vnutro krytu je Uplne vyplnené; ochranny kryt,
kotevna doska a ocelova tesniaca rurka s ochranou proti kordzii.

- Koreh kotvy, kde je to vhodné: Zostava tlacenej rury a kotevnej jednotky s minimalne 20 mm vonkajSim
krytim injektaznou maltou, kotevna jednotka utesnena na konci, obsahujuca 7-drétové predpinacie ocelové
lan& ukotvené vo vnutri kotevnej jednotky pomocou (i) uréenych prostriedkov a chranené proti korézii bud
cementovou maltou alebo makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii alebo (ii) spojivom
a chranené proti kordzii cementovou maltou alebo (iii) kombinaciou tychto dvoch alternativ.
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2.2.8 Obmedzena ochrana proti korézii (PLL)

Prvky obmedzenej ochrany proti korézii s predizenou Zivotnostou sa posudzuju z nasledujucich hladisk
v sulade s EN 1537, tabulka C.1, a skutoné detaily ochrany proti korézii zostavy, vratane minimalneho
vonkajSieho krytia injektaznou maltou, musia byt uvedené v ETA:

- Kotevna dizka lana: 7-drétové predpinacie ocelové lana chranené minimalnym krytim injektaznou maltou
(EN 1537, tabulka C.1, polozka 1);

- Volna dizka lana: Bud (i) 7-drétové predpinacie ocelové lana, zapuzdrené vo vnutri jednotlivych PE alebo
PP plastov a vSetkych sedem drétov lan potiahnutych makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korozii
(EN 1537, tabulka C.1, polozka 2b)), alebo (ii) 7-drotové predpinacie ocelové lana vnutri jednej hladkej
alebo vinitej PE rurky a vSetkych sedem drbtov lana potiahnutych makkou vyplfiovou hmotou na ochranu
proti korézii (EN 1537, tabulka C.1, polozka 2d));

Prechod predpinacieho lana z volnej do kotevnej dizky: PE rurka a PE alebo PP plasta kongiaci
bezprostredne za hlavou kotvy hlavy alebo kotevnou doskou, obnaZeny povrch predpinacich lan je
potiahnuty vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na ochranu proti korozii.

Kotvenie napinacieho konca: 7-drotové predpinacie ocelové lano potiahnuté vrstvou makkého vyplhového
materidlu na ochranu proti korozii, hlava kotvy a kotevna doska potiahnuté vrstvou makkého vyplfiového
materialu na ochranu proti korézii (EN 1537, tabulka C.1, polozka 4a)) ;

Napinacie zariadenie: 7-drétové predpinacie ocefové lano potiahnuté vrstvou mékkej vypliiovej hmoty na
ochranu proti korézii, hlava kotvy a kotevna doska potiahnuté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na ochranu
proti korozii (EN 1537, tabulka C.1, poloZzka 4a)) vnutri ochranného krytu potiahnutého vrstvou makkej
vyplfiovej hmoty na ochranu proti korézii alebo alternativne, vnutro krytu je Uplne vyplnené; ochranny kryt,
kotevna doska a ocelova tesniaca rurka s ochranou proti kordzii

Koren kotvy, kde je to vhodné: Zostava tlaCenej rury a kotevnej jednotky s minimalne 20 mm vonkaj$im
krytim injektaZnou maltou, kotevna jednotka utesnena na konci, obsahujuca 7-drétové predpinacie ocelové
lana ukotvené vo vnutri kotevnej jednotky pomocou (i) uréenych prostriedkov a chranené proti korézii bud
cementovou maltou alebo makkou vypliovou hmotou na ochranu proti kordzii alebo (ii) spojivom
a chranené proti kordzii cementovou maltou alebo (jii) kombinaciou tychto dvoch alternativ.

2.2.9 Vplyv odistenia kotvy na inosnost’

Pre zostavy s moZnostou odistenia kotvy sa u€inok odistovacieho mechanizmu inStalovaného tak, ako je
uréeny na pouzitie v stavbe, posudzuje na unosnost pri statickom zataZeni predpinacieho lana sku$anim
v stlade s EAD 160004-00-0301, priloha C.2.1, pre vonkajSie lana. Ak ma byt odistovaci mechanizmus
aktivovany len v ¢ase odistenia kotvy na stavbe, nesmie sa aktivovat' pri skusku.

Ako skusobna vzorka sa pouZije jedna stredne velka kotva zo série zostav. PoZadované vlastnosti skuSanej
zostavy musia byt v silade s EAD 160004-00-0301, odsek 2.2.1.

POZNAMKA: Sku$anie na posudenie odistenia sa mdze kombinovat so ski$anim tnosnosti pri statickom
zatazeni, kapitola 2.2.1. Odistenie podla ¢lanku 2.2.9 vS8ak nemeni zZiadnu poziadavku na skuSanie podla
¢lanku 2.2.1 a ¢lanku 2.2.2.

2.2.10 Vplyv prostriedkov na nastavenie a monitorovanie kotevnej sily na inosnost’

Pre zostavy s moZnostou nastavenia a monitorovania kotevnej sily sa musia dodatoéné komponenty alebo
prostriedky na nastavenie alebo monitorovanie posudit z hladiska odolnosti vo€i statickému zataZeniu.
Posudzovanie prostriedkov na nastavenie alebo monitorovanie kotevnej sily musi byt zaloZzené na
kalibraCnom rozsahu prostriedkov, uréenom podla EN ISO 376, ktory sa rovna alebo presahuje Fp«.

Kalibragny rozsah zostav s mozZnostou nastavenia a sledovania kotevnej sily musi byt uvedeny v ETA.

EAD 160071-00-0102 Strana 21 z 61



2.2.11 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného méakkou
vyplhovou hmotou na ochranu proti korézii — Hmotnost’ méakkej vyplinovej hmoty na meter
(stupen plnenia) (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)

Posudenie stupfia naplnenia hladkého PE alebo PP plasta je zaloZené na skuSani jednotlivych zostav PE
alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana s makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii podla
prilohy B.2. SkuSanie mozno vynechat, ak sa ako zostava pouzije monostrand, pozri ¢lanok 2.2.14.

Na skusanie sa pouzie pat jednotlivych zostav PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana
s makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii s minimalnou vofnou diZzkou 15 m, vyrobenych v piatich
réznych vyrobnych drioch. Nasledujuce aspekty stupfia naplnenia zostav musia byt uvedené v ETA takto:

- Rozsah pokrytia lana: Pokrytie kazdeho zo siedmich drétov 7-drétoveho predpinacieho ocefoveho lana po
celej montaznej dlZzke vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na ochranu proti korézii. Odporua sa pokrytie
nezanechavajuce Ziadny prazdny kovovy povrch lana;

- Priemerny stupefi plnenia: Priemerny stupen plnenia kazdej z 5 zostav. Odporu€a sa priemerny stupefi
plnenia 50 % alebo viac;

- Stupeni naplnenia za napinacim zariadenim a v dalSich poziciach: Stuperi naplnenia kazdého rezu vzorky
za napinacim zariadenim a v dalSich poziciach. Odporuca sa stupef naplnenia za napinacim zariadenim
90 % alebo viac.

2.2.12 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného méakkou
vypliovou hmotou na ochranu proti korézii — Maximalna sila na vytiahnutie lana z plasta
vyrobenej zostavy (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)

Posudenie maximalnej vytahovacej sily na vytiahnutie lana z pladsta vyrobenej zostavy je zaloZené na
skuSani jednotlivych zostav lana z PE alebo PP plaStom a predpinacieho ocefového lana s mékkou
vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii podla prilohy B.3.

Pat vzoriek jednotlivych zostav PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana (2 vzorky pre vzorky
typu A, 3 vzorky pre vzorky typu B) s makkou vypliiovou hmotou na ochranu proti kor6zii s minimalnou
volnou dlZzkou 15 m kazda a vyrobenych v piatich réznych vyrobnych difioch sa pouZije na skusanie.

Maximalna sila vytiahnutia lana z plasta bez injektaze injektaznej malty (vzorky typu A) musi byt <60 N/m.
SkuSanie mozno vynechat, ak sa ako zostava pouzije monostrand, pozri ¢lanok 2.2.14.

Maximalna sila vytiahnutia lana z plasta s injektaZou malty (vzorky typu B) musi byt uvedena v ETA.
Odporuca sa vytahovacia sila 500 N/m alebo menej.

POZNAMKA: Pozadované vlastnosti bez injektaZe injektaZnej malty sa pouziju z EAD 160004-00-0301,
¢lanok 2.2.33.

2.2.13 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného méakkou
vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii - Utesnenie konca samotného hladkého PE alebo
PP plasta (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1 a PLE2)

PosUdenie utesnenia konca samotného hladkého PE alebo PP plasta vyrabanej zostavy pri kotevnej dizke
a pripadne pri koreni kotvy sa zaklada na skuSani jednotlivych zostav PE alebo PP plasta a predpinacieho
ocelového lana s makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti kordzii v sulade s prilohou B.4.

Pat plus N (kde N zodpoveda poctu lan kotvy s najvacsou velkostou zo série) jednotlivych zostav PE alebo
PP plasta a predpinacieho ocelového lana s makkou vyplhovou hmotou na ochranu proti korozii
s minimalnou volnou diZzkou 15 m kazda a vyrobenych v piatich réznych vyrobnych diioch sa pouzije na
skusanie.

V ETA musi byt uvedena vzdialenost, cez ktoru injektdZna hmota prenikla do vzoriek, ak sa tak stalo.
Odporuc¢ana vzdialenost je nie va¢sia ako 350 mm.
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2.2.14 Zostava samotného PE plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného mékkou
vyplhovou hmotou na ochranu proti korézii — Monostrand

Posudenie zostavy samotného PE plasta a predpinacieho ocelového lana s makkou vyplfiovou hmotou na
ochranu proti korézii, t. j. monostrand podla EAD 160004-00-0301, ¢lanky 2.2.14 az 2.2.34.

2.2.15 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost’ vinitej PE rurky pod vnGtornym
tlakom (PLC1, PLC2 a PLE1)

Posudenie odolnosti vinitej PE rury pod vnutornym tlakom sa zaklada na skuSani vinitej PE rury podla
prilohy B.5.

Na testovanie sa pouZiju tri vzorky, kazda z 3 réznych vyrobnych sérii kazdej velkosti vinitej PE rurky
zostavy.

V ETA sa musi uviest minimalny elektricky odpor po¢as 24 hodin pri vnatornom tlaku 3,5 bar. Odporuca sa
minimalne > 200 MOhm. Okrem toho musi byt v ETA uvedeny tlak, kedy sa najprv < 200 MOhm pouZije, ako
aj tlak pri poruseni vzorky.

2.2.16 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost’ prechodu z hladkej PE rurky na
vinita PE rarku a utesnenie na vinitej PE rarke (PLC1, PLC2 a PLE1)

Posudenie odolnosti prechodu z hladkej PE rary na vinitu PE rurku a zatky na vinitej PE rurke sa zaklada na
skusani podfa prilohy B.6.

Na sku3anie sa pouZije pat’ vzoriek pre sériu A az E pre kazdy maly, stredny a najvacsi priemer PE rurky zo
série dostupnych velkosti zostavy kotiev.

V ETA sa musi uviest minimalny elektricky odpor po¢as 24 hodin pri vnatornom tlaku 3,5 bar. Odporuca sa
minimalne > 200 MOhm. Okrem toho musi byt v ETA uvedeny tlak, kedy sa najprv <200 MOhm pouzije,
a bud’ maximalny tlak alebo tlak pri poruSeni vzorky, podla potreby.

2.2.17 Specialne tesnenie — Tesnost prechodu z hladkej PE rarky na vinita PE rarku a utesnenie na
vinitej PE rurke (PLE2)

Posudenie tesnosti prechodu z hladkej PE rurky na vinitd PE rurku a utesnenie na vinitej PE rdrke sa

zaklada na sku8ani podla prilohy B.7.

Sku8aju sa tri vzorky pre série B, C, D a E pre kazdy maly, stredny a najvacsi priemer PE rurky zo série
velkosti.

- Netesnost’ a poskodenie po 2 hodinach vydrze pri najvy§Som tlakovom stupni, vo vSeobecnosti 1,5 bar pre
vonkajsi tlak a 3,5 bar pre vnutorny tlak, alebo zéver, Ze nedo$lo k Ziadnemu uniku alebo poskodeniu, a

- tlak pri poruseni alebo v pripade bez poruSenia tlak v stupni s najvy§Sim tlakom, vo vSeobecnosti 1,5 bar
a 3,5 bar,

sa uvedu v ETA.

2.2.18 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost’ tesnenia volnej dizky PE rurky pri
kotveni pri tlaku zvonku (PLC1, PLC2 a PLE1)

Posudenie odolnosti tesnenia volnej dizky PE rarky pri kotveni pri tlaku zvonku sa zaklada na skasani podla
prilohy B.8.

SkuSaju sa jedna vzorka kazdého z malych a najvacSich priemerov PE rurky zo série dostupnych velkosti
zostavy kotiev.

V ETA sa musi uviest minimalny elektricky odpor pocas 24 hodin pri vonkajSom tlaku 1,5. Odporuca sa
minimalne > 200 MOhm. Okrem toho musi byt v ETA uvedeny tlak, kedy sa najprv < 200 MOhm pouZije, ako
aj tlak pri porudeni vzorky

EAD 160071-00-0102 Strana 23 z 61



2.2.19 Specialne tesnenie — Tesnost tesnenia volnej dizky PE rurky pri kotveni pri tlaku zvonku
(PLE2)

Posudenie tesnosti tesnenia volnej dizky PE rarky vo&i ukotveniu pri kotveni pri tlaku zvonku sa zaklada na
skusani podrfa prilohy B.9.

SkuSa sa jedna vzorka kazdej z PE rdrok s malym a najva¢Sim priemerom zo série dostupnych velkosti
kotiev.

- Unik a poskodenie po 2 hodinach vydrze pri najvy$$om tlakovom stupni, vo v8eobecnosti 1,5 bar, alebo
zaver, ze nedoslo k ziadnemu uniku a poskodeniu, a

- Tlak pri poruSeni alebo v pripade bez poru$enia tlak v najvy§Som tlakovom stupni, vSeobecne 1,5 bar, sa
uvedu v ETA.

2.2.20 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného mékkou
vyplhovou hmotou na ochranu proti korézii — Tesnost’ prechodu volnej dizky do kotvenia
(PLL+ a PLE2)

Posudenie tesnosti prechodu volnej dizky pri kotveni sa zaklada na skusani podfa prilohy B.10.
SkuSa sa jedna vzorka kazdej z PE rurok s malym a najva¢Sim priemerom zo série velkosti kotiev.

- Unik a pogkodenie po 2 hodinach vydrze pri najvy$Som tlakovom stupni, celkovo 1,5 bar, alebo zaver, Ze
k Ziadnemu poskodeniu nedo$lo ani nedoslo, a

- Tlak pri poruSeni alebo v pripade bez poruSenia tlaku v najvy§Som tlakovom stupni, véeobecne 1,5 bar,

sa uvedenu v ETA.

2.2.21 Sirka trhliny malty vo vinitej PE rurke v kotevnej dizke (PLC2 a PLE2)

Posudenie $irky trhlin malty vo vinitej PE rurke v kotevnej dizke sa zaklada na skusani podfa prilohy B.11.
Sku8a sa vzdy jedna vzorka s malym a najvacsim priemerom PE rurky zo série velkosti.

- Tvar vinitej PE rurky vo forme vykresov obrysov,

- Rozmery vinitej PE rurky,

- Opis po8kodenia vinitej plastovej PE rurky alebo zaver, Ze nie je poSkodena, a

- Maximalna Sirka trhlin

sa uvedenu v ETA.

2.2.22 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy — Elektricky odpor izolaénej dosky medzi
hlavou kotvy a kotevnou doskou (PLC1 a PLC2)

Posudenie izolatnej dosky v ukotveni lana z hladiska mechanickej pevnosti na prenos sily lanom
a elektrického odporu mdze byt zalozené na informaciach z technickych listov materialu izolacnej dosky.

Okrem toho sa na posudenie elektrického odporu namahanej kotvy/predpinacieho lana od konstrukcie
a horniny pouzije skuska kotevného systému v sulade s 2.2.4 a prilohou B.1.

2.2.23 Specialne tesniace a elektroizolacné systémy — Vyplnenie priestoru medzi prechodovou
rurkou od ukotvenia az po volnu dizku cementovou maltou na ochranu proti korézii (PLC1 a
PLE1)

Posudi sa spésob protikoréznej ochrany vonkajsieho povrchu ocelovej prechodovej rary, ak je to vhodné, od
kotevnej po volnu dizku. Ak ma byt ochrana proti korézii zabezpesena cementovou maltou, uskuto&nitelnost
vyplnenia priestoru mimo prechodového potrubia sa posudi bud na zaklade zdokumentovanych skusenosti
alebo rovnocenne na zaklade skusania. Referenénou metédou je hodnotenie zalozené na skusani.
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Na posudenie na zaklade skuSania sa na skuSanie pouZiju tri vzorky strednej velkosti kotvenia zo série
dostupnych velkosti zostavy kotiev. Montaz prvkov kotvy, pozri obrazok 2.2.23.1 a postupy injektaze musia
byt také, ako sa predpoklada na mieste. Po vytvrdnuti cementovej malty, najskér vSak 7 dni po injektazi, sa
zostava rozreZe. Vizualnou kontrolou rozrezanej zostavy sa posudi pritomnost dutin.

V ETA sa musi uviest moznost UpIného vypinenia priestoru mimo prechodového potrubia od kotvenia po
volnu dizku a prekrytie kovovych povrchov.

POZNAMKA: Malé vzduchové dutiny s hibkou niekolkych milimetrov, objavené vizualnou kontrolou po
rozrezani, sa nepovazuju za poSkodenie ochrany proti korozii.

External surface of
transition pipe

Venting device ) g e 3 g | Circular or
Sealing \ polygonal housing
Anchor head , v BE e
Transition pipe . . e Sealing
ol = =
Interface anchor head ] _
to transition pipe P v : k Sealing device transition
pipe to PE pipe
Cement grout
Inlet device for corrosion ] Support

protection

Obrazok 2.2.23.1 — Skuska injektaze

Legenda:
d;  Minimalny vnutorny priemer otvoru kotevnej zény

do Vonkajsi priemer PE rarky
Transition pipe  Prechodova rurka
PE pipe PE rurka
Anchor plate  Kotevna platiia
Prvky horninovej kotvy

Sealing device transition pipe to PE pipe Tesniace zariadenie prechodovej rarky na PE rurku
Inlet device  Vstupné zariadenie
Venting device  Odvzdu$novacie zariadenie
Cement grout for corrosion protection ~ Cementova malta na ochranu proti korézii
Zariadenia horninovej kotvy indtalované na stavbe

Interface anchor plate to transition pipe  Rozhranie kotevnej dosky k prechodove;j rarke
Rozhranie horninovej kotvy instalované na stavbe

External surface of transition pipe  Vonkaj$i povrch prechodovej rarky ;
Povrch, ktory sa ma skontrolovat' po rozrezani zostavy. Dalej sa kontroluje povrch
kotevnej dosky a prechodového potrubia tesniaceho zariadenia na PE potrubie

Circular or polygonal housing  Kruhové alebo viacuholnikové puzdro
Puzdro vyrobené z materialu na baze dreva, plastu alebo ocele

Sealing Tesnenie
Tesnenie, ako je uvedené v skusani
Support  Zaklad
Zaklad pre horizontalne nastavenie pri skuske
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity systém posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurdpsky pravny predpis: Rozhodnutie 98/456/EK.

Systém: 1+

3.2 Ulohy vyrobcu

Z3akladné body c¢innosti,

nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.1.

Taburlka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania

SkuSobna L
. alebo Pripadné Minimalny M|r1|malna
P.C. Predmet kontroly . s . h pocetnost
kontrolna kritéria pocet vzoriek
. kontrol
metdda
Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podla predpisaného skiiSobného planu
Kotevna doska a iné jednotky na Kontrola
prenos sily (tlaena rura, kotevna prislusného | Skusobny plan 100% Priebezne
jednotka), material certifikatu®
Kotevna doska a iné jednotky na
prenos sily (tlaCena rura, kotevna Skuska Skusobny plan | 3 % > 2 vzorky Priebezne
1 jednotka), podrobné rozmery
Kotevna doska a iné jednotky na
prenos sily (tlaCena rura, kotevna Skuska Skusobny plan 100% Priebezne
jednotka), vizudlna kontrola®
Kotevna doska a iné jednotky na
prenos sily (tlaena rura, kotevna Balenie
jednotka), sledovatelnost’
Material hlavy kotvy Kontrola
prislusného | Skusobny plan 100% Priebezne
certifikatu®
2 |Hlava kotvy, podrobné rozmery Skaska | Skasobnyplan | 5% >2vzorky | Priebezne
Hlava kotvy, vizualna kontrola? Kontrola | Skugobny plan 100% Priebezne
Hlava kotvy, sledovatelnost Uplna
Kontrola
Klin, material prislusného | Skusobny plan 100% Priebezne
certifikatu®
Klin, uprava, tvrdost Skuska Skusobny plan | 0,5 % > 2 vzorky Priebezne
3
Klin, podrobné rozmery Skuska Skusobny plan | 5 % > 2 vzorky Priebezne
Klin, vizualna kontrola® Kontrola Skasobny plan 100% Priebezne
Klin, sledovatelnost Uplna
Ako je
x , . uvedené . L s o -
4 | Tahany prvok, material v &lanku 2.2.1 Skusobny plan 100% PriebeZzne
tohto EAD
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Tahany prvok, priemer r}i(;)lggr(])é?lo Ka3da cievka
prisusne Skugobny plan 1 vzorka alebo kazdych
certifikatu 7 ton®
alebo (CE)*
Tahany prvok, vizualna kontrola® Kazda cievka
(vratane vyskyt korozie) Skuska Skusobny plan 1 vzorka alebo kazdych
7 ton®
Tahany prvok, sledovatelnost Uplna
Kontrola
VInita a hladka PE rurka, samotny PE prislusného - L o -
alebo PP plast, material certifikaty | SKUSobny plan 100% Priebezne
S alebo (CE)"
VInita a hlad’kva‘ PE rurka, samotny PE Skiska Skusobny plan 1 vzorka Kazda' dodana
alebo PP plast, rozmery davka
Zavitova ty¢ pre lokalne vystuzenie r}?éigérr(l)e!?lo
kotevnej zony ina ako ocefova vystuz, pcertifikétu SkusSobny plan 100% Priebezne
5 material alebo (CE)®
Zavitova ty¢ pre lokalne vystuzenie
kotevnej zony ina ako ocefova vystuz, Kontrola Skusobny plan 100% Priebezne
vizualna kontrola®
Kontrola
Zlozky vnutornej malty podla EN 447 prislusného | Skusobny plan Kazda 100%
7 certifikatu®
Vnutorna malta, sledovatelnost’ Uplné
Kontrola
8 | Makka vypliiova hmota, material prislusného | SkuSobny plan Kazda 100%
certifikatu®)
Cementova injektazna malta pre korefi Kontrola
. prislusného | Skusobny plan Kazda 100%
kotvy, material )
9 certifikatu®)
Cementova injektazna malta pre korer s
) ) Uplna
kotvy, sledovatelnost
Kontrola
Tesniace zariadenia, material prislusného | SkuSobny plan Kazda 100%
10 certifikatu®
Tesniace zariadenia, rozmery Skuska Skusobny plan | 3 % > 2 vzorky Priebezne
Kontrola
Izolaéna doska, material prislusného | Skusobny plan Kazda 100%
11 certifikatu®
Izola€na doska, rozmery Skuska SkuSobny plan | 3 % > 2 vzorky Priebezne
12 Hmotnost makkej vyplrjovej oc;hrannej Priloha B.2 | Skagobny plan 2 \{zorky po 3 2/rok
hmoty na meter (stupen plnenia) zastupcoch
13 | Monostrand pouZity ako zostava pre vond FPC podra EAD 160004-00-0301
diZku, ak sa pouzije
Elektricky odpor ochranného krytu
14 |a prechodu z hladkej PE rarky na viniti PE | Priloha B.1®) | Skusobny plan 1 vzorka 10/rok

rarku

2)
3)
4)
5)
6)

Certifikat je minimalne protokol o skuske 2.2 podla EN 10204.

InSpekeny certifikat 3.1 podfa EN 10204.

Uspesnu vizualnu kontrolu nie je potrebné dokumentovat.
Oznacenie CE a vyhlasenie o parametroch alebo, ak nie je k dispozicii podklad pre oznaenie CE, certifikat dodavatela
Je potrebné vziat do ivahy maximalne zvitok alebo 7 ton.
Kotvy z prebiehajlicej vyroby sa sku$ajl v oblasti koncovej zatky a prechodu z volnej na kotevnu dizku len na elektricky

odpor, pozri prilohu B.1.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Z3akladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania
nemennosti parametrov pre vyrobok sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

a overovania

- . . . L « Minimalna
Y SkuSobna alebo Pripadné Minimalny pocet “ ,
P.c Predmet/druh kontroly kontrolna metéda kritéria vzoriek" pocetnost
kontrol
Pocdiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Dokumentacia systému FPC: Neuplatfiuie

1 |Postupy a technické Dokumenty Kontrolny plan Kazda psa y
formulare
Zaznamy dokumentacie . Lz Neuplatriuje

2 systému FPC Zaznamy Kontrolny plan 1z typu sa
Organizacia zavodu:

Kvalifikacia, ulohy . S - Neuplatfiuje

3 a zodpovednosti technického Dokumenty a zaznamy | Kontrolny plan Kazda sa
a riadiaceho personalu

4 | Postup produktu vo vyrobe Dokumenty Kontrolny plan Kazda NeupslztnUJe
Manazment objednavok: Neuplatiiuie

5 |Ponuka, objednavka Dokumenty Kontrolny plan 1 psa I
a sprievodna dokumentacia

6 Prlpraya zoznamu vyrobcov Dokumenty Kontrolny plan Kazda Neuplatriuje
a vyhlasenie o parametroch sa
Kritéria, metédy a zaznamy
vnutornych kontrol materialov . L Neuplatriuje

7 a kontrola akceptacnych Dokumenty a zaznamy | Kontrolny plan 1z typu sa
postupov
Riadenie vyroby: Frekvencia,
pocCet a umiestnenie vzoriek
hotovych vyrobkov alebo
komponentov, pravidelné . L Neuplatriuje

8 skusky, identifikacny systém Dokumenty a zaznamy | Kontrolny plan 1z typu sa
pre vyrobky a ich
komponenty, materialové
certifikaty

9 Zaznam){ ° sk’uskach Zaznamy Kontrolny plan Kazda Neuplatfiuje
vykonanych vyrobcom sa

10 Kontrola vyrobnych zavodov Vizualine Kontrolny plan Kasda Neuplatriuje
a skladov sa
Skusobné laboratérium
vyrobcu: Kontrola kritickych
zariadeni na Ucely Vizualne,

1 experimentalnych merani dokumenty Kontrolny plan Kasda Neuplatriuje
alalebo kontrol, sa
zabezpeclenie metrologicke;j a zaznamy
nadvaznosti meracich
a kontrolnych zariadeni
Zaobchadzanie

12 |S hezhodnymi vyrobkami, Vizuélne Kontrolny plan 1 Neuplatiuje
kritéria na vyradenie sa
a separovanie
Vysledovatelnost vyrobkov, o
od vstupnych materialov az Vizuaine - Neuplatfiuje

13 . Kontrolny plan 1
po miesto na stavbe a zaznamy sa
a naopak
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Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda

Pripadné
kritéria

Minimalny pocet

vzoriek"

Minimalna
pocetnost
kontrol

Priebezny dohlad, posudenie a hodno

tenie systému riadenia vyroby

14

Dokumentacia systému FPC:
Postupy a technické
formulare

Dokumenty

Kontrolny plan

Iba pri zmenach

Raz ro¢ne

15

Zaznamy dokumentacie
systému FPC

Zaznamy

Kontrolny plan

1z typu

Raz ro¢ne

16

Organizacia zavodu:
Kvalifikacia, ulohy

a zodpovednosti technického
a riadiaceho personalu

Dokumenty a zaznamy

Kontrolny plan

Iba pri zmenach

Raz ro¢ne

17

Postup produktu vo vyrobe

Dokumenty

Kontrolny plan

Iba pri zmenach

Raz ro¢ne

18

Zoznam vyrobcov

Zaznamy

Kontrolny plan

Kazda

Raz ro¢ne

19

Zaznamy o auditoch
vyrobcov komponentov

Zaznamy

Kontrolny plan

Kazda

Raz ro¢ne

20

Vyhlasenie o parametroch

Zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne

21

Manazment objednavok:
Ponuka, objednavka
a sprievodna dokumentacia

Zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne

22

Priprava zoznamu vyrobcov
a vyhlasenie o parametroch

Zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne

23

Kritéria, metddy a zaznamy
vnutornych kontrol materialov
a kontrola akceptaénych
postupov

Zaznamy

Kontrolny plan

1z typu

Raz ro¢ne

24

Riadenie vyroby: Frekvencia,
pocet a umiestnenie vzoriek
hotovych vyrobkov alebo
komponentov, pravidelné
skusky, identifikaCny systém
pre vyrobky a ich
komponenty, materialové
certifikaty

Zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne

25

Zaznamy o skuskach
vykonanych vyrobcom

Vizualne

Kontrolny plan

Kazda

Raz ro¢ne

26

Kontrola vyrobnych zavodov
a skladov

Vizualne a zaznamy

Kontrolny plan

Kazda

Raz ro¢ne

27

Skusobné laboratérium
vyrobcu: Kontrola kritickych
zariadeni na ucely
experimentalnych merani
a/alebo kontrol,
zabezpecenie metrologicke;j
nadvaznosti meracich

a kontrolnych zariadeni

Vizualne a zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne

28

Zaobchadzanie

s nezhodnymi vyrobkami,
kritéria na vyradenie

a separovanie

Vizualne a zaznamy

Kontrolny plan

Raz ro¢ne
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Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda

Pripadné
kritéria

Minimalny pocet
vzoriek"

Minimalna
pocetnost
kontrol

Kontrolné skusky vzoriek odobratych notifikovanym organom na certifikaciu vyrobkov vo vyrobnom zavode
alebo v skladoch vyrobcu

Kotevna doska a iné jednotky

Kontrola a skuska

na prenos sily (tlacena rara, (tvrdost) Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
kotevna jednotka), material
Kotevna doska a iné jednotky
na prenos sily (tla¢ena rura, - o «
29 |kotevna jednotka), podrobné Skuska Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
rozmery
Kotevna doska a iné jednotky
na prenos sily (tla¢ena rura, L «
kotevna jednotka), vizudlna Kontrola Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
kontrola®
Kontrola a skuska
Hlava kotvy, material (tvrdost’ a chemické Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
zlozenie)
30 Hlava kotvy, podrobné
’ Skuska Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
rozmery
Hlava kotvy, vizudlna Kontrola Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
kontrola
Kontrola a skuska
Klin, material (mechanické vl. Kontrolny plan 2 Raz ro¢ne
a chemické zlozenie)
Klin, Uprava, tvrdost Kontrolatsrzlél;fika (profil Kontrolny plan 2 Raz ro¢ne
31
Klin, podrobné rozmery Skuska Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
Klin, hlavné rozmery, tvrdost Skuska Kontrolny plan 5 Raz roéne
povrchu
Klin, vizualna kontrola Kontrola Kontrolny plan 5 Raz ro¢ne
Skuska v tahu jedného
32 |tahaného prvku (pozri Priloha C.7 Priloha C.7 9 Raz ro¢ne
EAD160004-00-0301)
VInita a hladka PE rarka,
samotny PE alebo PP plast, Kontrola Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
33 material
VInita a hladka PE rarka,
samotny PE alebo PP plast, Skuska Kontrolny plan 1 Raz ro¢ne
rozmery
Hmotnost makkej vyplfiovej 2 vzorky 0o 3
34 |ochrannej hmoty na meter Priloha B.2 Kontrolny plan . yp Raz ro¢ne?
. . zastupcoch
(stupeni pinenia)
Monostrand pouzity ako
35 |zostava pre volnu dizku, ak Kontrolna skuska podla EAD 160004-00-0301

sa pouzije

" Ak zostava obsahuje rozne typy kotevnych hlav, napr. s réznymi materialmi, réznymi tvarmi, réznymi klinmi, réznymi rarkami atd’.,
potom sa pocet vzoriek rozumie podla typu.
2) MozZno kombinovat' s FPC
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eurépskeho technického postdenia.

(1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]

[7]

[8]

[9]

[10]

[11]

[12]

EAD 160004-00-0301:02-2016  Zostavy na dodato€né predpinanie kon&trukcii
EAD 160027-00-0301:02-2016  Specialne plniace produkty pre predpinacie zostavy

EN 445:2007
EN 446:2007
EN 447:2007
EN 1537:2013

Injektazna malta na predpinaciu vystuz. SkuSobné metody
Injektazna malta na predpinaciu vystuz. Injektovanie
InjektdaZna malta na predpinaciu vystuz. Zakladné poZiadavky

Vykonavanie 8pecialnych geotechnickych prac. Injektované
horninové kotvy

EN 1992-1-1:2004 + AC:2008 + AC:2010 + A1:2014

EN 10204:2004
ENISO 376:2011

EN ISO 1461:2009

EN ISO 22477-5:2018

EN ISO/IEC 17025:2017

EAD 160071-00-0102

Eurokdéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1:
VSeobecné pravidla a pravidla pre budovy

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Vykresy v stavebnictve. ZjednoduSené zobrazovanie vystuze
beténovych konstrukcii

Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ziarovym zinkovanim ponorom. Poziadavky a skiSobné metddy

Geotechnicky prieskum a skuSanie. Skusanie geotechnickych
konstrukcii. Cast' 5: Skusanie predpatych zemnych kotiev

V8eobecné poziadavky na kompetentnost  skuSobnych
a kalibraCnych laboratorii

Strana 31 z 61



A

Priloha A — Podstatné viastnosti relevantné pre r6zne zamyslané pouzitia

Nasledujuca tabulka A.1 sumarizuje podstatné vlastnosti, ktoré mozno povazovat za relevantné pre rézne
zamyslané pouzitia zostavy pre horninové kotvy.

Tabulka A.1 — Podstatné vlastnosti pre r6zne zamyslané pouzitia

Podstatné|
vlastnosti
- ¢lanok

PLC1 PLC2 PLE1 PLE2 PLL+ PLL PLL
Kotva Kotva Kotva Kotva Zostava kogvy Zostava kotvy Kotva's
S;Esg{gt?ct)ngg S0 samotnym be'Znou PE
pléstom na PE alebo PP rdrkou na
i plastom na volnej dizke
volnej dizke i
volnej dizke
Docasné Docasné Docasné Docasné Docasné Docasné Docasné
alalebo trvalé | a/alebo trvalé | a/alebo trvalé | a/alebo trvalé pouzitie s pouzitie. Na pouzitie. Na
pouzitie. Na pouzitie. Na pouzitie. Na pouzitie. Na prediZenou pouzitie v pouzitie v
pouzitie v pouzitie v pouzitie v pouzitie v zivotnostou. | neagresivnych | neagresivnych

neagresivnych
a agresivnych

neagresivnych
a agresivnych

neagresivnych
a agresivnych

neagresivnych
a agresivnych

Na pouzitie v
neagresivnych

zeminach, ale
bez vystavenia

zeminéch, ale
bez vystavenia

zeminach zeminach zeminach, ale | zeminach, ale | zeminach, ale kritickym kritickym
alalebo alalebo bez vystavenia | bez vystavenia | bez vystavenia bludnym bludnym
vystavenych vystavenych kritickym kritickym kritickym prudom. prudom.
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Len pre horninové kotvy s monostrandami
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B Priloha B — Skusanie kotevnych systémov (zostavy horninovych kotiev)

B.1 Skuska vlastnosti kotevnych systémov (PLC1 a PLC2 a kotvy, pre ktoré sa
trenie vo vol'nej dizke posudzuje na zaklade skusok)

B.1.1 Skusobna vzorka

Zostava kotvy sa musi zostavit v sulade s pokynmi vyrobcu z nahodne vybranych komponentov, ktoré
poskytuji minimalnu volna dizku 15 m a kotevnl diZku vhodnl na skuSanie v zamyslanych horninovych
podmienkach. Kompletne zostavena kotva PLC1 a PLC2 sa musi podrobit skuske elektrického odporu vo
vyrobni v sulade s B.1.2.1. Kotva sa potom prepravi na miesto, uskladni sa na mieste a nainstaluje sa do
vhodnej horniny na mieste skusky v sulade s pokynmi vyrobcu.

B.1.2 Skusobny postup
B.1.2.1 Elektricky odpor (test vo vyrobe, PLC1 a PLC2)

Tato skiska sa vo vSeobecnosti odporuca pre vSetky zostavy, ale mbéze sa vynechat pri zostavach, s ktorymi
dostatoéné skusenosti. Elektricky odpor koncového uzaveru a prechodu z volnej dizky (hladka PE rurka) do
kotevnej dizky (vinitd PE rarka) Uplne zmontovanej kotvy PLC1 a PLC2 sa musi merat vo vyrobni v stlade
s obrazkom B.1.3.1 s LCR metrom pri jednosmernom napati 500 V a meracom rozsahu >10 kOhm. Na
naplnenie vnutra kotvy a nadrze sa pouZije pitna voda.

B.1.2.2 Zdanliva volna dizka

NainStalovana kotva sa musi napnut na skusobné zatazenie a nasledne odlahcit na urcenie zdanlivej volnej
diZzky v sulade s EN 1537 a EN ISO 22477-5, priloha D.

B.1.2.3 Elektricky odpor (skuska na mieste, PLC1 a PLC2)

Po dokon&eni postupov podfla B.1.2.1 a B.1.2.2, ak je to vhodné, sa vzorky kotiev PLC1 a PLC2 namahaju
na navrhované skuSobné zatazenie aspofi Pp = 0,70 Fpk (kde Fpk je charakteristicka medzna sila tahanych
prvkov lana) a odistené pri Po >0,5 Fyk, injektovat’ v sulade s pokynmi vyrobcu a musia sa vykonat vSetky
pripadné dokoncovacie prace S3pecifikované v pokynoch vyrobcu. Elektricky odpor plne napnutej
a injektovanej kotvy sa musi merat medzi lanom (kotevnou objimkou alebo lanom) a zemou v sulade
s obrazkom B.1.3.2 pomocou LCR metra pri jednosmernom napati 500 V a meracom rozsahu > 10 kOhm.
Pogas merania sa kotva pripoji ku kladnému pélu, zem k zapornému pdlu. Vo v8eobecnosti sa na spojenie
so0 zemou mdzu pouzit kovové komponenty zapichnuté do zeme.

Meranie elektrického odporu sa vykona po kazdom z nasledujucich krokov:

- priméarna injektaz;

- kazda dodatoéna injektaz, ak je to vhodné;

- odistenie kotvy po aplikacii skuSobného zataZenia, ale pred injektovanim kotevnej objimky;
- dokoncCovacie prace na/plnenie kotevnej objimky.

B.1.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zdokumentuju sa $pecifikovanu volna dizku a kotevna dizku kotvy pouZitej na skusanie a dizku lana
v napinacom zariadeni;

- Zmeraju sa a zaznamenajte elektricky odpor koncového uzaveru a prechodu z volnej dizky na kotevnu
dizku kotvy PLC1 a PLC2 len pri skuske vo vyrobni;

- Zmeraju sa a zaznamenajte zatazenie a prediZenie lana pri vSetkych krokoch zataZenia a vypogitajte
vypo&tovu volnu diZzku lana v sulade s EN 1537 a EN 1SO 22477-5;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor pre kazdy z krokov $pecifikovanych v B.1.2.3;

- Zdokumentujte sa skuska fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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Tendon
(bare strand) mf

Water-level
inside of anchor

R

P

Tendon (bare strand)

\(

i

Bond length

Transition free length
bond length

LCR

Water-level inside anchor

©

K-

‘\ PE pipe corrugated

Water-level inside anchor

Water-level
in tank
Water tank

Water-level in tank

PE Pipe corrugated

x

Bond length

Free length

"-‘,‘ Individual PE or PP sheath

PE Pipe (smooth or corrugated)

Water tank

Obrazok B.1.3.1 — Meranie elektrického odporu u PLC1 a PLC2 kotvy (skuska vo vyrobni)

Legenda:
Tendon (bare strand)
Free length
Bond length
Water tank

Water-level in tank
Water-level inside of anchor
LCR

Lano End cap
Volna dizka PE pipe corrugated
Kotevna dizka PE pipe (smooth or corrugated)
Nadrz Individual PE or PP sheath

Hladina vody v nadrzi
Hladina vody v kotve
LCR meter

Transition free length
bond length

Pozn.: L = indukénost, C = Kapacita, R = Odpor
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Koncovy uzaver/utesnenie

PE rurka vinita

PE rarka (hladka alebo vinita)
Samotny PE alebo PP plast
Prechodu volné dizka kotevna
dizka
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Anchored structure

Anchor plate -
=

Electrical isolation

Anchor head Transition pipe to

PE pipe

/— Tendon

PE pipe (smooth
or corrugated)

LCR

Ground

Obrazok B.1.3.2 — Meranie elektrického odporu u PLC1 a PLC2 kotvy (skiska ma mieste)

Legenda:
Tendon (bare strand) Lano Transition pipe to PE pipe  Prechodova rurka do PE rurky
Anchor plate  Kotevna doska PE pipe (smooth or corrugated)  PE rarka (hladka alebo vinita)
Anchor head  Kotevna objimka Individual PE or PP sheath  Samotny PE alebo PP plast
Anchored structure  Kotvena konstrukcia LCR LCR meter
Electrical isolation  Elektricka izolacia Pozn.: L = indukénost, C = Kapacita, R = Odpor
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B.2 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana

vyplneného makkou vyplnovou hmotou na ochranu proti korézii — Hmotnost’
makkej vypliovej hmoty na meter (stupen plnenia) (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1
a PLE2)

B.2.1 SkusSobna vzorka

Nahodne sa odoberie 5 vzoriek zostav s PE alebo PP plaStom a predpinacieho ocelového lana vyplneného
makkou vypliiovou hmotou na ochranu proti korézii, kazda s volnou dizkou aspori 15 m, a kazdu vyrobenu
v iny defi. Odrezu sa 3 vzorky s minimalnou dizkou 1,0 m z kazdej z 5 zostav v troch polohéach, t. j. jednu na
konci vedla zamyslanej polohy napinacieho zariadenia, jednu v strede volnej dizky a jednu za prechodom na
kotevnu dizku. Vysledkom je celkovo 15 vzoriek. Oznadte kazdd vzorku kvéli sledovatelnosti vzorky ako
aj polohu na vzorke kotvy.

B.2.2 Skusobny postup

Vykona sa nasledujuci postup:

Zmeria a zaznamena sa dizka L (presnost 1 mm) a hmotnost w, (presnost £1 g) u kazdej vzorky;
Zmeria a zaznamena sa vonkajsi priemer a hribka steny plasta na oboch koncoch kazdej vzorky v dvoch
navzajom kolmych priemeroch. Vypocita sa skutocny vnutorny priemer plasta d; ako priemernd hodnotu
zo vsetkych Styroch merani na kazdej vzorke;

PE alebo PP plast kazdej vzorky sa pozdizne rozreze, vizualne sa zhodnoti povrch lana a zaznamenaju
sa vSetky oblasti kazdej vzorky, ktoré nie su pokryté vrstvou makkej vyplfiovej hmoty na ochranu proti
korézii;

Opatrne sa odstrani vSetka makka vyplfiova hmota na ochranu proti korézii z kazdého zo 7 drdtov
predpinacieho ocelového lana, ako aj z PE alebo PP plastov kazdej vzorky, zmeria a zaznamena sa
hmotnost drétov w,, a plasta ws, kazdej vzorky.

B.2.3 Merania a pozorovania

Zdokumentuju sa vSetky materialy a rozmery komponentov pouzZitych na skusanie;

Skontroluje sa povrch lana kazdej vzorky a zaznamenaju sa vSetky oblasti povrchu, ktoré nie su pokryté
vrstvou makkej vyplfiovej hmoty (poloha a rozsah);

Vypocita a zaznamena sa stupef plnenia kazdej z 15 vzoriek na zaklade geometrickych a fyzikalnych
(hustoty) vlastnosti plasta, lana a vyplhiovej hmoty:

Hmotnost vyplfiovej hmoty: wr= wa - Wy - Wsp,

Objem vyplfiovej hmoty: Vi=ws/ pr kde prje hustota vyplfiovej hmoty;

Objem vo vnutri plasta: Vish = (di? 7/4) L

Stupeni naplnenia vzorky:  FD = V;/(Vsn— Ap L), kde A, je menovity prierez lana

Vypocita sa stupefi plnenia kazdej z piatich vzoriek pre kazdu z troch poldh, t. j. jednu na konci vedla
zamyslanej polohy napinacieho zariadenia, jednu v strede volnej dizky a jednu za prechodom na kotevnu
dizku;

Vypocita sa priemerny stuper plnenia pre kazdu z piatich vzoriek, t. j. priemerna hodnota stupria plnenia
z troch polbh;

Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.

EAD 160071-00-0102 Strana 36 z 61



B.3 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana
vyplneného makkou vypliiovou hmotou na ochranu proti korézii — Maximalna
sila na vytiahnutie lana z plasta vyrobenej zostavy (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1
a PLE2)

B.3.1 Skusobna vzorka

Nahodne sa odoberie 2 vzorky zostav s PE alebo PP plastom a predpinacieho ocelového lana vyplneného
makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii, kazda s volnou dizkou aspofi 15 m, a kazdd vyrobenu
viny def. Odrezd sa 2 vzorky s miniméalnou diZkou 1,0 m z kaZzdej z 2 zostav tak, aby boli vhodné pre
potreby skusky, jednu v strede volnej dizky a jednu v mieste, kde bol podla prilohy B.2 namerany najvyssi
stupeni plnenia. Vysledkom su celkovo 4 vzorky typu A. Oznacte kazdu vzorku kvéli sledovatelnosti vzorky
ako aj polohu na vzorke kotvy.

Zopakuje sa vyS8Sie uvedeny postup Specifikovany pre typ A s dalSimi 3 vzorkami zostav s PE alebo PP
pladtom a predpinacieho ocelového lana vyplneného makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti kordzii,
kazda s volnou dizkou aspori 15 m, a kazdu vyrobenu v iny den. Odrezd sa 2 vzorky s minimalnou dizkou
1,0 m z kazdej z 3 zostav tak, aby boli vhodné pre potreby skusky, jednu v strede volnej dizky a jednu
v mieste, kde bol podla prilohy B.2 namerany najvyssi stupen pinenia. Vysledkom je celkovo 6 vzoriek typu
B. Oznadte kazdu vzorku kvéli sledovatelnosti vzorky ako aj polohu na vzorke kotvy.

OdreZe sa plast na kazdej vzorke na dizku 1 m a zaznamena sa dizka (presnost +1 mm) plasta kazdej
vzorky typu A a typu B.

NainStaluje a upevni sa 6 vzoriek typu B v vyrovnané vo vnutri ocelovej rary, utesnia sa konce riry, injektuje
sa rura vnutornou injektaZnou maltou s tekutostou (lievikova metdda) podla EN 445 maximalne 13 sekund
a aplikuje sa tlak vzduchom najmenej 3,5 baru na injektdZznu maltu, kym nevytvrdne, ale nie menej ako
24 hodin. Po stuhnuti injektaznej malty, najskér vSak po 3 dnioch, uvolnia sa konce ocelovej rary. Obrazok
B.3.3.1 znazorfiuje navrhované usporiadanie na pripravu vzoriek typu B.

B.3.2 Skusobny postup

- Kondicionuju sa vSetky vzorky typu A a typu B pri teplote okolia nie vy$sej ako 18 °C;

- Nainstaluju sa vzorky typu A do vhodného skuSobného ramu, ktory umozZfiuje drzanie plasta (napr.
zovretim plasta bez obmedzenia lana) a tahanie za lano na opacnom konci. Pre skuSobné vzorky typu B
mé&ze ocelova rura sluzit ako skusobny ram a malta mdze sluzit na zachytenie plasta;

- Ked sa teplota vzoriek ustali na maximalne 18 °C, pomaly sa aplikuje tahova sila na lano kazdej vzorky
typu A a typu B, kym sa lano prekizne vogi plastu a nedosiahne posun aspofi 100 mm voéi plastu.

B.3.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zdokumentuju sa nasledujuce vlastnosti malty v sulade s EN 445: tekutost (lievikova metdda),
odluovanie vody (metdda zvislej rarky) a hustota malty;

- Skontroluje sa kazda vzorka typu B, Ci do plasta neprenikla injektazna malta. Zaznamenajl
a zdokumentuju sa vSetky takéto pozorovania fotografiami;

- Zmeria a zaznamena sa sila na vytiahnutie lana ako funkcia vytiahnutia pre kazdu vzorku;

- Pre kazdd vzorku typu A a typu B sa vypocita a zaznamena maximalna sila na vytiahnutie na dizku
(namerané sila/dizka vzorky) pogas skusky, ako aj priemerna sila na vytiahnutie na dizku na zagiatku
preklzu lana a ked' sa dosiahne vytiahnutie lana 100 mm;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po€as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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Steelpipe Sealing end of specimen

Sealing against steel pipe
e
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|
LN
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S

.

Sealing end of specimen '
1000

PE or PP sheath and prestressing steel strand

Obrazok B.3.3.1 — Usporiadanie na pripravu a skasku vzoriek typu B.

Legenda:
Sealing against steel pipe  Tesnenie voci ocelovej rdre Sealing end of specimen  Tesnenie konca vzorky
Steel pipe  Ocelova rara PE or PP sheath and  PE alebo PP plast a predpinacie
prestressing steel strand  ocelové lano
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B.4 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana
vyplneného makkou vyplhovou hmotou na ochranu proti korézii — Utesnenie
konca samotného hladkého PE alebo PP plasta (PLL+, PLC1, PLC2, PLE1
a PLE2)

B.4.1 SkusSobna vzorka

Nahodne sa odoberie 5 vzoriek zostav s PE alebo PP plaStom a predpinacieho ocelového lana vyplneného
makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii, kazda s volnou dizkou aspori 15 m, a kazdu vyrobenu
viny defi. OdreZze sa 1 vzorka s minimalnou dizkou 1,5 m z kazdej z 5 zostav v mieste kotevnej dizky
s prechodom z oplasteného lana na holé lano priblizne v strede vzorky. Utesni sa plast kazdej vzorky voci
holému lanu na prechode z volnej do kotevnej dizky v stlade s pokynmi vyrobcu. Vysledkom je celkovo 5
vzoriek typu A. Oznaci sa kazda vzorka kvoli sledovatelnosti vzorky ako aj polohu na vzorke kotvy.

Vyrobi sa N pocCet vzoriek (kde N zodpoveda poctu lan kotvy najvacsej velkosti zo série) s PE alebo PP
pladtom a predpinacieho ocefového lana vyplneného makkou vyplfiovou hmotou na ochranu proti kordzii,
kazda s volnou dizkou aspori 30 m a 10 m kotevnej dizky. Utesni sa plast kazdej vzorky vo&i holému lanu na
prechode z volnej do kotevnej dizky v stlade s pokynmi vyrobcu. Zostavi sa kotva najvaésej velkosti zo série
s tymito N vzorkami v silade s pokynmi vyrobcu a kotva sa nainstaluje na zvitok s najmenSim polomerom
zakrivenia uréeny na prepravu a skladovanie na stavbe. Minimalne o 3 dni neskér sa kotva rozvinie a odreze
sa 1 vzorka s minimalnou diZzkou 1,5 m vedla kotevnej dizky, s prechodom z oplasteného lana na holé lano
priblizne v strede vzorky z kaZzdej zostavy. Vysledkom je celkovo N vzoriek typu B. Oznadte Oznaéi sa kazda
vzorka kvoli sledovatelnosti vzorky ako aj polohu na vzorke kotvy.

B.4.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:

- VSetky vzorky typu A a typu B sa uloZia do ocelovej rury tak, ako je to znazornené napr. na obrazku
B.4.3.1, utesnia sa konce rury;

- Injektuje sa potrubie vnutornou injektdZnou maltou s tekutostou (lievikovd metéda) podla EN 445
maximalne 13 sekund a aplikuje sa tlak vzduchom najmenej 3,5 baru na injektaZnu maltu, tlak sa udrzuje
2 hodiny;

- Uvolni sa tlak, vyberu sa vzorky, odstrani sa vSetka malta na vonkajSom povrchu vzoriek;

- PozdiZne sa odreZe a opatrne otvori plast kaZzdej vzorky, zmeria a zaznamena sa vzdialenost, cez ktord
malta prenikla do puzdra, ak sa tak stalo.

B.4.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa vSetky materialy a rozmery komponentov pouzitych na skuSanie;

- Zdokumentuju sa nasledujuce vlastnosti malty v sulade s EN 445: tekutost (lievikova metdda),
odluovanie vody (metdda zvislej rarky) a hustota malty;

- Skontroluje sa kazda vzorka, ¢i do plasta neprenikla injektdzna malta. Zaznamenaju a zdokumentuju sa
vSetky takéto pozorovania fotografiami;

- Zmerajte a zaznamenajte vzdialenost, cez ktoru injektaZna hmota prenikla do puzdra pre kazdu vzorku;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po€as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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Sealing of end of PE or PP sheath at transition to bond length

NNNNNN

Steel pipe

Strand overlength 150

Obrazok B.4.3.1 — Usporiadanie na skusku tesnosti prechodu plasta z volnej na kotevnu dizku

Legenda:
Sealing of end of PE or PP sheath  Tesnenie konca plasta Strand overlength ~ Zvy$na dizka lana
Steel pipe  Ocelova rura

at transition to bond length  prechodu na kotevnu dizku
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B.5 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy (len pre volitelni komplexnu
ochranu proti korézii) — Odolnost’ vinitej PE rarky pod vnutornym tlakom
(PLC1, PLC2 a PLE1)

B.5.1 Skusobna vzorka

Pre kazdy typ a priemer vinitej PE rarky urCenej na pouZitie v zostave sa nahodne odoberu 3 vzorky, kazda
z 3 réznych vyrobnych sérii, pricom kazda vzorka s minimalnou dizkou 1,5 m, t. j. celkovo 9 vzoriek na
priemer rurky. Utesnia sa konce skuSobnych telies vhodnymi prostriedkami, ako je znadzornené na obrazku
B.5.3.1.

B.5.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:

- Kondicionuju sa vzorky a skusky sa vykonaju pri teplote okolia nie vy$8ej ako 18 °C;

- Naplni sa vnutro vzoriek pitnou vodou, ponoria sa vzorky do ocelovej rury naplnenej pitnou vodou (okrem
konca, kde je vytvoreny elektricky kontakt s vnutrom rarky) a aplikuje sa vnutorny tlak 3,5 bar (presnost
10,1 bar). Tlak sa udrZuje 24 hodin;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor medzi vnutrom a vodou na vonkajSej strane PE rirky pomocou
LCR metra pri jednosmernom napéati 500 V a meracom rozsahu >10 kOhm najmenej po 1, 3, 5, 15, 60
minutach a na konci 24 hodin;

- Nasledne po€as 1 minuty sa zvySi tlak o 1 bar, zmeria sa a zaznamena elektricky odpor po udrziavani
tlaku po€as 5 minut;

- Opakuju sa prirastky tlaku o 1 bar a merania elektrického odporu, ako je uvedené vysSie, az do porusenia
vzorky, zaznamena sa tlak a elektricky odpor v kazdom kroku a pri poruseni. Skiska moze byt ukoncena
po dokonéeni kroku pri tlaku 5,5 bar.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly unik atd'.

B.5.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zmeria a zaznamena sa vonkajsi priemer rarky, vnutorny priemer rurky a hribka steny kazdej vzorky na
oboch koncoch kazdej vzorky v dvoch navzajom kolmych priemeroch;

- Zmeria sa tlak vo vzorke pocas celej doby skisky a zaznamena sa tlak v kazdom kroku;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor pre kazdy z krokov;

- Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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Sealing of

+ pole

corrugated PE pipe
with plug inside pipe
Steel tube into water
inside PE pipe

Inside of PE pipe
filled with water

Corrugated PE

- pole

1000

pipe

Sealing of

A 4

corrugated PE pipe
with plug inside pipe

Pressure gauge

LCR

| N

Inside of steel pipe
filled with water

«——— Steel pipe

Obrazok B.5.3.1 — SkuSobna vzorka na tlakovu skusku s tesnenim koncov

Legenda:
Sealing of corrugated PE pipe
with plug inside pipe
Inside of PE pipe filled with water

Inside of steel pipe filled with

water
+ pole, - pole

EAD 160071-00-0102

Tesnenie vinitej PE rarky Steel tube into water

s upchavkou vnutri rary inside PE pipe
Vnutro PE rarky vyplnené Steel pipe
vodou Corrugated PE pipe
Vnutro ocelovej rury vyplnené Pressure gauge
vodou

+ pdl, - pdl LCR

Ocelova rura vo vode vo vnutri
PE rarky

Ocelova rura

VInita PE rurka

Snimac tlaku

LCR meter
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B.6 Specialne tesniace a elektroizolaéné systémy (len pre volitelni komplexnu
ochranu proti korézii) — Odolnost’ prechodu z hladkej PE rarky na vinita PE
rurku a utesnenie na vinitej PE rurke (PLC1, PLC2 a PLE1)

B.6.1 Skusobna vzorka

Pre kazdu skuSobnu sériu A az E Specifikovanu niZSie sa zostavi jedna skuSobna vzorka, kazdu s malym,
strednym a najvacsim priemerom rurky Specifikovanym pre zostavu. Kazda skuSobna vzorka pozostava
z vinitej PE rurky s prislusnym utesnenim a hladkej PE rarky s prechodom medzi rurkami utesnenymi
prostriedkami uréenymi na pouzitie v zostave, pozri obrazok B.6.3.1 a obrazok B.6.3.2. Vysledkom je
celkovo 15 skuSobnych vzoriek.

Na vzorky sa aplikuje nasledujuce predkondiciovanie:

- Pre skdsobnu sériu A pri skuske vnutornym tlaku: Bez predkondiciovania, skusa sa na kompletnej vzorke;

- Pre skuSobnu sériu B pri skuske vnutornym tlaku: Kazda vzorka sa ohne na Sabléne dvakrat tam a spéat
na minimalny polomer zakrivenia, ktory je ureny na pouzitie s cievkou na prepravu a skladovanie na
mieste;

- Pre skuSobnu sériu C pri skuske vonkajsim tlakom: Rovnako ako pre skudobnu sériu B;

- Pre skusobnu sériu D pri skiske vnuatornym tlakom: Kazda vzorka sa ohne na minimalny polomer
zakrivenia sku3obnej série B, udrZiava sa v ohnutej polohe a vystavi sa pdsobeniu prostredia po dobu
najmenej 14 dni s najvy8Sou dennou teplotou najmenej 25 °C (dni s maximalnou teplotou niZzSou ako 25
°C sa neberu do uvahy), s vystavenim rozptylenému slne€nému Ziareniu a nakoniec sa v teplom stave
ohne spéat do priamej polohy. Alternativne mdzZe byt vzorka v ohnutej polohe vystavena na 14 dni
v komore kontrolovanym dennym cyklom okolitej teploty aspori 30 °C pocas 8 hodin a maximalne 15 °C
poc¢as 8 hodin, s postupnymi prechodmi medzi nimi a na koniec sa narovna spat v teplom stave.
Referenénou metddou je kondicionovanie v komore;

- Pre skusobnu sériu E pri skiSke vnuatornym tlakom: Kazda vzorka sa ohne na minimalny polomer
zakrivenia sku3obnej série B, udrziava sa v ohnutej polohe pri teplote okolia nie vy33ej ako -10 °C po
dobu najmenej 24 hodin a nakoniec sa narovna spat pri teplote nie vy$Sej, ako je minimalna teplota
povolena vyrobcom zostavy na spatny ohyb v studenom prostredi.

B.6.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:
- Kondicionuju sa vzorky a skusky sa vykonaju pri teplote okolia nie vysSej ako 18 °C;

Vykonaju sa skusky na vnuatorny tlak so vzorkami predkondicionovanymi v sériach A, B, D a E nasledovne
(navrhované usporiadanie skusky je znazornené na obrazku B.6.3.1):

- Naplni sa vnutro vzoriek pitnou vodou, utesni sa koniec hladkej rirky pomocou vhodnych prostriedkov
a vzorky sa ponoria do ocelovej rury naplnenej pitnou vodou, ako je znazornené na obrazku B.6.3.1.
Aplikuje sa vnutorny tlak 3,5 bar (presnost £0,1 bar). Tlak sa udrzuje 24 hodin;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor medzi vnutrom a povrchom PE rurky pomocou LCR metra pri
jednosmernom napati 500 V a meracom rozsahu > 10 kOhm najmenej po 1, 3, 5, 15, 60 minutach a na
konci 24 hodin;

- Nasledne po€as 1 minuty sa zvySi tlak o 1 bar, zmeria sa a zaznamena elektricky odpor pri udrziavani
tlaku po€as 5 minut;

- Opakuju sa prirastky tlaku o 1 bar a merania elektrického odporu, ako je uvedené vysSie, az do porusenia
vzorky, zaznamena sa tlak a elektricky odpor v kazdom kroku a pri poruseni. Skuska moze byt ukonéena
po dokonceni kroku pri tlaku 5,5 bar.

Porusenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviuje vzorku do takej miery, Zze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly unik atd'.

Vykonaju sa skusky na vonkajSi tlak so vzorkami predkondicionovanymi v séridch C nasledovne
(navrhované usporiadanie skusky je znazornené na obrazku B.6.3.2):
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- Naplni sa okolie vzoriek pithou vodou, utesnia sa konce pomocou vhodnych prostriedkov a vzorky sa
ponoria do ocelovej rury naplnenej pitnou vodou, ako je znazornené na obrazku B.6.3.2. Naplni sa vnutro
vzoriek pitnou vodou ale koniec hladkej rarky sa neutesni, aby na vnutro vzorky mohol pésobit tlak
okolitého vzduchu, pozri obrazok B.6.3.2. Aplikuje sa vnuatorny tlak 3,5 bar (presnost +0,1 bar). Tlak sa
udrzuje 2 hodiny;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor medzi vnutrom a povrchom PE rurky pomocou LCR metra pri
jednosmernom napati 500 V a meracom rozsahu > 10 kOhm kazdych 15 minut;

- Nasledne po€as 1 minuty sa zvySi tlak o 1 bar, zmeria sa a zaznamena elektricky odpor pri udrziavani
tlaku po€as 5 minut;

- Opakuju sa prirastky tlaku az do porudenia vzorky, alebo, ak bol dosiahnuty maximalny tlak 3,5 bar,
zaznamena sa tlak v kazdom kroku a pri poruseni alebo maximalny tlak.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviiuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly Unik atd.

B.6.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zmeria a zaznamena sa vonkajsi priemer rarky, vnutorny priemer rurky a hrdbka steny kazdej vzorky na
oboch koncoch kazdej vzorky v dvoch navzajom kolmych priemeroch;

- Zdokumentuju sa predkondicionovanie vzoriek sérii A az E (polomer zakrivenia, teplota okolia
a maximalne denné teploty povrchu rarok po¢as doby sku$ania, podmienky expozicie a €as expozicie);

- Zmeria sa vnutorny alebo vonkajSi tlak vo vzorke pocas celej doby skuSky a zaznamena sa tlak pri
kazdom kroku;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor pre kazdy z krokov;

- Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky alebo pri maximalnom tlaku;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po€as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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[ | J»—'* Suspension of specimen

=

- Pressure gauge
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| Sealing of smooth

/ - i =
/ & i PE pipe with plug
Steel tube into water -
inside PE pipe s Water level outside PE pipe
/ gL E at ambient pressure
kS Smooth PE pi
T g| moo pipe
~~._ -pole ©

Transition from
smooth to corrugated
‘ i PE pipe with sealing
Water inside PE pipe —» || Steel pipe

Corrugated PE pipe

End cap of
— corrugated PE pipe

Obrazok B.6.3.1 — Usporiadanie na skisku vnatornym tlakom
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Water inside PE at ambient

pressure

— Sealing plug
Water outside PE pipe
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Smooth PE pipe
@‘),— Pressure gauge
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- smooth to corrugated
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PE pipe with sealing
Steel pipe

— Corrugated PE pipe

_ End cap of
corrugated PE pipe

Obrazok B.6.3.2 — Usporiadanie na skusku vonkajsim tlakom

Legenda:
Suspension of specimen

Steel tube into water inside PE
pipe
Water inside PE pipe

Transition from smooth to
corrugated PE pipe with sealing
Electrode

Water inside PE pipe at ambient
pressure

Water outside PE pipe

Sealing plug
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Zavesenie vzorky

Ocelova rura vo vode vo vnutri
PE rarky

Voda vo vnutri PE rarky

Prechod z hladkej na vinita PE
rdrku s upchavkou

Elektréda

Voda vo vnutri PE rarky pri
tlaku okolia

Voda okolo PE rarky
Upchavka

Smooth PE pipe Hladka PE rurka
Sealing of smooth PE  Tesnenie hladkej PE rarky
pipe with plug s upchavkou
Water level outside PE  Vy$ka vodnej hladiny okolo PE
pipe at ambient  rurky pri tlaku okolia
pressure
End cap of corrugated  Utesnenie konca vinitej PE
PE pipe  rarky
Corrugated PE pipe  VInita PE rurka
Pressure gauge  Snimac tlaku
LCR LCR meter
+ pole, - pole  + pdl, - pdl
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B.7 Specialne tesnenie — Tesnost prechodu z hladkej PE rarky na vinita PE rarku
a utesnenie na vinitej PE rurke (PLE2)

B.7.1 Skusobna vzorka

Pre kazdu skuSobnu sériu B, C, D a E sa pripravia vzorky podla ¢lanku B.6.1. Po priprave vzoriek sa vzorky
kondicionuju pred skuskou aspon 24 hodin pri teplote okolia (23 +2) °C.

B.7.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:

Vykonaju sa skudky na vnutorny tlak so vzorkami predkondicionovanymi v sériach B a E nasledovne podfla
usporiadania skusky na obrazku B.7.3.1 pre vzorku s hladkym prechodom na vinitd PE rurku alebo na
obrazku B.7.3.3 iba pre vzorku s vinitou PE rarkou. Séria D sa skusa len pre vzorku s hladkym prechodom
na vinitu PE radrku podla obrazku B.7.3.1:

- Skusky sa vykonaju pri teplote okolia (23 +2) °C.

- Utesni sa koniec vzorky vhodnymi prostriedkami a pripoji sa privod vody k snimacu tlaku, ako je
znazornené na obrazku B.7.3.1 alebo obrazku B.7.3.3. Pri sku8kach s vinitymi PE rurkami mézZe byt
vzorka zaistena v pozdiznom smere.

- Vzorka sa Uplne sa naplni pitnou vodou.

- Aplikuje sa vnutorny tlak 0,1 bar. Po¢ka sa 5 minut a skontroluje sa spravnost nastavenia skusky.

- Po 5 mindtach vydrze sa tlak zvySi o 0,4 baru nasledovany opat 5 mindtami vydrze. PoCas doby vydrze
jednotlivych tlakovych krokov sa vzorka skontroluje na tesnost. Pripadny dnik po€as doby vydrze sa
zaznamena.

- Kroky so zvySenim o 0,5 baru a dobou vydrZze 5 minut pokrauju az do poruSenia vzorky. ZvySovanie
tlaku méze byt ukonéené, ked sa dosiahne krok pri tlaku 3,5 bar.

- Pritlaku 3,5 bar, ak sa dosiahne, sa pocka 2 hodiny.

- Skontroluje sa tesnost vzorky. Pripadny unik poCas doby vydrze sa zaznamena.

- Uvolni sa tlak, rozoberie sa vzorka a skontroluju sa poru$enia a unik vody.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly unik atd'.

Vykonaju sa skudky na vonkajsi tlak so vzorkami predkondicionovanymi v sériach C nasledovne, podla
usporiadania skusky na obrazku B.7.3.2 pre vzorku s hladkym prechodom na vinitd PE rurku alebo na
obrazku B.7.3.4 iba pre vzorku s vinitou PE rarkou:

- Utesni sa koniec vzorky vhodnymi prostriedkami a pripoji sa privod vody k snimacu tlaku, ako je
znazornené na obrazku B.7.3.2 alebo obrazku B.7.3.4. Vzorka mdze byt vybavena tahanymi prvkami ako
u horninovej kotve.

- Medzera medzi hladkou a vinitou rirkou sa Uplne naplni pitnou vodou.

- Aplikuje sa vonkajsi tlak 0,1 bar. Po¢ka sa 5 minut a skontroluje sa spravnost nastavenia skusky.

- Po 5 mindtach vydrzZe sa tlak zvySi o 0,4 baru nasledovany opat 5§ minatami vydrZe. PoCas doby vydrZe
jednotlivych tlakovych krokov sa vzorka skontroluje na tesnost. Pripadny unik po€as doby vydrze sa
zaznamena.

- Kroky so zvysenim o 0,5 baru a dobou vydrze 5 minut pokraCuji az do porusenia vzorky. ZvySovanie
tlaku méze byt ukonéené, ked sa dosiahne krok pri tlaku 1,5 bar.

- Pritlaku 1,5 bar, ak sa dosiahne, sa pocka 2 hodiny.

- Skontroluje sa tesnost vzorky. Pripadny Unik po€as doby vydrze sa zaznamena.

- Uvolni sa tlak, rozoberie sa vzorka a skontroluju sa porusenia a unik vody.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviiuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly Unik atd.
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B.7.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zmeria a zaznamena sa vonkajsi priemer rurky, vnutorny priemer rurky a hribka steny kazdej vzorky na
oboch koncoch kazdej vzorky v dvoch navzajom kolmych priemeroch;

- Zdokumentuju sa predkondicionovanie vzoriek sérii B, C, D a E (polomer zakrivenia, teplota okolia
a maximalne denné teploty povrchu rarok po¢as doby sku$ania, podmienky expozicie a €as expozicie);

- Zmeria sa vnutorny alebo vonkajSi tlak vo vzorke pocas celej doby skuSky a zaznamena sa tlak pri
kazdom kroku;

- Zaznamena sa akykolvek unik a porusSenie po€as skusky;

- Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky alebo pri maximalnom tlaku pocas skusky;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po€as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.

J Inlet for water supply with manometer

or
< E Sealing of smooth PE pipe with plug
Al "
Water inside PE pipe
o
o
©
Smooth PE pipe
*7 | Transition from smooth to corrugated PE pipe with seal
o .
0 Corrugated PE pipe

i i1 End cap of corrugated PE pipe

Obrazok B.7.3.1 — Usporiadanie na skusku vnutornym tlakom

Legenda: }
Tensile elements  Tahané prvky Smooth PE pipe Hladka PE rarka
Steel pipe  Ocelova rara Sealing of smooth PE pipe  Tesnenie hladkej PE rurky
with plug s upchavkou
Water inside PE pipe  Voda vo vnutri PE rurky End cap of corrugated PE pipe  Utesnenie konca vinitej PE
rarky
Water outside PE pipe Voda okolo PE rurky Transition from smooth to  Prechod z hladkej na vinitu PE
Corrugated PE pipe  VInita PE rarka corrugated PE pipe with  rarku s upchavkou
sealing
Sealing plug  Upchavka Inlet for water supply with  Privod vody so snimacom tlaku
manometer
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Tensile elements

B Sealing plug

+— Water outside PE pipe
ér Inlet for water supply with manometer

Smooth PE pipe

—— Corrugated PE pipe

—— Steel pipe

—— End cap of corrugated PE pipe

Transition from smooth to corrugated PE pipe with sealing

Obrazok B.7.3.2 — Usporiadanie na skusku vonkajsim tlakom
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Legenda:

Tensile elements
Steel pipe

Water inside PE pipe

Water outside PE pipe
Corrugated PE pipe

Sealing plug
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Tahané prvky
Ocelova rura

Smooth PE pipe

Sealing of smooth PE pipe
with plug

Voda vo vnutri PE rarky End cap of corrugated PE pipe

Voda okolo PE rarky Transition from smooth to

VInita PE rarka corrugated PE pipe with
sealing

Upchavka Inlet for water supply with
manometer

Hladka PE rurka

Tesnenie hladkej PE rarky

s upchavkou

Utesnenie konca vinitej PE
rarky

Prechod z hladkej na vinitu PE
rdrku s upchavkou

Privod vody so snima&om tlaku
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Ill

—— Inlet for water supply with manometer

ol

- = , : .

= : . Seal f ted PE th pl

N o ealing of corrugate pipe with plug
| k Water inside PE pipe

o

Tp]

(]

Corrugated PE pipe

W i "

Y777

End cap of corrugated PE pipe

Obrazok B.7.3.3 — Usporiadanie na skusku vnutornym tlakom

Legenda:
Tensile elements

Steel pipe
Water inside PE pipe

Water outside PE pipe
Corrugated PE pipe

Sealing plug

EAD 160071-00-0102

Tahané prvky Smooth PE pipe
Ocelova rara Sealing of smooth PE pipe
with plug

Voda vo vnutri PE rarky End cap of corrugated PE pipe

Voda okolo PE rarky Transition from smooth to

VInita PE rarka corrugated PE pipe with
sealing

Upchavka Inlet for water supply with
manometer

Hladka PE rarka

Tesnenie hladkej PE rurky

s upchavkou

Utesnenie konca vinitej PE
rarky

Prechod z hladkej na vinitu PE
rdrku s upchavkou

Privod vody so snimac¢om tlaku
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Tensile elements

B sealing plug

— Water outside PE pipe

“lco_ Inlet for water supply with Manometer
o {
[¥p]
(oY}
— —— Steel pipe

——— Corrugated PE pipe

o 3 End cap of corrugated PE pipe

Dd
Tp]

Obrazok B.7.3.4 — Usporiadanie na skusku vonkajsim tlakom

Legenda:
Tensile elements

Steel pipe
Water inside PE pipe

Water outside PE pipe
Corrugated PE pipe

Sealing plug
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Tahané prvky Smooth PE pipe
Ocelova rara Sealing of smooth PE pipe
with plug

Voda vo vnutri PE rarky End cap of corrugated PE pipe

Voda okolo PE rarky Transition from smooth to

VInita PE rarka corrugated PE pipe with
sealing

Upchavka Inlet for water supply with
manometer

Hladka PE rarka

Tesnenie hladkej PE rurky

s upchavkou

Utesnenie konca vinitej PE
rarky

Prechod z hladkej na vinitu PE
rdrku s upchavkou

Privod vody so snimac¢om tlaku
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B.8 épeciélne tesniace a elektroizolaéné systémy — Odolnost’ tesnenia volnej
dizky PE rurky pri kotveni pri tlaku zvonku (PLC1, PLC2 a PLE1)

B.5.1 Skusobna vzorka

Z nahodne vybranych prvkov sa zostavi jedna skuSobna vzorka, kazdu s najmensSou a najvacSou velkostou
kotvy zo série zostav kotiev, ktoré pozostavaju z kotevnej objimky, kotevnej dosky, izolacnej dosky,
prechodovej rury k volnej dizke PE rurky, éasti volnej dizky PE rarky s dizkou priblizne 1,0 m a tesnenie
medzi prechodovou rirkou a volnou dizkou PE rarky, ako je uréené na pouzitie v zostave. Ak sa méa pouzit
niekolko typov tesneni, pre kazdy typ tesnenia sa musi skusat jedna vzorka, kazda s malou velkostou
a najvacsou velkost'ou kotiev zo série zostavy kotiev.

B.8.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:

- Kondicionuju sa vzorky a skusky sa vykonaju pri teplote okolia nie vy$8ej ako 18 °C;

- Nainstaluje sa vzorka v skuSobnej zostave, ktord umozfiuje pozdizny relativny posun 30 mm medzi
prechodovou rurkou avolnou dizkou PE rirky aumozni aplikaciu vonkajSieho tlaku. Navrhovana
skusobna zostava je znazornena na obrazku B.8.3.1 pred aplikaciou pozdiZzneho posunu na favom konci;

- Medzi prechodovou rarkou a volnou dizkou PE rirky sa aplikuje relativny posun 30 mm;

- Vnutro prechodovej rurky vzorky sa vypini s mékkou vyplfovou hmotou na ochranu proti korézii ako je
uréené na pouzitie v zostave a v sulade s navodom vyrobcu;

- Naplni sa vonkajsi priestor vzorky pitnou vodou, ponoria sa vzorky do ocelovej rury naplnenej pitnou
vodou (okrem konca, kde je vytvoreny elektricky kontakt s vnutrom riarky) a aplikuje a udrziava sa
vnutorny tlak 1,0 bar (presnost’ £0,1 bar) po dobu 1 hodiny, zmeria a zaznamena sa elektricky odpor
medzi vnutornou a vonkajSou stranou vzorky pomocou LCR metra pri jednosmernom napati 500 V
a meracom rozsahu > 10 kOhm kazdych 15 minat. Obrazok B.8.3.2 znazorfiuje vzorku poc€as elektrického
merania medzi vnutrom vzorky a vonkajSou vodou alebo vonkaj$im povrchom ocelove;j rary;

- Nasledne sa zvySi tlak na 1,5 bar s vydrzou pocas 24 hodin, zmeria sa a zaznamena elektricky odpor
najmenej po 1, 3, 5, 15, 60 minutach a na konci 24 hodin;

- Nasledne sa zvySi vonkajsi tlak o prirastky 0,5 bar, zmeria a zaznamena sa elektricky odpor po kazdom
naraste o 0,5 bar s vydrzou tlaku 5 minat, kroky so zvySovanim tlaku pokracuju az do porusenia vzorky,
zaznamena sa vonkajsi tlak v kazdom kroku a pri poruseni. Skiska méze byt ukontena po dokonceni
kroku pri tlaku 3,5 bar.

Porusenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviuje vzorku do takej miery, Zze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly unik atd'.

B.8.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa vSetky materialy a rozmery komponentov pouzitych na skuSanie;

- Zdokumentuju sa vlastnosti makkej vyplfiovej hmoty na ochranu proti korézii podla EAD 160027-00-0301;
- Zmeria sa vonkajsi tlak vo vzorke poc€as celej doby skudky a zaznamena sa tlak v kazdom kroku;

- Zmeria a zaznamena sa elektricky odpor pre kazdy z krokov;

- Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky;

- Zaznamena sa miesto a spdsob poruSenia vzorky;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po€as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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a0 Allowance for
7T displacement

Pressure gauge

Allowance for 30
displacement "

]

( a8 ]

Anchorage \

Transition pipe
to PE pipe

1500

Steel pipe

Strand for applying
displacement and for
sealing of anchorage

)

PE pipe (injected) Shim plate while
displacement is applied

to opposite end

Obrazok B.8.3.1 — Usporiadanie na skusku vonkaj$im tlakom na prechod medzi volnou dizkou
a kotvenim

Transition pipe
to PE pipe

Soft corrosion —
protection filling
material inside

Soft corrosion
protection filling
material inside

Water
outside

PE pipe (injected)

(0)]

Anchorage Steel pipe

Strand for applying
displacement and for
sealing of anchorage

Obrazok B.8.3.2 — Usporiadanie na skusku elektrického odporu medzi vnitrom vzorky a vonkajSou
vodou alebo ocelovou rurou (elektrické meranie, ktoré sa ma vykonat’ v kazdom kroku z 'avého
konca, po ktorom nasleduje meranie z pravého konca)

Legenda:

Alovance for displacement  Vél'a na posun

Steel pipe  Ocelova rara Strand for applying displacement Lano na vyvodenie posunu
and for sealing of anchorage a pre utesnenie kotvy
Anchorage Kotvenie Pressure gauge  Snimac tlaku

Prechodova rarka na PE rurku
Makka vyplfiova hmota na
ochranu proti korézii vo vnutri
vzorky

LCR meter

Transition pipe to PE pipe
Soft corrosion protection filling
material inside

PE rurka (injektovana)
Vlozena platiia, zatial ¢o
posun je aplikovany na
opacny koniec
Voda okolo vzorky

PE pipe (injected)

Shim plate while
displacement is applied to
opposite end

Water outside LCR
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B.9 Specialne tesnenie — Tesnost’ tesnenia volnej dizky PE rarky pri kotveni pri
tlaku zvonku (PLE2)

B.9.1 Skusobna vzorka

Z nahodne vybranych prvkov sa zostavi jedna skuSobna vzorka, kazdu s najmensSou a najvacSou velkostou
kotvy zo série zostav kotiev, ktoré pozostavaju z kotevnej objimky, kotevnej dosky, prechodovej rury k volnej
dizke PE rarky, Casti volnej dizky PE rarky s dizkou priblizne 1,0 m a tesnenie medzi prechodovou rdrkou
a volnou dizkou PE rarky, ako je uréené na pouzitie v zostave. Ak sa ma pouzit niekolko typov tesneni, pre
kazdy typ tesnenia sa musi skusat jedna vzorka, kazda s malou velkostou a najvacSou velkostou kotiev zo
série zostavy kotiev.

Vzorky sa kondicionuju pred skuskou aspori 24 hodin pri teplote okolia (23 +2) °C.

B.9.2 Skusobny postup
Vykona sa nasledujuci postup:

- Skusky sa vykonaju pri teplote okolia (23 £2) °C;

- Nainstaluje sa vzorka v skuSobnej zostave, ktord umozfiuje pozdizny relativny posun 30 mm medzi
prechodovou rurkou avolnou dizkou PE rirky aumozni aplikaciu vonkajSieho tlaku. Navrhovana
skusobna zostava je znazornena na obrazku B.9.3.1 pred aplikaciou pozdiZneho posunu;

- Medzi prechodovou rurkou a volnou dizkou PE rirky sa aplikuje relativny posun 30 mm;

- Medzera medzi hladkou a volnou diZzkou PE rurky sa Gplne naplni pitnou vodou.

- Aplikuje sa vonkajsi tlak 0,1 bar. Po¢ka sa 5 minut a skontroluje sa spravnost nastavenia skusky.

- Po 5 mindtach vydrze sa tlak zvySi o 0,4 baru nasledovany opat 5 mindtami vydrze. PoCas doby vydrze
jednotlivych tlakovych krokov sa vzorka skontroluje na tesnost. Pripadny unik po€as doby vydrze sa
zaznamena.

- Kroky so zvysenim o 0,5 baru a dobou vydrze 5 minut pokracuju az do porusenia vzorky. ZvySovanie
tlaku méze byt ukonéené, ked sa dosiahne krok pri tlaku 1,5 bar.

- Pritlaku 1,5 bar, ak sa dosiahne, sa po¢ka 2 hodiny.

- Skontroluje sa tesnost vzorky. Pripadny Unik po€as doby vydrze sa zaznamena.

- Uvolni sa tlak, rozoberie sa vzorka a skontroluju sa porusenia a unik vody.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly Unik atd.

B.9.3 Merania a pozorovania

- Zdokumentuju sa v8etky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

- Zmeria sa vnutorny alebo vonkajSi tlak vo vzorke pocas celej doby skuSky a zaznamena sa tlak pri
kazdom kroku;

- Zaznamena sa akykolvek unik a porusSenie po€as skusky;

- Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky alebo pri maximalnom tlaku pocas skusky;

- Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

- Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

- Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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Inlet for water supply

Manometer
Seal ]% Steel tube
>30 — 1 N Hﬁﬁz 30
—
1 - Seal

Transition pipe’

> 400

Sealing device between transition pipe
and PE pipe in free length

Rozmery st v mm

- PE pipe in free length

Obrazok B.9.3.1 — Skuska tesnosti prechodu kotvenia na volnu dizku

Legenda: Transition pipe  Prechodovarirka
Seal Upchavka PE pipe in free length  PE rurka na volnej dizke
Inlet for water supply  Privod vody so Sealing device between transition  Tesnenie medzi prechodovou

with manometer snimacom tlaku
Steel tube  Ocelova rara

EAD 160071-00-0102

pipe and PE pipe in free length  rurkou a PE rdrkou na volnej dizke
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B.10 Zostava samotného PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana
vyplneného makkou vypliiovou hmotou na ochranu proti korézii — Tesnost’
prechodu volnej dizky do kotvenia (PLL+ a PLE2)

B.10.1 SkiSobna vzorka

Pre kazdu skusku A a B, ako je Specifikované niZSie, sa zostavi jedna vzorka.

Vzorka A

Vzorka, pozri obrazok B.10.1.1, obsahuje

- Dizka oplasteného predpinacieho ocelového lana;

- Zariadenie vratane tesnenia, ktoré stanovuje prechodovi volnd diZzku oplasteného predpinacieho

ocelového lana do kotvenia;

- Kotevna objimka alebo ocelovy kotu¢€ s otvorom rovnakého tvaru ako kotevna objimka;
- Obal so vstupom, pripevneny k ocelovému kotucu tak, aby sa vytvorila tesna dutina obsahujica tlakovu

vodu;

- Vstup pre tlakovl vodu so snimacom tlaku.

Vzorky sa kondicionuju pred skuskou aspor 24 hodin pri teplote okolia (23 +2) °C.

Sealing device for
individually sheathed prestressing steel strand

'End seal

il

Inlet for water supply

Manometer

-+ Anchor head for testing

Steel tube

Sheathed prestreésing steel strand

=150

Rozmery st v mm

Obrazok B.10.1.1 — Zostava PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vypineného makkou
vyplfiovou hmotou na ochranu proti korézii — Skuska tesnosti prechodu volnej dizky do kotvenia
s jednym jednoplastovym predpinacim ocelovym lanom — Vzorka A

Legenda:
Seal Upchavka

Inlet for water supply  Privod vody so
with manometer snimacom tlaku
Steel tube  Ocelova rara

EAD 160071-00-0102

Sheathed prestressing steel strand
Anchor head for testing

Sealing device for individually
sheathed prestressing steel strand
Manometer

Jednoplastové predpinacie ocelové lano
Kotevna objimka na skusanie

Tesnenie pre jednoplastové predpinacie
ocelové lano

Snimac tlaku

Strana 55 z 61



Vzorka B

Vzorka, pozri obrazok B.10.1.1, obsahuje

- Dizky oplastenych predpinacich ocelovych lan; )
- Zariadenie vratane tesnenia, ktoré stanovuje prechodovid volnu dizku oplasteného predpinacieho

ocelového lana do kotvenia;

- Kotevna objimka alebo ocelovy kotu¢ s otvorom rovnakého tvaru ako kotevna objimka;
- Obal so vstupom, pripevneny k ocelovému kotucu tak, aby sa vytvorila tesna dutina obsahujica tlakovu

vodu;

- Vstup pre tlakovu vodu so snimacom tlaku.

Vzorky sa kondicionuju pred skuskou aspor 24 hodin pri teplote okolia (23 +2) °C.

Common transition pipe for

individually sheathed prestressing steel strands

Sealing device for monostrands

End seal

Inlet for water supply

Manometer

Anchor head fortesting

Sheathed prestressing =
steel strands ~

Rozmery st v mm

Steel tube

2150

Obrazok B.10.1.2 — Zostava PE alebo PP plasta a predpinacieho ocelového lana vyplneného mékkou
vyplnovou hmotou na ochranu proti korézii — Skuska tesnosti prechodu vol'nej dizky do kotvenia
s viacerymi jednoplast'ovymi predpinacimi ocelovymi lanami — Vzorka B

Legenda: Sheathed prestressing steel strands
Seal Upchavka Sealing device for monostrands

Inlet for water supply  Privod vody Common transition pipe for
Steel tube  Ocelova rira individually sheathed prestressing

End seal Tesnenie steel strands

Manometer Snimac tlaku Anchor head for testing

EAD 160071-00-0102

Jednoplastové predpinacie ocelové lana
Tesnenie pre monostrandy

Spolo&na prechodova rarka pre
jednoplastové predpinacie ocelové lana

Kotevna objimka na skusanie
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B.10.2 Skusobny postup

Vykona sa nasledujuci postup:

Skusky sa vykonaju pri teplote okolia (23 £2) °C;

Nainstaluje sa vzorka v skuSobnej zostave, podla obrazku B.10.1.1 a obrazku B.10.1.2;

Vonkaj8i priestor vzorky sa uplne naplni sa pitnou vodou.

Aplikuje sa vonkajsi tlak 0,1 bar. Po¢ka sa 5 minut a skontroluje sa spravnost nastavenia skusky.

Po 5 minatach vydrze sa tlak zvySi o 0,4 baru nasledovany opat 5 minatami vydrze. Poc¢as doby vydrze
jednotlivych tlakovych krokov sa vzorka skontroluje na tesnost. Pripadny unik po€as doby vydrZze sa
zaznamena.

Kroky so zvySenim o 0,5 baru a dobou vydrZze 5 minut pokraduju az do porudenia vzorky. ZvySovanie
tlaku méze byt ukonéené, ked sa dosiahne krok pri tlaku 1,5 bar.

Pri tlaku 1,5 bar, ak sa dosiahne, sa pocka 2 hodiny.

Skontroluje sa tesnost vzorky. Pripadny Unik po€as doby vydrze sa zaznamena.

Uvolni sa tlak, rozoberie sa vzorka a skontroluju sa porusenia a unik vody.

PoruSenie je teda akakolvek udalost, ktora ovplyviiuje vzorku do takej miery, Ze uz nefunguje spravne.
Prikladmi su prasknutie alebo zlyhanie komponentov, nahly a podstatny pokles elektrického odporu alebo
tlaku vody, nahly unik atd'.

B.10.3 Merania a pozorovania

Zdokumentuju sa vSetky materialy a rozmery komponentov pouZitych na skusanie;

Zmeria sa vonkaj8i tlak vo vzorke po&as celej doby skuSky a zaznamena sa tlak v kazdom kroku;
Zaznamena sa akykolvek unik a porusenie po€as skusky;

Zmeria a zaznamena sa tlak pri poruseni vzorky alebo pri maximalnom tlaku pocas skusky;
Zdokumentuju sa vzorky po skuske fotografiami;

Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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B.11 Sirka trhliny malty vo vinitej PE rurke v kotevnej dizke (PLC2 a PLE2)

B.11.1 SkiSobna vzorka

Vzorka sa vyhotovi podla EN 1537, priloha A, skuska B. Nasledujuce parametre platia vo vztahu k EN 1537,
pozri obrazok B.11.1.1 a obrazok B.11.1.3.

Oplastené lano je zostavené podla S$pecifikacii vyrobcu, vratane vsetkych délezitych komponentov
a usporiadania kotvy v kotevnej dizke.

Oplastené lano je uzavreté v Stvorcovej forme vyplnenej maltou, t.j. vonkajSou injektaznou maltou
v ocelovom obale podla tabulky B.11.1.1.

V ramci Stvorcového hranola je zapuzdrené lano vystredené pomocou rozperiek.

Vinitd PE rurka sa vypIni cementovou maltou, t.j. vnutornou injektdZnou maltou podla EN 446
a injektaZnej metddy podla Specifikacie vyrobcu.

Medzi predpinacimi ocelovymi lanami a vinitou PE rdrkou je potrebné dodrZat krytie minimalne 5 mm.
Centratory su usporiadané tak, aby drzali na mieste predpinacie ocelové lana a zabezpedili krytie
injektaznou maltou.

Vzorka je injektovana, vonkajSou a vnutornou maltou, podla Specifikacie vyrobcu.

Hranoly podla EN 445 si odliate z vnutornej malty pre kontrolu pevnosti.

Pomocou 3nur umiestnenych pred injektdZou a vytiahnutych potom sa vo vnutornej injektaZznej malte
vytvoria slvislé a nezablokované dutiny na injektaZ Zivice na identifikaciu trhlin, v pozdiZnom smere po
celej dizke kotevnej dizky vzorky, ako je znézornené na obrazku B.11.1.3. Pre maly rozmer sa vytvori
aspon jedna dutina a pre najvacsi rozmer aspon 2 dutiny, priemer > 3 mm, v miestach blizko vonkajSieho
povrchu predpinacich ocelovych lan. Vzdialenost dutiny k predpinaciemu ocelovému lanu je (0,1-0,5) x
menovity priemer predpinacieho ocelového lana. K dutinam su pripevnené vstupy injektaze na napinacej
strane a vystupy injektdZze na konci kotevnej strany. Kazda dutina je vybavena samostatnym vstupom
a vystupom.

Prestressing steel strands

Bearing plate Corrugated PE pipe  External grout Organiser Spacer
: T
D X
-
Anchor head Loading device Steel box Internal grout End cap
End plate
Obrazok B.11.1.1 — Vzorka pre EN 1537, priloha A, skiska B — Nazorny priklad
Force P Bond

N = K

Anchor head ‘Bearing plate Prestressing  'Steel box
steel strands

Obrazok B.11.1.2 — Rozlozenie sil vo vzorke z obrazku B.11.1.1 — Schéma

Legenda: Prestressing steel strands  Predpinacie ocelové lana
Anchor head  Kotevna objimka External grout  VonkajSia malta
Bearing plate  Kotevna doska Internal grout  VVnUtorna malta
Steel box  Ocelovy obal Organizer Centrator
Endcap Tesnenie/Koncovy uzaver Spacer Rozperka
Corrugated PE pipe  VInita PE rarka Loading device  Napinacie zariadenie
End plate  Koncova doska
Force P SilaP Bond Vazba
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Tabulka B.11.1.1 — Rozmery vzorky pre EN 1537, priloha A, skuska B

Sirka ocelového obalu Hrubka steny ocelového obalu
[0‘80 *Do- '\’1 +0,057 - Do‘ 0,1-Do
L2 min. 3 Do<120mm  t=1d0
(350 mm (0,15 Do
0,1 Do
Do>120mm  t=1do
0.2 Do
Kde
Do............ mm............. Vonkajsi priemer vinitej PE rurky
| mm.............. Vnutorné rozmery ocelového obalu
b mm.............. Hruabka steny ocelového obalu
e

Prestressing steel strands
Corrugated PE pipe

Injection cavity

Injection cavity A Internal grout

e = (0,1-0,5) x menovity priemer predpinacieho ocelového lana

Obrazok B.11.1.3 — Vzorka pre EN 1537, priloha A, skiska B — Nazorny priklad

Legenda:
Injection cavity  Injektazny dutina/kanalik Prestressing steel strands  Predpinacie ocelové lana
Corrugated PE pipe  VInita PE rurka Internal grout  Vnuatorna malta
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B.11.2 Skusobny postup

SkuSka sa vykonava podla EN 1537, priloha A, skuSka B. Vo vztahu k EN 1537 platia nasledujuce
parametre.

Skusanie sa zacina vo veku 2 dni malty alebo do dosiahnutia stanovenej pevnosti vnatornej malty.

Na nezatazenom konci vzorky sa meria sklz drétu lana. Pre najmenSiu velkost drotu z jedného
predpinacieho ocelového lana a pre najvacsiu velkost drétu z dvoch predpinacich ocelovych lan sa
zmeraju.

Vzorka sa zataZuje v 6 rovnakych a po sebe nasledujucich krokoch, kym sa nedosiahne skusobna sila
P,. Rychlost zataZovania nie je mensia ako 1 MPa/s.

RozloZenie sil vo vzorke je znazornené na obrazku B.11.1.2.

Pri kazdom zatazovacom kroku sa sila udrziava konstantna aspofi 1 minatu.

Pri skuSobnom zatazeni P, sa sila udrziava kon$tantna po dobu 5 minut.

Sila je zniZzena na minimalne 0,65 x Fp« a udrZiavana konstantna.

Do vstupnych otvorov dutin sa vstrekuje zafarbena Zivica s nizkou viskozitou.

Tlak na vstrekovanie zivice by mal byt rovny alebo vy$Si ako 1 bar. Po vytoku Zivice z vystupov na konci
vzorky sa vystupy utesnia. Tlak sa udrziava najmenej 10 minut a vstupy sa tiez uzavru.

Po stuhnuti a vytvrdnuti Zivice sa vzorka odlahdéi.

Ocelovy obal a vonkajSia malta sa odstrania.

VInita PE rudrka sa skontroluje, €i nie je poSkodena.

Vinita PE rurka sa odstrani a vnutorné teleso malty sa skontroluje na trhliny. Do Uvahy sa beru len trhliny
vyplnené Zivicou.

Zmeraju sa Sirky trhlin a uri sa maximalna Sirka trhlin. Skontroluje sa, &i zivica prenikla do trhlin Sirokych
<0,05 mm.

Kde
P o N ZataZovacia sila na vzorku
Po s N s Skusobna sila, t.j. minimalna hodnota z 0,80 Fp alebo 0,95 Fy 1
Fok o N o Charakteristickd medzna nosnost lana
Fpo1 eeeieniann. N o, Charakteristicka 0,1 %-na nosnost lana
Ap e mm2............. Prierezova plocha predpinacieho ocelového lana

POZNAMKA 1 Pre Fca Fpo1 porov. EN 1992-1-1

Fox = fox . Ap

Fpo,1= foo,1x. Ap
POZNAMKA 2 Predpinacia ocel podla definicie vyrobcu.

B.11.3 Merania a pozorovania

Zdokumentuju sa vSetky materidly a rozmery komponentov pouZitych na skuSanie, vyhotovia sa
fotografie;

Tvar vinitej PE rarky je ur€eny vizualnou kontrolou podla vyrobnych vykresov.

Stanovia sa prislusné rozmery, priemer, hribka, zvinenie vinitej PE rurky.

Zaznamena sa sklz drbtov lana pri kazdom zatazovacom kroku.

Zaznamena sa poloha a druh poSkodenia vinitej PE rurky, ak sa vyskytne.

Odfotografuju sa vzorky po skuske a v roznych fazach demontaze.

Zaznamena sa poloha a Sirka trhlin, vratane maximalnej Sirky trhlin.

Zaznamenaju sa jednotlivé pozorovania po¢as skusky;

Zaznamenaju sa merania a pozorovania v sulade s prilohou C.
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C Priloha C — Obsah zaznamov o skuske

SkuSanie zostavy pre horninové kotvy musi byt zdokumentované protokolmi o skuske, ktoré by mali byt

vyhotovené v sllade so vSeobecnymi zasadami EN ISO/IEC 17025 a mali by obsahovat aspoh tieto

Specifické informacie:

- Nazov a adresa skuSobného laboratoria;

- Cislo protokolu o skuske alebo jedine¢na identifikacia;

- Meno a adresa klienta, ktory uzavrel zmluvu s laboratériom;

- Podpisané vyhlasenie laboratéria alebo organu, ktory vykonal alebo bol svedkom skusok, Ze tieto skusky
boli vykonané v sulade s tymto EAD;

- Identifikacia vSetkych prvkov zostavy pre horninové kotvy;

- Certifikaty vSetkych prislusnych materialov na potvrdenie zhody s prislusnymi Specifikaciami. Skuto¢né
vlastnosti prvkov (mechanické, chemické, metalurgické, geometrické atd. podfa potreby) v Case skuSania
v sulade s EAD 160004-00-0301, priloha C, a vstupné materialy vyroby. Patria sem najma tahané prvky,
prvky kotvenia a prvky ochrany proti kordzii (vnatorna malta, cementova malta, makké vyplhové hmoty na
ochranu proti korézii, hladké a vinité PE rurky, hladké PE alebo PP plaste atd.) a mézu zahfiat niektoré
pomocné prvky pouzivané pri skusani;

- Certifikaty zariadeni a kalibracie skuSobného stroja;

- Opis a vykres skusobnej vzorky so skuto&nymi rozmermi;

- Opis a vykres sku3Sobnej zostavy a meracieho zariadenia vratane kalibracného certifikatu;

- Opis podrobného skusobného postupu;

- Ak je to relevantné, aktualna teplota okolia;

- Zaznam vSetkych merani a pozorovani;

- Fotografie skuSobnej vzorky pred, pocas a po skusani;

- Akékolvek dalSie informécie Specifikované v skuSobnych postupoch prilohy B;

- Vyhlasenie o akomkolvek neoCakavanom alebo nezvy€ajnom spravani/pozorovani prvkov pocas
skuSania;

- Datum a miesto skuSania;

- Meno a podpis osoby zodpovednej za skusanie.
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