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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Stavebnym vyrobkom je tepelna izolacia z peny na mineralnej baze vytvorena na stavbe.

Tepelna izol4cia z peny na minerdlnej baze vytvorend na stavbe (dalej len tepelnd izolacia) sa vyraba
z niekolkych vodnych zloziek (tenzid a prisady/anorganické plnivo, organické spojivo a prisady/tuzidlo)
a stlaceného vzduchu. Rézne zloZky sa zmie8aju na stavbe. Stavebny vyrobok neobsahuje vlakna.

Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurépska norma (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funk&nosti a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Tepelna izolacia je uréena na zabudovanie do dutin stavebnych prvkov (napr. dvojplastové murivo) Specialne
vy8kolenymi firmami. Dutiny su Uplne vyplnené penou.

Tepelna izolacia sa nezabuduje medzi difizne odolné vrstvy.

Tepelna izolacia je ur€ena na pouzitie len v stavebnych prvkoch, ktoré su v dobrom stave (bez prenikania
vihkosti, bez poSkodeni a prasklin).

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metédy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade pozZiadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost zostavy na zamyslané pouzitie 50 rokov po zabudovani za predpokladu, Ze sa
vyrobok spravne zabuduje (pozri ¢lanok 1).

Tieto ustanovenia su zaloZzené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamys&lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na Zivotnost
mbze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doslo k vyraznej degradacii
ovplyviujucej zakladné poziadavky na stavby.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

T Skuto¢na zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, ze v uréitych pripadoch méze byt skuto¢na Zivotnost' vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

VSetky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tejto kapitole sa maju chapat ako odkazy na datované
verzie uvedené v kapitole 4.

21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre tepelnej izolacie vytvorenej na stavbe z peny na
mineralnej baze suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

et | S s eranet
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ pri poziari
1 | Reakcia na ohen 2.21 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
2 | Tepelna vodivost 222 Uroveni
3 | Objemova hmotnost 2.2.3 Uroven
4 Dlhodoba nasiakavost vody Ciastoénym 294 Uroveri

ponorenim

5 Rozmerova stalost v normalnych laboratérnych

podmienkach 225 Uroveri

Rozmerova stalost v ur€enych teplotnych )
6 | avlhkostnych podmienkach: 70 °C/relativna 2.2.6 Uroven
vihkost' 90 %

7 | Rozmerova stalost pri ur€enej teplote -30 °C 2.2.7 Uroveni

8 | Reaktivita 2.2.8 Opis

22 Metoédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami
vyrobku

Tato kapitola je ur€ena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouzitie vyrazov ako ,musi sa uviest v ETA"
alebo ,musi byt uvedené v ETA" sa musi chapat len ako také pokyny pre organom technického posudzovania,
ako sa musia vysledky posudeni prezentovat v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi Ziadne povinnosti
a TAB nevykona posudenie parametrov vo vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezela tieto
parametre uviest vo vyhlaseni o parametroch.

SkuSobné telesa sa musia vybrat' tak, aby pokryli rozsah objemovej hmotnosti a rozsah hrabok kone¢ného
vyrobku. Minimalna hrubka skuSobnych telies musi byt 50 mm, ak z nasledujucich Elankov nevyplyvaju iné
ustanovenia.

V zavislosti od pouzitej skuSobnej metddy/skuSobnej normy sa skuSobné telesa vyrezu z vyrobeného
penového bloku (napr. 400 mm x 400 mm x 200 mm), ak sa v nasledujucich ¢lankoch neuvadzaju ziadne iné
ustanovenia.
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2.2.1 Reakcia na ohen

Tepelna izolacia vyrobena z peny na mineralnej baze vytvorena na stavbe sa musi skusat skiSobnou metdédou
(metodami) relevantnou pre prislusnu triedu reakcie na ohen podfa EN 13501-1. Vyrobok sa musi klasifikovat
podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) €. 2016/364 v spojeni s EN 13501-1.

Ustanovenia na vyber a pripravu vzoriek, podmienky montaze a pripevnenia skuSobnych telies, ako aj na
rozsirené vyuzitie vysledkov skuSok sa uvadzaju v prilohe A.
22.2 Tepelna vodivost

Sucinitel tepelnej vodivosti 1102350 sa stanovi podfa EN 12667 alebo pre hrubé vyrobky podfa EN 12939
(odporuca sa: pristrojom s chranenou teplou doskou (dvojdoskovym). Vykonaju sa merania najmenej na
4 skuSobnych telesach pri teplote 10 °C. Pred skuskou sa skuSobné telesd (najmenej 200 mm x 200 mm)
musia vysusit' ich uloZzenim v prostredi s teplotou 23 °C a relativnou vlihkostou 50 % do ustalenej hmotnosti.

Sucinitel tepelnej vodivosti pri 23 °C a relativnej vihkosti 50 % A3 ,50), ktory predstavuje aspor 90 % vyroby
s urovfiou spolahlivosti 90 %, sa ur€i na zaklade vysledkov merani A10,23,50) v stlade s EN 1SO 10456 (kapitola
5).

Sudinitel tepelnej vodivosti Aps s0) sa uvedie v ETA.

Vplyv vlhkosti na tepelnu vodivost sa stanovi uloZzenim aspor 3 skuSobnych telies z uz zmeranych vzoriek
(najmenej 4) v prostredi 23 °C a relativnej vihkosti 50 %, v prostredi 23 °C a relativnej vlhkosti 80 %
s naslednymi meraniami v sulade s EN 12667.

Pre kazdé prostredie sa okrem sucinitela tepelnej vodivosti A10,2350)/110,23,80) Stanovi hmotnostny obsah
vlhkosti (u23,50/U23,80).

Prevodny faktor vlhkosti Fm na prepoc€et A@ss0) na Apesso sa vypoCita podfa EN ISO 10456 (€lanok 7.3)
s pouzitim strednych hodnét sucinitefa tepelnej vodivosti kaZzdého prostredia a uvedie sa v ETA.
2.2.3 Objemova hmotnost’

Objemova hmotnost sa stanovi vsulade sEN 1602 aspofi na 5 skuSobnych telesach (aspof
100 mm x 100 mm). SkuSobné telesa sa musia pred skisanim vysusit ulozenim pri 60 °C do ustalenej
hmotnosti.

Priemerna objemova hmotnost spolu s varianym sucinitefom sa uvedie v ETA.

2.2.4 Dlhodoba nasiakavost’ vody ¢iastoénym ponorenim

Dlhodoba nasiakavost vody Ciastoénym ponorenim sa stanovi v sulade s EN 12087 (metdéda 1A) alebo
EN I1SO 16535" (metdéda 1A) aspori na 4 skusobnych telesach (priblizne 200 mm x 200 mm). Sku$obné telesa
sa pred skuSanim ulozia aspori 6 h pri (23 £5) °C. SkuSka sa musi vykonat pri (23 £5) °C vo vode s teplotou
(23 15) °C.

Dlhodoba nasiakavost vody ¢iastoénym ponorenim sa uvedie v ETA v krokoch po 1 kg/m?2.
POZNAMKA 1. — Skugobna norma EN 12087 bola nahradend normou EN ISO 16535 (vratane rovnakych
skusSobnych metdd, ale s dodato&nymi skiSobnymi podmienkami na pouzitie v tropickych krajinach).

2.2.5 Rozmerova stalost’ v normalnych laboratérnych podmienkach

Rozmerova stalost v normalnych laboratérnych podmienkach sa stanovi podla EN 1603 (metdda A) aspori na
3 skudobnych telesach (priblizne 200 mm x 200 mm). Skusanie sa vykona po 28 diioch uloZenia pri (23 £5) °C
a relativnej vihkosti (50 £5) %.

Stredné hodnoty pomernej zmeny dizky Aa, Sirky A a hrdbky Ass v % sa uvedud v ETA.

EAD 041561-00-1201 Strana 6 z 15



2.2.6 Rozmerova stalost’ v uréenych teplotnych a vihkostnych podmienkach: 70 °C/relativna vihkost’
90 %

Rozmerova stalost’ v uréenych teplotnych a vihkostnych podmienkach sa stanovi podfa EN 1604 aspof na
3 skusobnych telesach (priblizne 200 mm x 200 mm). SkuSanie sa vykona po 28 dioch ulozenia pri (70 £2) °C
a relativnej vlhkosti (90 £5) %.

Stredné hodnoty pomernej zmeny dizky Aa, Sirky As, a hribky Ass v % sa uvedu v ETA.

2.2.7 Rozmerova stalost’ pri uréenej teplote -30 °C

Rozmerova stalost pri uréenej teplote sa stanovi podla EN 1604 aspori na 3 skuSobnych telesach (priblizne
200 mm x 200 mm). SkuSanie sa musi vykonat po 24 h ulozenia pri (-30 £3) °C.

Maximalne hodnoty pomernej zmeny dizky Aa, $irky As a hribky Ass v % sa uvedu v ETA.

2.2.8 Reaktivita
Reaktivita tepelnej izolacie sa musi skusat v sulade s prilohou B tohto EAD.

Vysledok skusky (Cas reakcie v sekundach) skusobnych telies sa uvedie v ETA.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

341

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je rozhodnutie Komisie 1999/91/ES v zneni rozhodnutia
Komisie 2001/596/ES.

Systém, ktory sa ma pouzit, je 3 na akékolvek pouzitie okrem pouziti podliehajucich predpisom reakcie na
ohen.

Na pouzitia podliehajuce predpisom reakcie na ohen su pouzitelné systémy AVCP 1, alebo 3, alebo 4

v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

- . . . Minimalny Minimalna
I?' Predmet/druh kontroly Skusobn'a alet,>o Prlgane pocet pocetnost
C. kontrolna metoda |kritéria .
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiuSobného planu)
Podla Podla Dvakrat za
1 |Reakcia na ohen 2.21 kontrolného | kontrolného rok**
planu planu
Podla
2 |Tepelna vodivost 222 kontrolného 1 Kazda davka*
planu
Podfa
3 |Objemova hmotnost’ 2.2.3 kontrolného 2.2.3 Kazda davka*
planu
B} . , Podfa
4 |Plhodoba nasiakavost vody 224 kontrolného 224  |Dvakrat za rok
Ciastonym ponorenim .
planu
Rozmerova stalost’ v normalnych Podla
5 . . 225 kontrolného 225 Dvakrat za rok
laboratérnych podmienkach X
planu
Rozmerova stalost v uréenych )
6 teplotnych a vinkostnych 226 konF’::)ocllLaého 226 Dvakrat za rok
podmienkach: 70 °C/relativna vihkost’ - . -
90 % planu
Rozmerova stalost pri uréenej teplote Podla
7 30 °C 227 kontrolného 227 Dvakrat za rok
planu
Podfa
8 |Reaktivita 2.2.8 kontrolného 2.2.8 Kazda davka*
planu

*

*k

Pri nespojitej vyrobe sa maju tieto minimalne pocetnosti primerane prispdsobit.

Skusobna metdéda podla EN 13823 sa musi pouzit aspori raz za dva roky.
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Ugast notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 pre tento vyrobok sa vyZaduje len vtedy, ak jednozna&ne
identifikovatelné Stadium vyrobného procesu vedie k zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohen (napr. pridanim
spomalovacov horenia alebo obmedzovanim mnoZstva organického materidlu) a trieda reakcie na oheh
vyrobku je A1, A2, B alebo C.

Z3akladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov tepelnoizolacného vyrobku, sa uvadzaju v tabulke 3.3.

Taburlka 3.3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

- vydanie spravy z dohladu

najma zohladnenie jasne identifikovatelného
Stadia vyrobného procesu, ktoré vedie

k zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohef

VvV procese a ha
vyrobku, ako sa
uvadza
v tabulke 3.2

. Skusobna alebo Pripadné Minimalny | Minimalna
C. |Predmet/druh kontroly kontrolna padn pocet pocetnost
. kritéria .
metdda vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Reakcia na oheri:
- pritomnost vhodného skuSobného
zariadenia . . .
. N . . Overenie Pri spusteni
- pritomnost vySkoleného personalu ‘olnosti FPC Kontrolnv rob
1 - pritomnost vhodného systému riadenia upinosti Tr %, ontrofny - Vyrooy -
Syroby a nevyhnutnych ustanoveni ktoru ma plan alebo po jej
. iost .
najma zohladnenie jasne identifikovatelného vyrobca zavies tprave
Stadia vyrobného procesu, ktoré vedie
k zlepSeniu klasifikacie reakcie na oher
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Reakcia na oheri: Overenie
- inSpekcia vyrobne, vyroby vyrobku kontrol
a zariadeni na systém riadenia vyroby vykonavanych
- hodnotenie dokumentov tykajucich sa vyrobcom na .
. . o L Kontrolny -
2 systému riadenia vyroby surovinach, plan - Roé¢ne
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 1602: 2013
EN 1603: 2013

EN 1604: 2013

EN 12087: 2013

EN 12667: 2001

EN 12939: 2000

EN 13238: 2010

EN 13501-1: 2018

EN 13823: 2010 + A1: 2014

EN 1SO 1182: 2010
EN1SO 1716: 2018

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti
v normalnych laboratérnych podmienkach (23 °C/50 % relativnej vihkosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti
v ur€enych teplotnych a vihkostnych podmienkach

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti
vody ponorenim

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metdédou meradla
tepelného toku. Vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metdédou meradla
tepelného toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohef. Postupy kondicionovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov

Klasifikécia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuZivajuca udaje zo skusok reakcie na ohef

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin, vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho
predmetu

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skuska nehorlavosti

Skusky reakcie vyrobkov na oheri. Stanovenie celkového spalného tepla

EN ISO 10456: 2007 + AC: 2009 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové

EN ISO 11925-2: 2010

EN ISO 16535: 2019

EAD 041561-00-1201

navrhové (vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych
a navrhovych hodnét tepelnotechnickych veli¢in

Skusky reakcie na_ ohen. Zapalnost vyrobkov vystavenych priamemu
pbésobeniu plamefia. Cast’ 2: Skuska jednoplameriovym zdrojom

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti
vody ponorenim
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PRILOHAA - USTANOVENIA NA PRIPRAVU APODMIENKY MONTAZE
A PRIPEVNENIA SKUSOBNYCH TELIES, AKO AJ ROZSIRENE VYUZITIE VYSLEDKOV
SKUSOK PRISLUSNEJ REAKCIE NA OHEN

A1 Priprava skusobnych telies a kondicionovanie

Na pripravu skuSobnych telies sa pena na mineralnej baze napeni na vhodny normalizovany podklad podla
EN 13238 (odporuc¢a sa vapenno kremicita doska, ale je mozné aj pouzitie normalizovaného podkladu na baze
dreva) alebo do ramu zo normalizovanej podkladovej dosky podla EN 13238. Po vytvrdnuti sa bloky
z mineralnej peny narezu na pozadovanu velkost podla prislusnych skusobnych noriem.

Kondicionovanie pripravenych skisobnych telies sa musi vykonat v sulade s ustanoveniami prislusnych
skusobnych noriem a EN 13238.

A.2 Parametre vyrobku a zabudovania

V tabulkach A.1 a A.2 sa uvadzaju parametre, ktoré sa musia zohladnit pri stanoveni reakcie na ohefi peny
na mineralnej baze.

Tabulka A.1 — Parametre vyrobku

Parametre vyrobku EN ISO 1182 EN ISO 1716 EN 13823 EN ISO 11925-2

(triedy A1 a A2) | (triedy A1 a A2) | (triedy A1 az D) | (triedy B azE)
Variacie vyrobkovej skupiny™ X X X X
Hruabka - - X X
Objemova hmotnost X - X X
Organicky oPsah/manstvo X X X X
obmedzovacov horenia

" Ako je definované urcitou kombinaciou surovin a uréitym typom vyrobného procesu

Tabulka A.2 — Parametre zabudovania

Parameter EN 13823 (triedy A1 az D) EN I1SO 11925-2 (triedy B aZ E)
Vystavenie tepelnému

namahaniu X X

Podklad X X

Vzduchové medzery/dutiny X -

Spoje/hrany X X

Velkost a poloha telesa X -

Orientacia vyrobku a geometria - -

Pripevnenie skiusobného telesa X X

A3 EN ISO 1182 a EN ISO 1716

Tieto skuSobné metddy prislichaju triedam reakcie na ohen A1 a/alebo A2.

Skusky sa musia vykonat so zohfadnenim parametrov vyrobku uvedenych v tabulke A.1, ale bez zohladnenia
podmienok kone¢ného pouzitia mineralnej peny.
A4 EN 13238 (skuska SBI)

Tato skuSobna metdda prislucha triedam reakcie na ohefi A2 az D podla EN 13501-1 a v urcitych pripadoch
tiez triede A1.
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Skusobné telesa — priprava a rozmery skusobnej supravy a skisobnych telies

Pri priprave skusobnych telies sa musia vziat do Uvahy parametre vyrobku a parametre zabudovania uvedené
v tabulkdch A.1 a A.2, ako aj pravidla pouzitia vysledkov skuSok uvedené v tabulke A.3 a nasledujuce
ustanovenia.

SkuSobna suprava pozostava z pravouhlého rohu s dlhym kridlom (Sirka 1,0 m) a kratkym kridlom (Sirka
0,5 m), kazdé s vySkou 1,5 m. Rozmery skuSobnych telies su:

Rozmery zostavy (menovité, mm)
Dizka Vyska
Kratke kridlo 500 1500
DIhé kridlo 1000 + ¢ 1500

Kde t je hrubka panelov.

Na dlhom kridle kazdého skuSobného telesa sa musi zvazit aspon jeden zvisly a jeden vodorovny tupy spoj,
ako je predpisané v skuSobnej norme (vzdialenost 200 mm od vnutorného rohu skuSobného telesa a 500 mm
nad podlahou vozika na skusobné teleso).

Vytvrdena pena na mineralnej baze sa nareze na kusy z blokov pripravenych podla. podla bodu A.1 a s takou
velkostou, aby sa zabezpedili aspor predtym predpisané spoje (ako Standardny rozmer sa odporuca velkost
500 mm x 400 mm x "t"). Kvéli nerovnému povrchu vytvrdenej peny (ako vysledok procesu penenia) sa musi
viditelny povrch vyhladit vhodnym nastrojom (napr. pilkou na kov), aby sa ziskala hrubka vzorky potrebna na
skuSanie.

Celé skuSobné telesa (vratane podkladu) sa musia umiestnit priamo pred zadnu dosku SBI.

Podklad a pripevnenie

Na skusobné Ucely sa skisobné telesa musia namontovat’ na vhodny normalizovany podklad podla EN 13238,
ktora predstavuje mozné podklady v kone€nych pouZitiach.

Kvoli pérovitosti a krehkosti vytvrdenej peny na mineralnej baze sa kusy peny prilepia na podklad nehorfavym
lepidlom, ktoré nema vplyv na vysledky skusok peny (musi sa pouzit’ lepidlo na baze kremicitanu sodného
s hodnotou PCS rovnou alebo niz8ou ako 0 MJ/kg). Maximalne pokrytie lepidlom musi byt priblizne 600 az
650 g/m?2.

Okrem toho sa kazdy kus vytvrdenej peny pripevni k podkladu jednou kovovou skrutkou a podlozkou
s priemerom 30 mm v strede povrchu kazdého kusu.

Vzduchova medzera a vetranie

Vzhladom na zamyslané konecné pouzitie peny na mineralnej baze nie je potrebné pri priprave skisobnych
telies brat’ do uvahy vzduchovi medzeru a jej vetranie.

Pocet skiSobnych telies

Ako zaklad na klasifikaciu sa musi vykonat aspon jedna skuska s ktoroukolvek z uréenych konfiguracii
skusobného telesa (na zaklade vysSie uvedenych ustanoveni) a dve dalSie skudky s najnevyhodnejSou
konfiguraciou skusobného telesa.

A.5 EN ISO 11925-2 (skiSka malym plamenom)

Tato skuSobna metdda prislucha triedam reakcie na ohen B az E podla EN 13501-1.

Skusobné telesa — priprava a rozmery skusobnej supravy a skisobnych telies

Pri priprave skuSobnych telies sa musia zohladnit' parametre vyrobku a parametre zabudovania uvedené
v tabulkach A.1 a A.2, ako aj pravidla na uplatfiovanie vysledkov skisok uvedenych v tabulke A.3.

Rozmery skusobnych telies musia byt také, ako sa predpisuje v skudobnej norme — 90 mm x 250 x mm x ""
— bez akychkolvek spojov:

Vytvrdena pena na mineralnej baze sa musi narezat na kusky z blokov pripravenych podfa A.1 a s rozmermi,
ako sa uvadza vysSie. V dbsledku nerovnomerného povrchu vytvrdenej peny (ako vysledku procesu
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napenenia) sa musi viditelny povrch vyhladit vhodnym nastrojom (napr. pilka na kov), aby sa ziskala hribka
skusobného telesa potrebna na skusanie.

Podklad a pripevnenie

Na skusobné Ucely sa skisobné telesa musia namontovat’ na vhodny normalizovany podklad podla EN 13238,
ktora predstavuje mozné podklady v kone¢nych pouZitiach.

Kvoli porovitosti a krehkosti povahe vytvrdenej peny na mineralnej baze sa kusy peny prilepia na podklad
nehorfavym lepidlom, ktoré nema vplyv na vysledky skiusok peny (musi sa pouzit lepidlo na baze kremicitanu
sodného s hodnotou PCS rovnou alebo niZ8ou ako 0 MJ/kg). Maximalne pokrytie lepidlom musi byt priblizne
600 az 650 g/m>.

Okrem toho sa kazdy kus vytvrdenej peny pripevni k podkladu jednou kovovou skrutkou a podlozkou
s priemerom 30 mm v strede povrchu kazdého kusu.

Typ vystavenia plameriu a pocet skusobnych telies

SkuSobné telesa sa musia skusat' s expoziciou hrany, ako aj s expoziciou povrchu. Ako zaklad na klasifikaciu
sa musia vykonat’ najmenej dve skusky s ktoroukolvek z identifikovanych konfiguracii skuSobnych telies (na
zaklade vyssie uvedenych ustanoveni) a Styri dalSie skuSky s najnevyhodnejSou konfiguraciou skusobného
telesa.

A.6 RozsSirené pouzitie vysledkov skusok

Tabulka A.3 opisuje vyuzitelnost vysledkov skuSok v suvislosti s tymi parametrami z tabuliek A.1 a A.2, ktoré
sa zohladnili v skiskach reakcie na ohen peny na mineralnej baze.

Tabulka A.3 — Platnost’ vysledkov skusok tykajucich sa parametrov vyrobku a zabudovania

Parametre ENISO 1182 | ENISO 1716 | EN 13823 | ENISO 11925-2
Variacie definovanej pre vSetky variacie definovanej vyrobkovej skupiny, na ktort sa vztahuju nizsie
vyrobkovej skupiny®) uvedené parametre
—ako skusana —ako skusana
alebo alebo
—rozsah medzi —rozsah medzi
najvacsou najvacsou
. . . a najmensou a najmensou
Hrubka netyka sa netyka sa skusanou hrubkou | skuSanou hrubkou
—akakolvek vacsia |-akakolvek vacsia
hrubka, ak sa hribka, ak sa
skusali telesa skusali telesa

s hrubkou 200 mm| s hrubkou 60 mm

—pre skdsanu

objemovu
' 410 ©
alre]?OOtnOSt 10 % —pre skudanu objemovu hmotnost £10 %
Objemovéa hmotnost —rozsah medzi netyka sa alebo S
iy —pre rozsah medzi najvacsou
najvacsou . " . ,
; . a najmensou objemovou hmotnostou

a najmensou

objemovou

hmotnostou
Organicky obsah/ —pre skusané zloZenie s rovnakym alebo mensim organickym obsahom
mnozstvo a

obmedzovacov horenia |—s rovnakym alebo vy$§im mnozstvom rovnakého typu obmedzovaca horenia
EN ISO 11925-2 —
pre vSetky zahrnuté
expozicie, ak sa
skusa s expoziciou
hrany a s expoziciou
povrchu
(pokraCovanie)

Druh expozicie ENISO 1182 ENISO 1716 EN 13823
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(dokoncenie)

Tabulka A.3 — Platnost’ vysledkov skusok tykajucich sa parametrov vyrobku a zabudovania

Parametre

EN 1SO 1182 ENISO 1716

EN 13823 EN I1SO 11925-2

Podklad

Vzduchové medzery/
dutiny

Spoje/hrany

Poloha skuSobného
telesa

Orientacia vyrobku a
geometria

Pripevnenie skuSobného
telesa

Netyka sa — tieto skusky nezavisia od
akychkolvek parametrov zabudovania
pri kone€nom pouziti

Pozri EN 13238

Bez vzduchovych medzier alebo dutin za
izolaGnou penou

Bez spojov alebo tupych spojov
s ochranou hrany alebo bez ochrany

Pre vSetky velkosti vyrobkov

Netyka sa z dévodu druhu vyroby
nanasania peny

Pre pouzitia

—bez akéhokolvek druhu pripevnenia

—s mechanickymi pripeviiovacimi prvkami
alalebo

—s nehorlavymi lepidlami (PCS < 0 MJ/kg)

1)

Ako sa definuje urcitou kombinaciou surovin a ur€itym druhom vyrobného procesu
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PRILOHA B - SKUSOBNA METODA NA REAKTIVITU TEPELNEJ IZOLACIE

Reaktivita tepelnej izolacie vyrobenej z peny na mineralnej baze sa musi skusat aspon na 3 skuSobnych
telesach (kuzefova vzorka s priemerom 300 mm a vy8kou priblizne 200 mm) nasledovne.

ZloZky peny sa musia premieSat’ podla pokynov vyrobcov a vysledkom reakéného procesu tychto zmieSanych
zloZiek je vytvrdena pena.

Reaktivita tepelnej izolacie vyrobenej z peny na mineralnej baze sa stanovi meranim reakéného ¢asu peny od
zaciatku penenia (vychodiskovy bod) vhodnymi stopkami, az kym sa nevyvinie vytvrdena pena (koncovy bod).

Po zmieSani zloZiek peny penova hmota musi reagovat do 60 s, aby sa vytvoril tuhy a homogénny penovy
material.

Skuska sa musi vykonat do 60 s po zmieSani zloZiek peny rozdelenim penovej vzorky vhodnou Spachtfou.
Koncovy bod sa povazuje za dosiahnuty, ak sa vytvrdeny penovy material zlomi s plochym a hladkym
povrchom zlomenin rezanych pléch vo vnutri skiSobného telesa. Nepozoruje sa Ziadne dalSie penenie ani
spatny tok (prietok tekutych zloZiek peny).

Vysledok skusky (reak&ny €as v s) skuSobnych telies sa uvedie v ETA.
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