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1 PREDMET EAD

1.1  Opis stavebného vyrobku

Vyrobok je izolaény material zloZzeny zo zrnitého expandovaného korku, so spojivom alebo bez neho, alebo
2o zmesi zfn z recyklacie prirodného korku a gumového odpadu, bez spojiva, dalej ozna€ovany ako ,izolacny
vyrobok®.

Zrnity expandovany korok sa ziskava drvenim a/alebo mletim vyrobenych izolagnych korkovych dosiek.

Zrnity prirodny korok sa ziskava drvenim a/alebo mletim korku zo v8etkych odvetvi vyuzZivajucich korok, menej
uslachtilych korkovych podvrstiev, ktoré su bezne odpadom, pouzité korky a korkové obklady po dobe
zivotnosti odstranené z domacnosti a inych pouziti.

Gumové zrna sa ziskavaju recyklaciou pneumatik na baze gumového polyméru.

Izolaény vyrobok sa méZe dodavat ako sypky zrnity expandovany korok, ako sucha zmes zrnitého
expandovaného korku a spojiva (alebo ako samostatné zlozky) alebo ako zmes zrnitého prirodného korku
a gumy. Mdéze sa pouzit' na izolaciu stien a striech (ako sypka vyplf) alebo na izolaciu podlah (zmesova alebo
sypka vypli vnuatri dutin).

Konec¢ny vyrobok, ktory tvori izolacnu vrstvu po zabudovani, sa dalej oznacuje ako izolaény vyrobok.

Na izolaény vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurépska norma hEN'. Vyrobok podla tohto EAD nie je
plne pokryty EAD 040369-00-12012 kvoli zmenam v rozsahu: zahrnutiu zfn prirodného korku a gumy a tiez
kvéli odchylkam identifikovanym dale;.

V porovnani s 040369-00-1201 sa v tomto EAD zmenili alebo pridali tieto ¢lanky a prilohy: nazov EAD, ¢lanok
1.1, ¢lanok 1.3, ¢lanok 2.2.3, priloha B a priloha E.

Okrem toho sa aktualizovali normativne odkazy a text sa vylepsil.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie
Izola¢na vrstva vytvorena izolaénym vyrobkom sluzi na nasledujiuce zamySlané pouzitie:
— Tepelna a/alebo zvukova izolacia stien, striech a podlah.

Izola€ny vyrobok sa posudi len vtedy, ak je vyrobok v zabudovanom stave a pri preprave, skladovani a montazi
chraneny pred zrazkami, navlhnutim alebo poveternostnymi vplyvmi a ak sa nebude pouzivat na konstrukéné
prvky prichadzajuce do styku s vodou a zeminou alebo v konstrukciach s rizikom, ze bude prekro€eny kriticky
obsah vihkosti.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost izolatného vyrobku na zamyslané pouzitie 50 rokov po zabudovani za

"hEN 14064-1 zahffia anorganické vlakna, nie organické zrna. hEN nezohladfiuje niektoré relevantné podstatné vlastnosti,
konkrétne zvukové vlastnosti, nebezpecné latky (PaH a VOC), biologicku odolnost a schopnost’ rozvijat koréziu.

2 V&etky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tomto dokumente sa maju chapat ako odkazy na uvedené datované
verzie v kapitole 4.

EAD 040369-01-1201 Strana 4 z 28



predpokladu, ze sa vyrobok spravne zabuduje (pozri 1.1).
Tieto ustanovenia su zalozené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamys&lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na Zivotnost
méZe byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradécii
ovplyviujucej zakladné poziadavky na stavbys.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3  Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1  Korok

Ochranna pravidelne odstrafiovatelna vrstva z kmefia a konarov korkového duba (Quercus Suber L) na
ziskanie suroviny na vyrobky z korku.

1.3.2 Zrnity prirodny korok

Kusky prirodného korku ziskané drvenim a/alebo mletim surového alebo spracovaného korku.

1.3.3 lzolaéna korkova doska

Vopred tvarovany vyrobok z mletého zrnitého korku expandovaného a spajaného vylu¢ne vlastnym prirodnym
spojivom vylu€ovanym z korkovych bunkovych stien zahrievanim pod tlakom.

1.3.4 Zrnity expandovany korok

Kusky expandovaného korku ziskané drvenim a/alebo mletim vyrobenych izolaCnych korkovych dosiek.

1.3.5 Sypka vypli

Ktorykolvek z niekolkych izolaénych materialov vo forme Ulomkov, alebo ktoré mozno fukat, vstrekovat alebo
pokladat ru¢ne.

1.3.6 Zrnita zmes expandovaného korku

Zmes zrnitého expandovaného korku so spojivom a pripadne s dalSimi jemnymi prisadami.

1.3.7 Guma

Polymér izoprénu, organicky material, niekedy so stopami inych materialov, ako su proteiny, Zivice
a anorganické materialy.

1.3.8 Zrnita guma

Recyklovana guma vyrobena z opotrebovanych automobilovych pneumatik a pneumatik z nakladnych aut.

3 Skutotna zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, Ze v urcitych pripadoch moze byt skutoéna Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyS$Sie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre izolatného vyrobku suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

C. Podstatna vlastnost p(';g%tg:;a Sapgsrggt;lgj\?;r?;lii
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’' pri poziari
1 Reakcia na ohefi 221 Trieda
2 Sklon k postupujucemu tleniu 222 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
Obsah, vylu€ovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok 223 Opis
4 Biologicka odolnost 224 Uroven
Priepustnost’ vodnej pary 225 Uroven
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpe€nost’ a pristupnost’ pri pouzivani
6 Napétie/pevnost v tlaku™® 226 Uroveri
7 aDtta:F))msgia v uréenych podmienkach tlakového zatazenia 297 Urovert
8 | Bodové zatazenie" 2238 Uroven
Schopnost rozvoja kordzie 229 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
10 | ZniZenie krokového hluku? 2.210 Uroveri
11 Vzduchova nepriezvuénost 221 Uroveni
12 | Zvukova pohltivost 2212 Uroven
13 Dynamicka tuhost™ 2.213 Uroven
14 | Odpor proti prudeniu vzduchu 2214 Uroven
15 Stlacitelnost™ 2.215 Uroven
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
16 | Tepelna vodivost/Tepelny odpor 2.2.16 Uroveni
17 Pohlcovanie vlhkosti 2217 Uroveni
18 | Sypna hmotnost 2.2.18 Uroven
19 | Sadnutie® 2.2.19 Uroveri
20 | Nasiakavost vody 2.2.20 Uroven
21 | Zrnitost® 2.2.21 Opis
D Pre kompozitny vyrobok
2 Na pouzitie v podlahe
3 Pre sypky vyrobok
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2.2 Metdédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami
vyrobku

Tento ¢lanok je uréeny na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouZitie vyrazov ako ,musi sa uviest v ETA*
alebo ,musi byt uvedené v ETA" sa musi chapat len ako také pokyny pre organom technického posudzovania,
ako sa musia vysledky posudeni prezentovat v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi ziadne povinnosti
a TAB nevykona posudenie parametrov vo vztahu k danej podstatnej viastnosti, ak si vyrobca nezela tieto
parametre uviest vo vyhlaseni o parametroch.

221 Reakcia na ohen

Izolacny vyrobok sa musi skusat’ podra metddy (metod) uvedenej v EN 13501-1 a relevantnej pre prislusnu
triedu reakcie na ohefi. Vyrobok sa musi klasifikovat v suvislosti s delegovanym nariadenim Komisie (EU)
€. 2016/364.

Podrobné pokyny na montaz a upevnenie sa uvadzaju v prilohe A.

2.2.2 Sklon k postupujucemu tleniu
Sklon vyrobku podliehat’ postupujicemu tlejucemu spalovaniu sa musi skusat a posudit v sulade s EN 16733.

Podmienky a parametre, ktoré sa musia zohladnit pri skuske, ako aj pravidla na vyuzitie vysledkov skusok su
Specifikované v prilohe B.

V sulade s ¢lankom 11 EN 16733 ETA musi Specifikovat nasledujuce udaje v zavislosti od vysledku
posudenia:

— ,vyrobok nevykazuje sklon k postupujucemu tleniu®
— ,vyrobok vykazuje sklon k postupujucemu tleniu“ alebo

— ,posudenie sklonu ku kontinualnemu postupujicemu tleniu nie je mozné.

2.2.3 Obsah, vyluéovanie a/alebo uvolhovanie nebezpeénych latok

Parametre izolacného vyrobku suvisiace s uvolfiovanim a/alebo vylu€ovanim a pripadnym obsahom
nebezpecnych latok sa posudia na zaklade udajov poskytnutych vyrobcom* po identifikacii scenarov
uvolfovania so zretefom na zamyslané pouZitie vyrobku v ¢lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla
uviest svoj vyrobok na trh.

Identifikované scenare® predpokladaného uvoltiovania nebezpecnych latok z tohto vyrobku v zamyslanom
pouziti su:

IA2: vyrobok bez priameho styku (napr. kryté vyrobky), ale s moZznym dopadom na vnutorné ovzdusie

4 Od vyrobcu sa méze pozadovat, aby poskytol TAB tdaje suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musi sprevadzat DoP

(vyhlasenie o parametroch) (porovnaj &l. 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).

Vyrobca nie je povinny:
— poskytnat TAB chemické zloZenie vyrobku (alebo jeho zlozZiek), alebo
— poskytnat TAB pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, ¢i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky klasifikované
ako nebezpetné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,Orientatnom zozname
nebezpecnych latok* SGDS.

Akékolvek informacie o chemickom zlozeni vyrobkov poskytnuté vyrobcom sa nemusia distribuovat EOTA alebo TAB.

5 Scenar I1A2 je pouzitelny na vyrobky pokryté inymi vyrobkami, ale napriek tomu méZu uvolfiovat nebezpeéné latky do
vnutorného ovzdusia (napr. vyrobky pokryté pérovitymi/neutesnenymi krytinami, ktoré nie su schopné zabranit migracii,
ako su sadrové panely).

Scenar IA3 je pouzitelny na vyrobky Uplne pokryté tesnymi vyrobkami schopnymi zabranit akémukolvek druhu migracie
nebezpecnych latok do vnutorného ovzdusia.

Scenar S/IW2 je pouzitelny na vyrobky, ktoré mézu byt vylihované dazdom (napr. vonkajsie obklady) a mézu uvolfiovat
nebezpecné latky, ktoré mézu mat vplyv na pédu a vodu.

Scenare S/W3 su pouzitelné na vyrobky Uplne pokryté tesnymi vyrobkami schopnymi zabranit akémukolvek druhu
migracie nebezpecnych latok do pédy alebo vody.
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IA3: vyrobok bez styku s vnutornym ovzdusim

S/W3:vyrobok bez styku s pddou, podzemnou a povrchovou vodou

2.2.31 VOC a SVOC

Uvolfhovanie VOC a SVOC (jednotlivé VOC/SVOC a sucet emisii VOC/SVOC) sa musi stanovit podla
prislusnych €asti EN ISO 16000 a podla EN 16516.

2232 Biocidy (iné ako prostriedky na ochranu dreva): G¢inné latky

Musia sa pouzit' len také ucinne latky, ktoré su schvalené podla smernice Komisie 98/8/ES Eurdpskeho
parlamentu a Rady (BPR - (EU) €. 528/2012- bude platit' v celej EU od 1. septembra 2013). Pokym je priloha |
k smernici 98/8/ES vo vyvoji, musia sa pouzit sa len také biocidy, ktoré si oznamené pre prislusny typ vyrobku
(rozhodnutie Komisie 1451/2007 v zneni zmien a doplneni).

2233 Formaldehyd

Uvolfiovanie formaldehydu zo sypkej vyplne alebo zmesi na pouzitie v zamyslanom scenari uvolfiovania 1A2
sa musi stanovit podla skuSobnej normy ENISO 16000-9 v kombinacii s EN ISO 16000-3
a EN ISO 16000-11.

2.2.3.4 PAH aB[a]P

Na zamyslané pouzitie zahrnuté v scenaroch uvolfiovania IA2, IA3, S/IW2 a S/W3 sa Specifické organickeé
zlu€eniny polyaromatickych uhlfovodikov (PAH) a benzo(a)pyrén (B[a]P) maju stanovit v sulade s ISO 18287
(GC-MS) alebo ISO 13877 (HPLC).

Priprava sku8obného telesa sa vykona v sulade s pokynmi vyrobcu na zabudovanie vyrobku alebo (ak takéto
pokyny neexistuju) obvyklym postupom pre gumové zrna. Musi sa pouZzit skuSobné teleso s maximalnou
hrubkou.

Ihned po vyrobeni, ako je opisané vy3SSie, sa ma skuSobné teleso vlozZit do emisnej skuSobnej komory. Tento
Cas sa povazuje za Cas zaciatku emisnej skusky.

Vysledky skuSok sa musia uviest pre prislusné parametre (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, zataZovaci faktor, velkost skiu8obného telesa, kondicionovanie, datum vyroby,
datum dorucenia, skuSobné obdobie, vysledok skusky) po 3 a 28 dioch skusania.

Prislusné vysledky skusok sa musia vyjadrit v mg/kg a uviest v ETA.

2235 Nitrozaminy

Na zamyslané pouzitie zahrnuté v scenaroch uvolfiovania IA2, IA3, S/W2 a S/W3 obsah nitrozaminov, ak je
to vhodné, sa ma ur€it v stlade s metddou stanovenou DIK uverejnenou v ,Kautschuk Gummi Kunststoffe,
Nr. . 6/91, Metdody stanovenia n-nitrozaminov vo vzduchovych vulkanizaénych parach“ od DIK (Deutsches
Institut flir Kautschuktechnologie e.V. (Nemecky institut pre gumarensku technolégiu)).

Priprava skiSobného telesa sa vykona v sulade s pokynmi vyrobcu na zabudovanie vyrobku alebo (ak takéto
pokyny neexistuju) obvyklym postupom pre gumové zrna. Musi sa pouzit skuSobné teleso s maximalnou
hrubkou.

Ihned po vyrobeni ako je opisané vysSie sa ma skusSobné teleso vlozZit do emisnej skuSobnej komory. Tento
Cas sa povaZuje za €as zacliatku emisnej skusky.

Vysledky skuSok sa musia uviest pre prislusné parametre (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, zataZovaci faktor, velkost skiu8obného telesa, kondicionovanie, datum vyroby,
datum dorucenia, skuSobné obdobie, vysledok skusky) po 3 a 28 dni skusania.

Prislusné vysledky sku$ok sa musia vyjadrit v ug/m?3 a uviest v ETA.
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2.2.4 Biologicka odolnost’
Rast plesni sa musi stanovit podla prilohy C.

Rast plesriovej huby sa musi vyjadrit podla tabulky 4 EN 1SO 846.

2.2.5 Priepustnost’ vodnej pary

Priepustnost’ vodnej pary (faktor difizneho odporu vodnej pary u) sa musi stanovit podla EN 12086, skiuSobna
podmienka A, suchy stav.

Vzorky sa musia ulozit v stlade s 6.3 EN 12086.

Na sypky vyplfiovy vyrobok sa méze pouzit vhodny drziak vzorky (napr. kovovy valec s vysSkou rovnou
skuSanej hrubke a priemerom rovnym alebo vaésim ako vyska). Skusana hrubka sa musi uviest v ETA.

Izola€ny vyrobok musi Uplne vyplnit drZiak vzorky a povrch sa musi zarovnat bez zhutnenia vzorky.

Spodny povrch drziaka vzorky musi byt z ocelového pletiva s hribkou drétu 0,25 mm, a ktoré musi byt
zlucitelné, t.j. musi zadrzat minimalnu menovitu velkost Castic izolacie.

Faktor(y) difizneho odporu vodnej pary u sa musi uviest v ETA.

2.2.6 Napatie/pevnost’ v tlaku

Napatie/pevnost v tlaku sa musi vyhodnotit len pre zmesovy vyrobok. Napatie v tlaku pri 10 % stlageni alebo
pevnost vtlaku sa musi stanovit podla EN 826 na najmenej 5 skusobnych telesach s rozmermi
50 mm x 50 mm s hrubkou pod 50 mm. Pri va¢sich hrubkach nesmie byt Sirka skuSobného telesa mensia ako
jeho hrubka a plocha. Musi sa skusat asporn minimalna a maximalna hribka izolaéného vyrobku.

Minimalna hodnota kazdej skuSanej hrabky sa musi uviest v ETA.

2.2.7 Deformacia v uréenych podmienkach tlakového zat'azenia a teploty

Deformacia v ur€enych podmienkach tlakového zataZenia a teploty sa musi stanovit’ len pre zmesovy vyrobok
podla EN 1605 na najmenej 3 skuSobnych telesach v skuSobnych podmienkach 1, s rozmermi 50 mm x 50 mm
s hrabkou pod 50 mm. Pri va&Sich hrubkach nesmie byt Sirka skuSobného telesa mensia ako jeho hrubka
a plocha.

Maximalna zmena pomernej deformacie v % pre krok: 20 kPa pocas (48 +1) h pri (80 £1) °C sa musi uviest
v ETA.
2.2.8 Bodové zat'azenie

Spravanie izolatného vyrobku pri bodovom zatazeni sa musi stanovit len pre zmesovy vyrobok podfa
EN 12430 na 3 skusobnych telesach 300 mm x 300 mm.

Posudena hrubka, tlakova sila a pretvorenie v kritickom bode, ak je to relevantné, bodové zataZenie pri
deformacii 5 mm a krivka sila-pretvorenie sa musi uviest v ETA.

2.2.9 Schopnost rozvoja korézie

Schopnost rozvoja korézie na kovovej konstrukcii sa musi posudit’ podla prilohy D.

V ETA sa musi uviest bud vyhlasenie zaloZzené na zloZeni alebo na pritomnosti alebo absencii zarezov alebo
perforacii v strednej zéne (3 mm od okraja Ustrizku).

2.2.10 Znizenie krokového hluku

Znizenie krokového hluku AL zavisi od konkrétneho konec&ného rieSenia konstrukcie podlahy, vratane tepelno-
/zvukovoizolagnej vrstvy alebo vyplnenych dutin, typu konStrukénych prvkov a povrchovej upravy podlahy
vratane pripadnych dodato¢nych zvukovych vrstiev.

ZniZenie krokového hluku sa musi stanovit' podla EN ISO 10140-3. SkuSobnym usporiadanim je skusobny
otvor plnej velkosti uvedeny v 4.3.1 EN 1SO 10140-5.
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SkuSobna vzorka musi napodobnit’ Specifické kompletné konstrukéné rieSenie na kone¢né pouzitie a vysledok
plati len pre skusané rieSenie.

Posudena kons$trukcia sa musi podrobne opisat v ETA.
Zodpovedajuce vazené znizenie krokového hluku ALw sa musi vypocitat’ a urcit podla EN ISO 717-2.

Véazené zniZenie krokového hluku ALw (v pripade potreby pre rozne kon&trukcie) sa musi uviest v ETA.

2.2.11 Vzduchova nepriezvuénost’

Vzduchova nepriezvuénost R zavisi od konkrétneho kone¢ného rieSenia konstrukcie podlahy, steny alebo
stropu, vratane tepelno-/zvukovoizolaénej vrstvy alebo vyplnenych dutin, typu konstrukénych prvkov
a povrchovej Upravy podlahy alebo stropu vratane pripadnych dalSich zvukovych vrstiev.

Vzduchova nepriezvuénost’ sa musi stanovit podla EN ISO 10140-2. Skisobnym usporiadanim je skisobny
otvor plnej velkosti uvedeny v 6.2 EN ISO 10140-2.

SkuSobna vzorka musi napodobnit’ $pecifické kompletné konstrukéné rieSenie na kone¢né pouzitie a vysledok
plati len pre skuSané rieSenie.

Posudena kons$trukcia sa musi podrobne opisat v ETA.

Zodpovedajuca vazena vzduchova nepriezvuénost Rw sa musi vypocitat a urcit podfa EN ISO 717-1.

2.2.12 Zvukova pohltivost’

Sudinitel zvukovej pohltivosti sa musi stanovit podla EN ISO 354 s pouzitim montaZznych podmienok typu A
pre sypky vyrobok a typu | pre zmes.

Posudené skusobné hrubky sa musia podrobne opisat v ETA.

Zvukoveé vlastnosti sa musia vypodcitat podla EN ISO 11654 s pouzitim hodnét sucinitela zvukovej pohltivosti
ap pri kmitoctoch 125 Hz, 250 Hz, 500 Hz, 1 000 Hz, 2 000 Hz a 4 000 Hz a jednodiselnej hodnoty vaZzeného
sucinitela zvukovej pohltivosti auw.

Ziskané hodnoty ap a aw sa zaokruhlia na najblizSich 0,05 (ap vacsi ako 1 sa musi vyjadrit ako ap = 1).

Hodnoty o a aw sa musia vyjadrit v rovniach s krokmi po 0,05.

2.2.13 Dynamicka tuhost’

Dynamicka tuhost sa musi stanovit podfa EN 29052-1 len pre zmesovy vyrobok. Musi sa sku8at aspon
minimalna a maximalna hrdbka izolaného vyrobku. Stredna hodnota dynamickej tuhosti pre rézne izolacné
vyrobky a rézne hrdbky sa musi vyjadrit v ETA v Urovniach s krokmi po 1 MN/m3.

2.2.14 Odpor proti prudeniu vzduchu

Specificky odpor proti prideniu vzduchu sa musi stanovit podla EN ISO 9053-1. Specificky odpor proti
prudeniu vzduchu Rs sa musi vyjadrit' v Urovniach s krokmi po 1 kPa-s/m.

2.2.15 Stlacitel'nost’

Hrabky dL a ds sa musia stanovit len pre zmesovy vyrobok podla EN 12431, s maximalnou hrdbkou izolaéného
vyrobku a prestavkou 120 s pred meranim ds.

Stlacitelnost ¢ sa definuje takto: ¢ = dL. — ds

Menovité hodnoty di. a maximalna hodnota stlagitelnosti ¢ sa musia byt uviest v ETA.

2.2.16 Tepelna vodivosti/tepelny odpor

Tepelna vodivost izolacného vyrobku pri teplote 10 °C sa musi stanovit podla EN 12667 alebo EN 12664 pre
Zmesove vyrobky.
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Musia sa vykonat' najmenej 4 merania za sucha.

Pri skusani sypkych materidlov musi byt hrabka skiSobného telesa aspori 10-nasobkom stredného rozmeru
zfn sypkého materialu a pokial mozno s minimalnou hrdbkou 50 mm.

Vzorky izolaéného vyrobku sa musia skuSat v Stvorcovom pevnom rame (napr. z fah&eného plastu)
vyrobenom z materialu s nizkou vodivostou pokrytom plastovym povlakom (napr. plastovou féliou),
dostato¢ne velkom na skuSobné teleso zodpovedajuce skisobnym rozmerom.

Zmesové vyrobky sa musia sformovat tak, aby sa ziskali vzorky s ur€enymi skisobnymi rozmermi. Na
dosiahnutie tesného dotyku skusobného telesa a pristroja alebo medzivrstiev sa povrch skiSobného telesa
musi zarovnat’ vhodnymi prostriedkami.

Sucinitel tepelnej vodivosti pri teplote 10 °C za sucha A10.4ry.9090 predstavujuci asporn 90 % vyroby s Urovriou
spolahlivosti 90 % sa musi stanovit podla E.1 prilohy E.

V ETA sa musia uviest prevodné sucinitele hmotnostnej vihkosti fu,1 a fu2 a rovnhovazny hmotnostny obsah
vihkosti (vyjadreny v kg/kg) uzsso @ u23,so.

Prevodny sugcinitel hmotnostnej vihkosti fu,1 @ rovhovazny hmotnostny obsah vihkosti 2350 sa musia stanovit
v stlade s E.2 prilohy E.

Prevodny sugcinitel hmotnostnej vihkosti fu2 a rovnovazny hmotnostny obsah vihkosti u23s0 sa musia stanovit
v sulade s E.3 prilohy E.

V ETA sa musia uviest prevodné faktory vihkosti Fm1 @ Fm2.

Prevodny faktor vihkosti Fm1 na prepocet A10,dry Na A10,23,50) @ prevodny faktor vihkosti Fm2 na prepocet 110,23,50)
na A10,(23,80) S@ musia vypocitat’ podla rovnice 4 v 7.3 EN ISO 10456.

2.2.17 Pohlcovanie vihkosti

Pohlcovanie vihkosti sa musi stanovit exikatorovou metédou podla EN ISO 12571.

Maximalna pohltenie vihkosti pri 23 °C a 50 % relativnej vihkosti a pri 23 °C a 80 % relativnej vlhkosti sa musia
uviest v ETA.

2.2.18 Sypna hmotnost’

Sypna hmotnost sa musi stanovit podla EN 1097-3.

Hodnota sypnej hmotnosti (horna a dolna medza) sa musi uviest v ETA..

2.2.19 Sadnutie

Sadnutie zavisi od objemovej hmotnosti izolaéného vyrobku, hribky a pouzitia. Preto sa sadnutie musi
posudzovat pre rézne menovité objemové hmotnosti pri réznych hrubkach pokryvajucich podmienky
zamyslaného pouzitia. Pre kazdé sadnutie sa musia stanovit' tieto vlastnosti:

— sadnutie S
— sypna hmotnost p
— objemova hmotnost’ ps

Vlastnosti sadnutia sypkého vyrobku pouzZivaného v strechach (napr. vetrané podkrovia) a podlahach
v cyklickych podmienkach teploty a vihkosti Seyc sa musia stanovit metédou B.1 v prilohe B EN 15101-1.
Odchylne od EN 15101-1 sa izolacny vyrobok ulozi do skuSobného ramu ru¢ne alebo mechanicky alebo
v stlade s odporucaniami vyrobcu na zabudovanie. Musi sa skuSat hrabka 300 mm.

)

Musia sa pouzit’ tri skuSobné telesa. Objemova hmotnost skuSobnych telies musi priblizne zodpovedat
minimalnej objemovej hmotnosti, na ktoru sa vztahuje ETA.

Sadnutie v cyklickych podmienkach teploty a vihkosti Scyc, sa musi uviest v ETA s pouzitim tried (SH) podla
tabulky 1v 4.2.2.2 EN 15101-1.
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Vlastnosti sadnutia sypkého vyrobku pouzivaného v stenach sa musi vykonat metédou B.2 v prilohe B
EN 15101-1. OdliSne od EN 15101-1 sa izolaény vyrobok uloZi do skuSobného ramu ru¢ne alebo mechanicky.
Po naplneni ramu sa aplikuju vibrané sekvencie Specifikované v B.2.4.2 EN 15101-1, az kym sa nepozoruje
Ziadne d'alSie usadzovanie. Potom sa vypocita hodnota Sq (%) a uvedie sa v ETA.

Musi sa skusat minimalna hrdbka 100 mm a maximalna hribka 240 mm.

V ETA sa musia uviest sadnutie S (%) a objemova hmotnost p (kg/m3), ako aj skusana hibka pouZita na
zabudovanie do stien. ETA musi obsahovat poznamku, Ze menovita hrubka na vypocet tepelného odporu sa
musi stanovit’ zo sadnutej hrabky.

2.2.20 Nasiakavost’ vody

Kratkodoba nasiakavost’ vody CiastoCnym ponorenim sa musi stanovit metdédou A (odvodnenie) podla 7.2.1
EN ISO 29767.

Dizka strany skugobného telesa musi byt 200 mm a hrdbka najmenej 100 mm. Na sypky vyrobok sa pouZzije
vhodny drZiak vzorky (ram z pletiva). Velkost 6k musi zabezpedit, Ze sa zadrZia najmenSie Castice.

Kratkodoba nasiakavost' vody ¢iastoénym ponorenim® v kg/m? sa musi uviest v ETA.
POZNAMKA PREKLADATELA M. — V originali sa vo vete uvadza iba vyraz ,nasiakavost vody*.
2.2.21 Zrnitost’

Zrnitost sypkého izolagného vyrobku sa musi stanovit v sulade s EN 933-1 a pripravit bez premytia.

Zrnitost sa musi uviest v ETA.

EAD 040369-01-1201 Strana 12z 28



3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na izolaCné vyrobky podfla tohto EAD je rozhodnutie Komisie 1999/91/ES v zneni
rozhodnutia Komisie 2001/596/ES.

Systém, ktory sa ma pouZit, je 3 na akékolvek pouZitie okrem pouziti podliehajucich predpisom reakcie na

ohen.

Na pouzitia podliehajuce predpisom reakcie na ohef su pouzitelné systémy AVCP 1, alebo 3, alebo 4
v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat’ vyrobca izolaéného vyrobku v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.1.

Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Skusobna Minimalna
E)' Predmet/druh kontroly alebo . Pr_|p,)a.c§ne 'V"”'T“a'”y pocet pocetnost
C. kontrolna [kritéria vzoriek
S kontrol @
metoda
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podl'a predpisaného skusobného planu)
Sypky vyrobok
Podla
1 |Suroviny a zakladné materialy predpisov | Kontrolny plan Kontrolny plan Kazda davka
vyrobcu
1 (EN ISO 1182)
2 |Reakcia na oheri 221 Kontrolny plan 1 (EN 13823) Raz za rok
1 (EN ISO 11925-2)
3 |Postupujuce tlenie 222 Kontrolny plan 1 Raz za rok
4 |Biologicka odolnost 224 Kontrolny plan 4 Raz za rok
5 |Priepustnost vodnej pary 225 Kontrolny plan 5 Raz za rok
6 |Schopnost rozvoja korézie 229 Kontrolny plan 4 Raz za rok
7 |Vzduchova nepriezvuénost 221 Kontrolny plan 1 Raz za rok
8 |Zvukova ponhltivost 2212 Kontrolny plan 1 Raz za rok
9 | Odpor proti prudeniu vzduchu 2214 Kontrolny plan 3 Raz za rok
Raz za mesiac
alebo sypna
10 |Tepelna vodivost/Tepelny odpor 2.2.16 Kontrolny plan 1 hmotnost
dvakrat za
tyzden
11 | Pohlcovanie vihkosti 2.217 Kontrolny plan 3 Stvrtroéne
. , . Dvakrat za
12 | Sypna hmotnost 2.2.18 Kontrolny plan 3 tyzdeft
13 |Sadnutie 2.2.19 Kontrolny plan 3 Dvakrat za rok
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Skusobna

P alebo Pripadné Minimalny pocet Minimalna
.~ | Predmet/druh kontroly . L . pocetnost
¢. kontrolna  |kritéria vzoriek
S kontrol @
metoda
14 |Nasiakavost vody 2.2.20 Kontrolny plan 4 Stvrtroéne
15 | Zrnitost’ 2.2.21 Kontrolny plan Raz za tyzden
Zmesovy vyrobok
Podla
16 | Suroviny a zakladné materialy predpisov | Kontrolny plan Kontrolny plan Kazda davka
vyrobcu
1 (EN ISO 1182)
17 |Reakcia na ohen 2.21 Kontrolny plan 1 (EN 13823) Raz za rok
1 (EN ISO 11925-2)
18 | Postupujuce tlenie 222 Kontrolny plan 1 Raz za rok
19 |Biologicka odolnost 224 Kontrolny plan 4 Raz za rok
20 |Priepustnost vodnej pary 225 Kontrolny plan 5 Raz za rok
21 |Napétie/pevnost’ v tlaku 226 Kontrolny plan 5 Raz za rok
Deformacia v uréenych
22 |podmienkach tlakového zatazenia 227 Kontrolny plan 3 Raz za rok
a teploty
23 |Bodové zatazenie 2.2.8 Kontrolny plan 3 1 za 5 rokov
24 | Schopnost rozvoja korozie 229 Kontrolny plan 4 Raz za rok
25 |Znizenie krokového hluku 2.2.10 Kontrolny plan 1 Raz za rok
26 |Vzduchova nepriezvucénost 2.2.11 Kontrolny plan 1 Raz za rok
27 |Zvukova pohltivost 2.212 Kontrolny plan 1 Raz za rok
28 | Dynamicka tuhost 2.2.13 Kontrolny plan 3 Raz za rok
29 [ Odpor proti prudeniu vzduchu 2.2.14 Kontrolny plan 3 Raz za rok
30 |Stlacitelnost 2.2.15 Kontrolny plan 3 Raz za tyzden
Raz za mesiac
alebo sypna
31 | Tepelna vodivost/Tepelny odpor 2.2.16 Kontrolny plan 1 hmotnost
dvakrat za
tyzden
32 | Pohlcovanie vlhkosti 2217 Kontrolny plan 3 Stvrtroéne
. , L s Dvakrat za
33 |Sypna hmotnost 2.2.18 Kontrolny plan 3 tyzdefs
34 |Nasiakavost vody 2.2.20 Kontrolny plan 4 Stvrtroéne

a)

Pri nespojitej vyrobe sa maju tieto minimalne pocetnosti primerane prispdsobit.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Ugast notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 sa vyZaduje len pre reakciu na oherfi vyrobkov/materialov vtedy,
ak jednoznacne identifikovatefné stadium vyrobného procesu vedie k zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohen
(napr. pridanim spomalovacov horenia alebo obmedzovanim mnoZstva organického materialu).

Z3akladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Q<

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

(len systém 1)

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby vykonana vyrobcom vo vzt'ahu
k nemennosti parametrov reakcie na ohen

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby, Kontrolny Kontrolny Pri spusteni
1 vyroby izola¢ného vyrobku a zariadeni Tabulka 3.2.1 rolny rolny vyroby alebo
. L plan plan -
na riadenie vyroby novej linky
Posudenie technickych podmienok vo Kontrolny Kontrolny
2 |vyrobni vratane posudenia systému Tabulka 3.2.1 roiny roiny Raz za rok
. Lo plan plan
riadenia vyroby

(len systém 1)

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby vykonané vyrobcom vo vzt'ahu
k nemennosti parametrov reakcie na ohen

Nasledny priebezny dohlad systému
riadenia vyroby

Tabufka 3.2.1

Kontrolny
plan

Kontrolny
plan

Raz za rok
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EAD 040369-00-1201: 01-2016 Izolacia vyrobena zo sypkého alebo zmesového zrnitého expandovaného

EN 826: 2013

EN 933-1: 2012

EN 1097-1: 1998

EN 1605: 2013

EN 12086

EN 12430: 2013

EN 12431: 2013

EN 12664: 2001

EN 12667: 2001

EN 12939: 2000

EN 13238: 2010

EN 13501-1: 2018

EN 13823: 2020

EN 15101-1: 2013 + A1: 2019

EN 16733. 2016

EN 29052-1: 1992

EN ISO 354: 2003
EN ISO 717-1: 2013

EN ISO 717-2: 2013
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korku

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri
namahani tlakom

Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 1:
Stanovenie zrnitosti. Sitovy rozbor

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast
3: Stanovenie sypnej hmotnosti a medzerovitosti

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie deformacie pri
uréenych podmienkach tlakového zatazenia a teploty

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodne;j
pary

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri
bodovom zat'aZeni

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrubky izolacnych
vyrobkov pod plavajucu podlahu

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metddou meradla
tepelného toku. Suché a vlhké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym
odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla
tepelného toku. Vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla
tepelného toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

SkusSky reakcie stavebnych vyrobkov na oherl. Postupy kondicionovania a
v8eobecné pravidla pre vyber podkladov

Klasifikécia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skuSok reakcie na ohef

SkuSky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin, vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho
predmetu

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Vyrobky zo sypanej buniciny vytvarane
na stavbe. Cast' 1: Specifikacia vyrobkov pred zabudovanim

SkuSky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Hodnotenie schopnosti
stavebnych vyrobkov horiet’ postupujucim tlenim

Akustika. Stanovenie dynamickej tuhosti. Cast 1: Materidly pre izolaciu
plavajucich podlah v bytovych objektoch

Akustika. Meranie zvukovej pohltivosti v dozvukovej miestnosti

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolacnych vlastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast 1: Vzduchova nepriezvucnost

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolacnych viastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast' 2: Krokova nepriezvuénost
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EN I1SO 846: 2019

EN 1SO 1182: 2020
EN ISO 1716: 2018
EN 1SO 9053-1. 2018
EN ISO 10140-2: 2010

EN ISO 10140-3: 2010

EN ISO 10140-5: 2010

Plasty. Hodnotenie p&sobenia mikroorganizmov

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skuska nehorlavosti

Skusky reakcie vyrobkov na oheri. Stanovenie celkového spalného tepla
Akustika. Ur€enie statického odporu pri toku vzduchu

Akustika. Laboratdrne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast’ 2: Meranie vzduchovej nepriezvuénosti

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaCnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast’ 3: Meranie krokovej nepriezvuénosti

Akustika. Laboratdrne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 5: PozZiadavky pre skuSobné priestory a vybavenie
zariadenim

EN ISO 10456: 2007 + AC: 2009 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové

EN ISO 11654: 1997

EN ISO 11925-2: 2010

EN I1SO 12571: 2013

EN I1SO 29767: 2019

EN ISO 16000-3: 2006

EN ISO 16000-9: 2006

EN ISO 16000-11: 2006

ISO 13877: 1998

ISO 18287: 2006

ISO/DIS 18393-1: 2012

DIK, €. 6/91
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navrhové (vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a
navrhovych hodnét tepelnotechnickych veli¢in

Akustika. Absorbéry zvuku pouzivané v budovach. Hodnotenie zvukovej
pohltivosti

Skusky reakcie na ohef. Zapalnost vyrobkov vystavenych priamemu
pbsobeniu plamena. Cast 2: Skiska jednoplameriovym zdrojom

Tepelno-vihkostné viastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
hygroskopickych sorpénych vlastnosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie kratkodobej
nasiakavosti vody Ciasto€nym ponorenim

Ochrana ovzdu$ia. Vnutorné ovzdusie. Cast 3: Stanovenie formaldehydu
ainych karbonylovych zlu€enin vo vzduchu vo vnatornom ovzduSi
a v skusobnej komore — metéda aktivneho odberu vzoriek

Ochrana ovzdus$ia. Vnuatorné ovzdus$ie. Cast 9: Stanovenie emisii prchavych
organickych latok zo stavebnych vyrobkov a zariadovacich predmetov.
Metdéda skusania v emisnej komore

Ochrana ovzdusia. Vnatorné ovzdusie. Cast 11: Stanovenie emisii prchavych
organickych latok zo stavebnych vyrobkov a zariadovacich predmetov. Odber
vzoriek, uchovavanie vzoriek a priprava skusobnych telies

Kvalita pédy. Stanovenie viacjadrovych aromatickych uhfovodikov. Metoda
vyuzivajuca vysokouc€innu kvapalinovi chromatografiu

Kvalita pddy. Stanovenie polycyklickych aromatickych uhlovodikov (PAH).
Metéda plynovej chromatografie s hmotnostnou spektrometrickou detekciou
(GC-MS)

Tepelnoizolagné vyrobky. Stanovenie starnutia usadzovanim. Cast 1: Fikana
sypka izolacia do vetranych podkrovi

Kaucuk, guma, plasty. ,Metdédy stanovenia n-nitrozaminov vo vzduchovych
vulkaniza¢nych parach*®
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PRILOHA A — REAKCIA NA OHEN

A1 Kondicionovanie

Pred skuSanim sa musia vSetky skisobné telesa kondicionovat podfla ustanoveni uvedenych v EN 13238.

A.2 Skusanie podla EN ISO 1182 a EN ISO 1716

Tieto metddy su potrebné na stanovenie tried A1 a A2 podla EN 13501-1. V pripade potreby sa skuSobné
telesa musia pripravit askusSat podla ustanoveni uvedenych v skuSobnych normach EN ISO 1182
a EN ISO 1716.

Pri skuSani sa musi zvazit kazdé odliSné chemické zloZzenie. Ak maju vyrobky rovnaké zloZenie, ale rozne
objemové hmotnosti a rdbzne mnozstva organickych zloziek, v pripade potreby sa musi skuSat variant
s najnizSou objemovou hmotnostou a najvy35im mnozstvom organickych zloziek.

horenia.
Vysledok skusky plati pre tento skuSany variant a vSetky varianty vyrobkov:
— s rovnakym chemickym zloZzenim,
— s vy83ou objemovou hmotnostou,
— akejkolvek hrubky,
— s niz8im mnozstvom organickych zloziek, ak je to vhodné, a

— s vyS88im mnozstvom rovnakého typu obmedzovaca horenia ako ten, ktory sa skusal, ak je to vhodné.
A3 Skusanie podla EN 13238 (SBI)

A.3.1 Sypky vyrobok

Montaz a upevnenie sypkého vyrobku sa musi vykonat pomocou krabic vyrobenych z pozinkovaného
ocelového ramu (z ocelovych uholnikov 25 mm x 25 mm x 3 mm) a pozinkovaného ocelového pletiva.

Velkost 6k musi byt 4 mm x 4 mm, ktora sa mdze zmenSit, aby sa zachytili menSie Castice. Hrubka drétu je
0,5 mm. Aby sa zabranilo zmene tvaru klietok, musi sa pouzit’ vystuzenie druhou vrstvou pletiva s velkostou
06k 50 mm x 50 mm a hrubkou drétu 2 mm.

VSeobecnym podkladom, ktory sa ma pouzit na skuSanie vyrobku, je vapenno-kremicita doska (podla
EN 13238) a ma byt prispésobena zadnou doskou SBI.

Musi sa stanovit hribka vyrobku, ktora dava najhorsi vysledok skusky. Ak najhorSia skuska nie je znama,
musi sa skuSat’ minimalna a maximalna hrubka.

Vysledky skusky platia pre:
— vySSie objemové hmotnosti,
— vSetky hribky medzi skiSanymi a hodnotenymi,
— vacsie hrubky, ak sa vysledky skuSky dosiahnu na telesach s hrabkou 180 mm,

— vySSie mnozstvo rovnakého typu obmedzovaca horenia ako ten, ktory sa skusal, ak je to vhodné.

A.3.2 Zmesovy vyrobok

Pri skusSani zmesovych vyrobkov podla EN 13823 sa musi zohladnit kone€né pouzitie. Na skuSanie
izolaéného vyrobku sa v kone€nom pouziti zohfadnuju dva rézne zakladné typy podkladov — konS$trukcie
vyrobené z mineralnych materialov (napr. betdn, keramika) a konstrukcie z tramov s drevenymi panelmi alebo
panelmi na baze dreva.
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Podla EN 13238 (¢lanok 5.3) normalizovany podklad z vlaknocementovych dosiek (A2-s1,d0) predstavuje
mineralne podklady kone¢ného pouzitia triedy A1 a A2-s1,d0. Normalizovany podklad vyrobeny
z drevotrieskovych dosiek neoSetrenych spomalovacom horenia (D-s2,d0) predstavuje podklady kone¢ného
pouzitia z dreva a tiez podklady kone¢ného pouzitia tried A1 a A2-s1,d0 (podla 5.2.3 v EN 13238). Ak sa pri
kone&nom pouziti zvaZzuju iné podklady, na sku8anie sa musia pouZit iné podklady, ktoré presne reprezentuju
podklad kone€ného pouzitia. Vysledky platia len pre skuSané Specifické kone¢né pouzitie. Kedze sa musi
hodnotit reakcia izolaéného vyrobku na oheri, vSetky skusSky sa musia vykonat bez akéhokolvek pokrytia
(napr. dosky na kone&nu upravu povrchu, potery) zmesového vyrobku.

Musi sa pouzit toto skuSobné usporiadanie:
1. Sku3obné telesa (zmesovy vyrobok + podklad) sa vyrobia v rozmeroch skuSobnych telies SBI.

2. Vzhladom na druh vyroby — formovanie izolaéného materidlu na mieste bez spojov — sa pri priprave
dihého kridla skiSobnych telies SBI neuvazuju ziadne spoje.

3. Kratke aj dlhé kridlo kazdého skisobného telesa sa po kondicionovani musia spolu namontovat na
vozik SBI.

4. SkuSobné telesa sa musia pripevnit k podkladu iba mechanicky skrutkami s priemerom 6 mm (pozri
obrazok A1 a A2).

Spravna dizka skrutiek sa musi odvodit z obrazku A3.

Pred pripevnenim skusSobného telesa sa do podkladu musia vyvftat vodiace otvory s priemerom
4 mm podla obrazkov A1 a A2.

Namiesto upevnenia izolaéného vyrobku na podklad pomocou skrutiek sa mdze celé skuSobné teleso
namontovat do ocelového ramu vyrobeného z U-profilov pokryvajucich bocné okraje a horny okraj
skuSobného telesa.

Pri skiskach SBI sa musia zohladnit tieto parametre zmesového vyrobku:
— kazdé iné zlozenie (podiel korku, druh gumového granulatu, druh a mnozstvo spojiva atd'.),
— najvacSia a najmensia hrubka,
— najniz8ia objemova hmotnost,
— najvySSie mnozstvo expandovaného korku a dalSich organickych zloZiek a
— najniz8ie mnozstvo obmedzovaca horenia.
Vysledky skusky platia pre skisany variant a akékolvek varianty vyrobku:
— s rovnakym chemickym zlozenim,
— s vySSou objemovou hmotnostou,
— so v8etkymi hrubkami medzi hrubkami hodnotenymi v skuskach,
— s niz8im mnozstvom expandovaného korku a dalSich organickych zloZiek, ak je to vhodné a

— s vy88im mnozZstvom rovnakého typu obmedzova€a horenia ako tym, ktoré sa skuSalo, ak je to
vhodné.

Vysledky skusok skuSobnych telies s hrabkou 200 mm (t. j. hrubkou izolacie cca 190 mm) platia aj pre vacésiu
hrabku.

Vysledky skuSok na normalizovanom podklade z drevotrieskovych dosiek alebo na inych normalizovanych
podkladoch platia pre tie podklady kone&ného pouzitia, ktoré reprezentuje normalizovany podklad podla
pravidiel uvedenych v EN 13238.
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A4 Skusanie podla EN ISO 11925-2

A.4.1 Sypky vyrobok

Vyrobok sa musi skuSat s hrubkou 40 mm, priamo vystaveny pdsobeniu povrchového plameria. Napor
plamena na hrany nie je potrebny, ako sa uvadza v 4.5 EN ISO 11925-2. Dosiahnuté vysledky platia pre hriabky
rovné alebo vacsie ako 40 mm.

SkuSka sa musi vykonat so skuSobnymi telesami s najvyS§Sou a najnizS8ou menovitou sypnou hmotnostou.
Vysledky skusky platia pre cely rozsah sypnej hmotnosti medzi hodnotenymi.

Montaz a upevnenie izolatného vyrobku sa musi vykonat podla 4.5 EN ISO 11925-2.

Drziak vzorky na skusanie sypkého izolaéného vyrobku musi byt podobny drziaku definovanému na obrazku
5v EN 11925-2, s vynimkou velkosti pletiva, ktora sa moze zmenSit, aby sa zachytili malé Castice.

A.3.2 Zmesovy vyrobok

Vzhladom na hrubku izolaéného vyrobku pouzivaného v praxi, nizku Uroven energie zdroja vznietenia a kratky
Cas vystavenia plamenu pri skisani skuSobnych telies sa méze vplyv podmienok kone&ného pouzitia
povazovat za zanedbatelny. Preto sa izolacny material musi skuSat’ bez akéhokolvek podkladu za nim.

VSetky skusSobné telesa sa musia skusat’ vystavenim okrajov podla 7.3.3.2 skiSobnej normy.
Pri priprave skisobnych telies sa musia zohladnit tieto parametre:
— kazdé iné chemické zlozenie,
— najvacsia hrubka (zvy€ajne to znamena najvacsiu skusatelnu hrubku 60 mm),
— najniz8ia objemova hmotnost,
— najvy8Sie mnoZstvo organickych zloZiek a
— najniz8ie mnozstvo obmedzovaca horenia.
Vysledky skusky platia pre skisany variant a akékolvek varianty vyrobku:
— s rovnakym chemickym zlozenim,
— s vySSou objemovou hmotnostou,
— s niz8im mnozstvom organickych zloziek,
— s vy3§im mnoZstvom rovnakého typu obmedzovaca horenia ako ten, ktory sa skusal a
— akejkolvek hrubky, ak bola skuSana maximalna sku$atelna hrubka 60 mm.

Ak sa na skuSanie pouzije menSia hribka ako 60 mm, vysledky skusky platia pre nizSie hribky.
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PRILOHA B — STANOVENIE NACHYLNOSTI NA POSTUPUJUCE TLENIE

B.1 Odber vzoriek

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit’ aj tieto podmienky
a parametre:
— varianty vyrobkov vyrobkovej skupiny (definované urcitou kombinaciou surovin, typom a mnozstvom
spojiva/lpravy a vyrobené urcitym druhom vyrobného procesu);

— vyrobok alebo variant vyrobku s najvysSou, ako aj najnizSou objemovou hmotnostou.
B.2 Priprava skusobnych telies

B.2.1 Sypky vyrobok

SkuSky sa musia vykonat na volne visiacich skiSobnych telesach s pouzitim drziaka vzoriek pre sypké
vyrobky, ako je Specifikované v skiSobnej norme (krabica z dréteného pletiva s hridbkou 100 mm). Rozmery
dréteného pletiva sa m6zu zmensit' na zachytenie mensich ¢astic. Zamyslané podmienky kone&ného pouZitia
sa nezohladriuju, pretoZze podmienky kone&ného pouZzitia zanedbatelne ovplyvnia sklon k nepretrZitému tleniu.
B.2.2 Zmesovy vyrobok

Skugobné teleso musi byt obdiZnikové s rozmermi 800 x 300 +3 mm a s kone&nou hrubkou maximalne do
100 mm.

B.3 Rozsirené uplatnenie vysledkov skusok

Vysledky skuSok s ohladom na vy3Sie uvedené parametre v plnom rozsahu platia aj pre vyrobky:

rovnakej definovanej vyrobkovej skupiny,

s akoukolvek objemovou hmotnostou medzi hodnotenymi hodnotami,

s akoukolvek hrubkou,

pre akékolvek podmienky kone&ného pouzitia.
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PRILOHA C — STANOVENIE ODOLNOSTI PROTI PLESNIAM

(0|

Podstata skusky

Skudobné teleso sa na uréenu dobu pri konstantnej teplote vystavi ovzdus$iu s vysokou vihkostou.

Po uplynuti tejto doby sa skuSobné teleso vizualne skontroluje na pritomnost plesni.

C.2
C.21

C.2.2

C3

Zariadenie

Exsikator dostatoCnej velkosti, aby sa dofi zmestilo skisobné teleso s rozmermi
50 mm x 20 mm x 30 mm alebo klietka z drétu podla C.2.2 so sypkym materialom.

Klietka vyrobena z nehrdzavejucej ocele s vnutornym objemom cca. 0,05 litra pre sypké materialy.
Klietka A na velké Castice, s velkostou oka 10 mm x 10 mm a hrdbkou drétu 0,4 mm.
Klietka B na malé ¢astice, s velkostou oka 1 mm x 1 mm a hrdbkou drétu 0,25 mm.

Podmienky pri skuske

Kon&tantna teplota vystavenia musi byt 23 °C +2 °C.

C4

C.5

POZNAMKA. — Tato konstantna teplota je potrebna na zabranenie akejkolvek kondenzacii pogas doby vystavenia.

Postup
na dno exsikatora sa naleje voda;

do exsikatora sa vlozi vzorka, pricom treba dbat na to, aby Ziadna €ast vzorky nemohla prist do styku
s vodou;

exsikator sa potom tesne uzavrie a na Styri tyZdne sa umiestni do temperovanej miestnosti;

po Styroch tyZzdfioch sa exsikator otvori a vzorka sa vizualne skontroluje na pritomnost plesni podla
9.1 EN ISO 846.

Vyjadrenie vysledkov

Pritomnost plesni sa vyjadri podla tabulky 4 EN ISO 846.
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PRILOHA D — STANOVENIE SCHOPNOSTI ROZVOJA KOROZIE KOVOV

DA

POZNAMKA. — Metéda stanovenia sa upravila z prilohy E EN 15101-1+A1.

Podstata skusky

Tato skuska ma poskytnut’ zaklad na prijatie alebo odmietnutie Urovne korozivnosti, ktori vykazuje izolacny
vyrobok, kde voda mézZe spdsobit migraciu chemickych zloZiek na tenké medené alebo pozinkované prvky
susediace s izolaciou.

D.2

POZNAMKA. — Je to zrychlena skuska a vo v8etkych fazach sa vyZaduje analyticka laboratérna hygiena.

Kondicionovanie

Kazdé skusobné teleso sa musi kondicionovat pri (23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % £5 °C najmenej 24 h
pred skuSanim.

D.3
D.3.1

D.3.2

D.3.3
D.3.4

D.4

D.41
D.4.2
D.4.3
D.4.4
D.4.5

D.5

Cinidla a materialy
Styri kovové skusobné Ustrizky, dva z medenej félie s Cistotou 99,9 % a dva zo zinkovej folie s Gistotou

99,9 %, kazdy 50 mm x 50 mm x 0,075 mm, pohladom pod a nad Ziarovkou 40 W posudené bez
trhlin, deformécii, Skrabancov, perforacii, korézie alebo inych chyb.

Trichléretylén v kvalite analytického Cinidla.

POZNAMKA. — Upozorfiuje sa na mozné zdravotné rizika pri pouzivani tohto materialu.

Kyselina sirova, (C) H2SO4= 0,5 mol/l az 1 moll/l.

Nasyteny roztok octanu amoénneho.

Zariadenie

Klimatizacna komora udrziavana na 40 °C +2 °C a 90 % az 95 % relativnej vihkosti.

Styri valcovité sklené krystalizaéné misky, dobre umyté, menovity priemer 90 mm a hibka 50 mm.
Gumové alebo PVC rukavice.

Spachtla z nehrdzavejucej ocele.

Pinzeta.

Postup

Postup je nasledovny:

Kazdy kovovy uUstrizok sa umyje postupne v dvoch sklenych miskach z trichléretylénom na odstranenie
mastnoty alebo oleja a vysusi sa pri izbovej teplote. Tato a kazda dalSia manipulacia s Ustrizkami sa ma
vykonavat' v tenkych gumovych alebo PVC rukaviciach a ma sa pouzivat pinzeta.

a)

b)

Odoberu sa Styri 20 g vzorky nasyteného izolaéného vyrobku a kazda sa v Cistej sklenenej kadi¢ke pri
izbovej teplote zmieSa so 150 ml destilovanej alebo deionizovanej vody.

Priblizne polovica jednej vzorky nasyteného izolaéného vyrobku sa rukami v rukaviciach pomocou
Cistej nerezovej Spachtle prenesie do jednej z krystalizaénych misiek a ubija tak, aby sa vytvorila
vrstva s hrubkou 10 mm az 15 mm. Jeden z kovovych Ustrizkov sa polozi na tuto vrstvu tak, ze jeden
koniec sa zavedie pod miernym uhlom k nasytenému materialu, postupne sa zatlaci zvySok ustrizku
a jemne sa zatrasie nadobou tak, aby sa zo spodnej strany ustrizku vytlagili vSetky vzduchové bubliny.
AK je to potrebné, nasytena vrstva a plocha Ustrizku sa znova jemne utlaci.

ZvySok ustrizku vzorky nasytenej vlaknitej izolacie sa prenesie ako predtym spolu so vSetkou volnou
kvapalinou, aby sa rovnomerne pokryla prva vrstva a ustrizok. Opatrne sa odstrani vSetok vzduch
(striebristé bubliny), ktory je eSte viditelny cez sklo, a potom sa jemne utlaci zhutnena hladina.
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VyS$Sie uvedeny postup sa zopakuje, aby sa vyrobili kompozitné skiSobné zostavy pre vsetky Styri
kovové ustrizky.

c) Styri kompozitné skusobné zostavy sa ihned prenest do vopred upravenej klimatizaénej komory.
Zostavy nie su zakryté, ale ak na ne mdéze v komore kvapkat, prikryju sa tak, aby sa tomu zabranilo.

d) SkuSobné zostavy sa nechaju nerudene v klimatizaénej komore 336 h +4 h (14 dni), s vynimkou
kratkeho a prilezitostného otvorenia komory na vizualnu kontrolu alebo vlozenia inych skuSobnych
zostav. Ak sa ako vysledok vizualnej kontroly zisti, ze doslo k zistitel/nému vysuSeniu povrchu
kompozitnej skiSobnej zostavy, méze sa na tento povrch nastriekat minimalne mnozstvo destilovanej
alebo deionizovanej vody potrebné na obnovenie povodného stavu a skontrolovat fungovanie komory.

e) Po skonceni skusSobnej doby sa kovové Ustrizky odoberu zo zostav a uvolnena korézia sa odstrani
ponorenim na dobu nie dlhsiu ako 30 s, a to takto:

i. medené ustrizky v kyseline sirovej pri izbovej teplote,
ii. zinkové uUstrizky v nasytenom roztoku octanu amoénneho pri izbovej teplote.
Ustrizky sa ihned umyju pod teétcou vodou a osusia.

f) Ihned po vycisteni sa cez 40 W Ziarovku posudi prederavenie Ustrizkov. Akékolvek zarezy alebo
prederavenia do 3 mm od okraja Ustrizku sa zanedbajl, zaznamenaju sa len prederavenia
v zostavajucej strednej oblasti.

D.6 Deklaracia vysledkov
Vysledky sa deklaruju takto:

CR - Skuska vyhovela: Nesmie sa spozorovat ziadne prederavenie Ustrizkov, ako sa definuje v D.5.
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PRILOHA E - STANOVENIE SUCINITELA TEPELNEJ VODIVOSTI A PREVODNEHO
SUCINITECA HMOTNOSTNEJ VLHKOSTI NA VYSOKY OBSAH
VLHKOSTI

E.1 Stanovenie suéinitela tepelnej vodivosti A pri 10 °C vo vysusenom stave A10,dry,90/90
E.1.1 Meranie Aqgry pri 10 °C

E.1.1.1 SkuSobné telesa na stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti A4 pri 10 °C sa musia kondicionovat' do
sucha po ulozeni najmenej na 72 hodin pri teplote 70 °C £2 °C v suSiCke vetranej vzduchom
s teplotou 23 °C +2 °C a relativnou vlhkostou 50 % 5 %.

E.1.1.2 Tepelna vodivost skuSobnych telies kondicionovanych podfla E.1.1.1 sa musi merat podla EN 12667
alebo EN 12939 pre hrubé vyrobky pri strednej teplote 10 °C 13 °C.

PoCas merania sa musia prijat opatrenia na zabranenie pohlcovania vihkosti skisobnym telesom.
SkuSobné teleso sa mdze napriklad vlozit do tenkého plastového vrecka.

E.1.2 Vypocet sucinitela tepelnej vodivosti A pri 10 °C vo vysuSenom stave A10,dry,9090

E.1.21 Hodnota A pri 10 °C vo vysuSenom stave Aodryomo predstavujiuca 90 % vyroby s uroviou
spolahlivosti 90 % sa musi vypocCitat podlfa pravidiel podrobne uvedenych v prilohe C
EN ISO 10456.

E.2 Stanovenie prevodného sugéinitela hmotnostnej vihkosti £, 1

Na stanovenie prevodného sucinitela hmotnostnej vihkosti fu,1 sU potrebné dva subory merani.

Subor 1

Najmene;j tri merania vysuSenych skudobnych telies na stanovenie A10,ary @ Udary (Obsah hmotnostnej vihkosti).

Subor 2

Najmenej tri merania skuSobnych telies kondicionovanych pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % %5 % na
stanovenie A10,2350) @ U23,50 (Obsah hmotnostnej vihkosti).

E.2.1 Postup
E.2.1.1 Subor1
E.2.1.1.1 Skusobné telesa sa vysusia postupom uvedenymv E.1.1.1.

E.2.1.1.2 Stanovi sa hmotnost kazdého skuSobného telesa vo vysuSenom stave. Stanovi sa mdry v kg ako
priemer hodndt. Obsah vihkosti vo vysuSenom stave uary je definiciou nastaveny na 0.

E.2.1.1.3 Stanovi sa hodnota 4 kazdého skusobného telesa pri strednej teplote 10 °C postupom v E.1.1.2.
Stanovi sa 4104y v W/(m-K) ako priemer hodndt.

E.2.1.2 Sudbor2

E.2.1.2.1 SkuSobné telesa sa kondicionuju pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % +5 % postupom podrobne
uvedenym v EN ISO 10456.

E.2.1.2.2 Stanovi sa hmotnost kazdého skuSobného telesa pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.
Stanovi sa ma2s,50 v kg pri 23 °C a relativnej vlihkosti 50 % ako priemer hodnét.

E.2.1.2.3 Vypocdita sa uzs3s0 v kg podfa rovnice:

My 50 — My,
Ussso =
mdry
kde
m23,50 je hmotnost skuSobného telesa pri 23 °C a relativnej vihkosti 50 % podfa E.2.1.2.2, v kg;
Mary hmotnost’ skiSobného telesa podla E.2.1.1.2, v kg.
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E.2.1.2.4 Stanovi sa hodnota A podla EN 12667 alebo podla EN 12664 pre zmesové vyrobky kazdého

E.2.1.3

E.3

E.3.1
E.3.1.1

E.3.1.2

skusobného telesa kondicionovaného podfa E.2.1.2.1 pri strednej teplote 10 °C +3 °C.

Stanovi sa A10,23,50) v W/(m-K) ako priemer hodnbt.

Vypocet prevodného sucinitefa hmotnostnej vihkosti f, 1

Prevodny sucinitel hmotnostnej vihkosti fu,1 sa musi vypocitat podla rovnice (odvodenej z rovnice 4
ISO 10456: 2010):

110,(23,50)

IHT
0,dry
fu’l N

Uy s0 — Ugpy
kde
Ao,2350)  je sucinitel tepelnej vodivosti podfa E.2.1.2.4, v W/(m-K);
A10,dry sucinitel tepelnej vodivosti podla E.2.1.1.3, v W/(m-K);
U23,50 obsah hmotnostnej vihkosti podfa E.2.1.2.3, v kg;
Udry obsah hmotnostnej vlhkosti podla E.2.1.1.2 a je nastaveny na 0, v kg.

Stanovenie prevodného sugéinitela hmotnostnej vihkosti na vysoky obsah vlhkosti f, .

Na stanovenie prevodného sucinitefa hmotnostnej vihkosti na vysoky obsah vihkosti fu,2 su potrebné
dva subory merani.

Subor 1

Najmenej tri merania na skuSobnych telesach kondicionovanych pri 23 °C 2 °C a 50 % £5 %
relativnej vihkosti na stanovenie A10,23,50) @ U2350 (0Obsah hmotnostnej vihkosti).

Subor 2

Najmenej tri merania na skuSobnych telesach kondicionovanych pri 23 °C 2 °C a 80 % 5 %
relativnej vihkosti na stanovenie A10,23,80) @ U23,80 (0Obsah hmotnostnej vihkosti).

Postup
Subor 1
Stanovi sa A1o,23,50) @ U250 podla E.2.1.2.
Subor 2

E.3.1.2.1 Skudobné telesa sa kondicionuju pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 80 % +5 % do ustalenia

hmotnosti. Ustalenie sa dosiahne, ked relativna zmena hmotnosti medzi dvoma po sebe
nasledujucimi dennymi meraniami nepresiahne 0,5 %.

E.3.1.2.2 Stanovi sa hmotnost kazdého skuSobného telesa pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 80 % +5 %.

Stanovi sa m2s,s0 v kg pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 80 % +5 % ako priemer hodn6t.

E.3.1.2.3 Vypocita sa uzs3so0 v kg podfa rovnice:

My g0 — My,
Uyzg0 =
my,,
kde
m23,80 je hmotnost skuSobného telesa pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 80 %5 % podla
E.3.1.2.2, v kg;
Mary hmotnost’ skuSobného telesa podla E.2.1.1.2, v kg.
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E.3.1.2.4 Stanovi sa hodnota 4 podla EN 12667 alebo EN 12664 pre zmesové vyrobky kazdého skusobného
telesa kondicionovaného podla E.3.1.2.1 pri strednej teplote 10 °C 13 °C.

Stanovi sa A10,23,80) v W/(m-K) ako priemer hodnbt.
E.3.1.3 Vypocet prevodného sucinitefa hmotnostnej vihkosti na vysoky obsah vihkosti f, .

Prevodny sucinitel hmotnostnej vihkosti na vysoky obsah vlhkosti fu2 sa musi vypo itat podfa rovnice
(odvodenej z rovnice 4 ISO 10456: 2010):

A

10,(23,80
n 21023.80

_ 10,(23,50)
f;t,Z -

Upsgo — Unsso

kde

Ao,2380)  je sucinitel tepelnej vodivosti podfa E.3.1.2.4, v W/(m-K);
Ao,e350)  suCinitel tepelnej vodivosti podla E.2.1.4 v W/(m-K);
U23,80 obsah hmotnostnej vlhkosti podla E.3.1.2.3, v kg;

U23,50 obsah hmotnostnej vlhkosti podla E.2.1.2.3, v kg.

POZNAMKA 1. — Tepelna vodivost sa méZe merat aj pri inych strednych teplotach ako 10 °C za predpokladu, Ze
presnost vzajomného vztahu teploty a tepelnotechnickych vlastnosti je dostato€ne dobre zdokumentovana.
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